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Papier Scierny d, arkusz 230x280mm, gr.60

YT-8361 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Granulacja
Nasyp

Spoiwo
Jednostka
Ksztatt

Podktad

Scierniwo

Opis produktu

Inieréwnosci.

\Wymiary arkusza 230x280 mm
Gradacja P60

Materiat $cierny Tlenek aluminium

Model YT-8361

Charakterystyka papieru Sciernego

0,41 zt

0,33 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-8361

YT-8361
5906083983610
YATO

P60

poétotwarty

zywica syntetyczna
SZT

Arkusz

papier

tlenek aluminium

Papier Scierny arkuszowy YATO YT-8361 230x280mm gradacja P60

Arkusz papieru Sciernego na bazie tlenku aluminium przeznaczony do recznego i maszynowego szlifowania drewna, metalu
oraz usuwania powtok malarskich. Gradacja P60 umozliwia szybkie usuwanie grubych warstw materiatu i wygtadzanie

Gradacja P60 - szlifowanie zgrubne
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Ziarnisto$¢ P60 wedtug normy FEPA oznacza $rednice ziarna 265 mikrometréw. Taka gradacja pozwala na szybkie usuwanie
materiatu przy obrébce wstepnej, usuwaniu rdzy, zadzioréw oraz grubych warstw farby czy szpachléwki. Nie nadaje sie do
wykonczenia powierzchni.

Tlenek aluminium jako materiat scierny

Ziarna tlenku aluminium charakteryzujg sie wysoka twardoscia i odpornoscig na kruczenie, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢
papieru. Materiat ten sprawdza sie w szlifowaniu drewna twardego i miekkiego, metali zelaznych oraz usuwaniu powtok malarskich.

Format arkusza 230x280 mm

Standardowy rozmiar arkusza umozliwia wygodne trzymanie podczas szlifowania recznego oraz tatwe ciecie na mniejsze fragmenty.
Arkusz mozna sktadacd lub owija¢ wokot klocka szlifierskiego, co zwieksza uniwersalno$¢ zastosowania.

Zastosowanie reczne i maszynowe

Papier mozna wykorzystywac zaréwno do szlifowania recznego z klockiem, jak i po przycieciu do szlifierek oscylacyjnych czy
wibracyjnych. Podtoze papierowe zapewnia odpowiedniag elastycznos¢ przy obrébce konturéw.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-8361

Wymiary arkusza 230 x 280 mm

Gradacja P60 (ziarnistos¢ 265 um)
Materiat Scierny Tlenek aluminium (Al203)

Typ podtoza Papier

Przeznaczenie Szlifowanie reczne i maszynowe

Zastosowanie papieru sciernego P60

e Usuwanie starych powtok malarskich z drewna i metalu przed ponownym malowaniem

¢ Wygtadzanie nieréwnosci w szpachléwce i przygotowanie powierzchni do gruntowania

¢ Usuwanie rdzy i zgorzeliny z powierzchni metalowych przed obrébka antykorozyjna

¢ Szlifowanie zadzioréw i nieréwnosci na drewnie po cieciu lub struganiu

¢ Przygotowanie powierzchni drewnianych do dalszej obrébki szlifierkg o drobniejszej gradacji

oferta wa?na 3 dni



* Wygtadzanie spawdw i usuwanie ostrych krawedzi na elementach metalowych
e Obrébka wstepna elementéw z tworzyw sztucznych przed klejeniem lub malowaniem

e Czyszczenie narzedzi i powierzchni roboczych z resztek materiatéw

Dobdr gradacji papieru sciernego

Kiedy stosowac gradacje P60
Papier o gradacji P60 stosuje sie w pierwszym etapie obrébki, gdy konieczne jest usuniecie grubszej warstwy materiatu. Po

szlifowaniu P60 powierzchnia wymaga dalszej obrébki papierem o wyzszej gradacji (P80-P120) w celu uzyskania gtadkiego
wykonczenia. Bezposrednie malowanie po P60 moze skutkowac widocznymi rysami.

Sekwencja gradacji w szlifowaniu
Przy wieloetapowym szlifowaniu zaleca sie stopniowe przechodzenie przez gradacje: P60 (usuwanie materiatu) = P80-P100

(wygtadzanie) » P120-P180 (przygotowanie pod lakier) - P220-P400 (wykonczenie). Pomijanie etapoéw moze wydtuzy¢ czas pracy i
pogorszy¢ efekt kohcowy.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas szlifowania nalezy stosowac réwnomierny nacisk i wykonywac ruchy zgodnie z kierunkiem wtdkien drewna lub w
jednym kierunku na metalu. Zbyt silny docisk skraca zywotnos¢ papieru i moze przegrzac obrabiany materiat. Regularnie
oczyszczaj papier z nagromadzonego pytu, aby utrzymac skutecznos¢ szlifowania.

W przypadku szlifowania metalu zaleca sie czestsze przerwy, poniewaz materiat szybciej sie nagrzewa. Przy obrébce drewna
wilgotnego papier moze sie zapychac - wéwczas nalezy go wymieni¢ na nowy arkusz. Przechowuj papier $cierny w suchym

miejscu, z dala od Zrédet wilgoci, aby zachowad wtasciwosci Scierne.
Bezpieczenstwo pracy
Podczas szlifowania stosuj okulary ochronne i maske przeciwpytowa, szczegdlnie przy obrébce materiatéw wytwarzajgcych drobny

pyt. W przypadku szlifowania lakieréw i farb zawierajgcych substancje toksyczne konieczne jest zapewnienie odpowiedniej wentylacji
pomieszczenia. Uzywaj rekawic roboczych, aby unikng¢ otar¢ skéry.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ zakup papieru sciernego w wyzszych gradacjach (P80, P120, P180) tej
samej marki, co zapewni spéjnosc¢ jakosci. Przydatny moze by¢ réwniez klocek szlifierski lub uchwyt do papieru $ciernego
utatwiajacy réwnomierne szlifowanie ptaskich powierzchni.
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