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Papier scierny na dysk 125mm P150 GEKO

G00335

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki

12,84 zt
10,44 zt
Dostepny od reki

natychmiast

Numer katalogowy G00335
Kod producenta G00335
Kod EAN 5901477102240
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Papier Scierny na dysk 125mm P150 GEKO G00335

IKrazek Scierny z mocowaniem rzepowym do szlifierek oscylacyjno-mimosrodowych. Nasyp korundowy z uktadem pétotwartym

zapewnia efektywne szlifowanie bez zatykania powierzchni Sciernej.
Srednica 125 mm

Gradacja P150

Mocowanie Rzep

Materiat $cierny Tlenek glinu

Charakterystyka techniczna

Nasyp pototwarty

Ziarna Scierne rozmieszczone z odstepami zapobiegajg zapychaniu sie papieru pytem, szczegélnie przy szlifowaniu materiatéw
miekkich i zywicznych. Wydtuza to zywotnos¢ krazka i utrzymuje statg wydajnos¢ szlifowania.

Gradacja P150
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Srednioziarnisty papier stosowany do wygtadzania powierzchni po obrébce grubszymi gradacjami. Usuwa rysy po P80-P120 i

przygotowuje podtoze pod wykonczenie finiszowe lub lakierowanie.

Tlenek glinu (korund)

Materiat Scierny o twardosci 9 w skali Mohsa, odporny na kruczenie sie. Wigzanie zywiczne zapewnia elastycznos$¢ i wytrzymatos¢ na

obcigzenia dynamiczne podczas pracy szlifierki oscylacyjnej.

Mocowanie na rzep

System szybkiego montazu i demontazu krazka bez uzycia narzedzi. Kompatybilny ze szlifierkami oscylacyjno-mimosrodowymi

wyposazonymi w stope rzepowgq o $rednicy 125 mm.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica krazka
Gradacja
Materiat Scierny
Typ nasypu
Spoiwo

Podktad
Mocowanie

Przeznaczenie

Zastosowanie

G00335

125 mm

P150

Tlenek glinu (korund)
Pétotwarty

Zywiczne

Papierowy

Rzep (velcro)

Szlifierki oscylacyjno-mimosrodowe

¢ Szlifowanie powierzchni drewnianych przed wykohczeniem lakierniczym

¢ Wygtadzanie elementéw z tworzyw sztucznych i laminatéw
¢ Usuwanie rys po obrébce grubszymi gradacjami (P80-P120)

e Przygotowanie podtoza metalowego pod malowanie

¢ Szlifowanie szpachléwek i mas wyréwnawczych

e Obrébka elementéw meblarskich i stolarskich

¢ Wykanczanie powierzchni kompozytéw i ptyt wiérowych

Jak sprawdzi¢ kompatybilnosc¢?

Upewnij sie, ze szlifierka posiada stope rzepowa o $rednicy 125 mm. Sprawdz liczbe otworéw odpylajacych w stopie - krazek
powinien mie¢ odpowiadajacy uktad perforacji dla skutecznego odprowadzania pytu podczas pracy.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem krazka nalezy oczysci¢ stope szlifierki z pozostatosci poprzedniego papieru i kurzu. Krazek nalezy dociskac
réwnomiernie do catej powierzchni stopy, unikajgc powstawania zagie¢. Podczas pracy zaleca sie stosowanie odpylania -
wydtuza to zywotnos$¢ krazka i poprawia jakos¢ szlifowania.

Krazek wymaga wymiany, gdy ziarna Scierne ulegng stepieniu (objawia sie to spadkiem wydajnosci szlifowania i

nagrzewaniem sie materiatu) lub gdy podktad papierowy ulegnie przerwaniu. Nie nalezy stosowa¢ nadmiernego docisku -
ciezar samej szlifierki wystarcza do efektywnej pracy.

Sekwencja gradacji

P150 stosuje sie typowo po gradacji P100 lub P120. Nastepnym krokiem moze by¢ P180 lub P220 dla uzyskania gtadszej powierzchni
przed wykonczeniem. Pomijanie gradacji posrednich wydtuza czas pracy i moze pozostawia¢ widoczne rysy.
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