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Opis produktu

Srednica 125 mm
Granulacja P80
Typ mocowania Rzep

IMateriat scierny Tlenek glinu

Papier Scierny na dysk 125mm P80 GEKO

G00333

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Papier Scierny na dysk 125mm P80 GEKO G00333

Przeznaczony do obrébki metali, drewna i tworzyw sztucznych.

Charakterystyka techniczna

14,29 zt

11,62 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G00333

G00333
5901477102219

Narzedzia GEKO

Krazek $cierny z nasypu pétotwartego z tlenku glinu, montowany na rzep do szlifierek oscylacyjno-mimosrodowych.

Nasyp pototwarty z tlenku glinu

Ziarna Scierne rozmieszczone z wiekszymi odstepami, co zapobiega zapychaniu sie kragzka podczas pracy z drewnem zywicznym i

lakierami. Tlenek glinu (korund) zapewnia trwatos¢ i skutecznos¢ ciecia w réznych materiatach.

Granulacja P80
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Srednia ziarnisto$¢ przeznaczona do usuwania starych powtok, wyréwnywania powierzchni i szlifowania wstepnego. Wielko$¢ ziarna

okoto 201 um wedtug normy FEPA. Pozostawia $lady widoczne, wymagajgce dalszego wygtadzania drobniejszymi gradacjami.

Podktad papierowy z zywica

Elastyczna podstawa papierowa z wigzaniem zywicznym zapewnia odpowiednig wytrzymatos¢ przy zachowaniu elastycznosci.

Umozliwia dopasowanie sie do ksztattu szlifowanej powierzchni i pracy z szlifierkami oscylacyjnymi.

Mocowanie na rzep (velcro)

System mocowania na rzep pozwala na szybka wymiane krazkéw bez narzedzi. Kompatybilny ze szlifierkami oscylacyjno-

mimosrodowymi z okragtg stopa 125 mm wyposazong w talerz rzepowy.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica krazka
Granulacja
Materiat Scierny
Typ nasypu
Podktad
Wigzanie

Typ mocowania
Typ szlifierki

Zastosowanie

G00333

125 mm

P80

Tlenek glinu (korund)

Pétotwarty

Papier

Zywica

Rzep (velcro)

Oscylacyjno-mimosrodowa z okragta stopa

e Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb z drewna
e Szlifowanie wstepne drewna twardego i miekkiego

¢ Wyréwnywanie powierzchni metalowych przed malowaniem

e Usuwanie rdzy i zgorzeliny z metalu

e Obrébka tworzyw sztucznych i kompozytéw
e Przygotowanie podtoza pod szpachlowanie
¢ Szlifowanie wypetnien i kitow

¢ Usuwanie nieréwnosci po spawaniu

Kompatybilnos¢

Przed zakupem sprawdz srednice tarczy szlifierki i typ mocowania. Krazek pasuje do szlifierek oscylacyjno-mimosrodowych
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(ekscentrycznych) z okragta stopg 125 mm wyposazong w talerz rzepowy. Nie nadaje sie do szlifierek katowych ani tasmowych.

Dobér granulacji do zadania

Granulacja P80 to etap posredni w procesie szlifowania. Typowy proces obrébki drewna lub metalu wyglgda nastepujaco:
Szlifowanie zgrubne (P40-P60)

Usuwanie duzych nieréwnosci, grubych warstw farby, gtebokich rys. Pozostawia wyrazne $slady wymagajace dalszej obrébki.

Szlifowanie wstepne (P80-P100)

Wyréwnywanie powierzchni po etapie zgrubnym, usuwanie srednich nieréwnosci. P80 to punkt wyjscia do dalszego wygtadzania.

Szlifowanie wykonczeniowe (P120-P240)

Wygtadzanie przed malowaniem lub lakierowaniem. Usuwa $lady po wczesniejszych gradacjach.

Szlifowanie finalne (P320+)

Kohcowe przygotowanie powierzchni pod lakierowanie, polerowanie. Stosowane w pracach precyzyjnych.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z papierem sciernym P80 nalezy stosowac odpowiednig technike szlifowania. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego
nacisku na szlifierke, co moze prowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia krazka i przegrzania powierzchni. Szlifierka powinna
pracowac z predkoscig obrotowg zalecang przez producenta narzedzia.

Nasyp pétotwarty zmniejsza ryzyko zapychania sie krazka, jednak przy intensywnej pracy z materiatami zywicznymi warto
okresowo oczyszczaé powierzchnie Scierng specjalng gumka czyszczaca. Krazek nalezy wymieniaé, gdy widoczne jest

wygtadzenie ziaren sciernych lub uszkodzenie podkfadu.

Bezpieczehstwo pracy
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Podczas szlifowania nalezy uzywac ochron drég oddechowych (maska przeciwpytowa klasy FFP2 lub wyzsza), okularéw ochronnych
oraz ochronnikéw stuchu. Szlifowanie generuje duzo pytu, dlatego zaleca sie prace w dobrze wentylowanych pomieszczeniach lub z
systemem odsysania pytu podtaczonym do szlifierki.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ zakup zestawu krazkéw w réznych gradacjach (P60, P80, P120, P180),
co pozwoli na przeprowadzenie petnego procesu szlifowania od etapu zgrubnego do wykonczeniowego.
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