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Papier scierny na dysk z rzepem 125mm P100

= B

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Papier scierny na dysk z rzepem 125mm P100

KO0013 Keltin

23,72 zt

19,28 zt
Dostepny od reki
natychmiast
K00013

K00013
5901477129537

Keltin

Krgzek Scierny z ziarnistoscig P100 przeznaczony do szlifierek mimosrodowych i kagtowych z systemem mocowania

rzepowego. Srednica 125 mm zapewnia kompatybilno$¢ z wiekszoscia popularnych modeli elektronarzedzi.

Srednica 125 mm
Ziarnistos¢ P100
Mocowanie Rzep (velcro)

Model KOOO13

Charakterystyka techniczna

Ziarnistosc¢ P100 - zastosowanie

Gradacja P100 oznacza $rednig wielkos$¢ ziarna okoto 125 pm. Odpowiednia do usuwania grubszych warstw materiatu, starych

powtok lakierniczych oraz wstepnego wyréwnywania powierzchni przed szlifowaniem wykohczeniowym.
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System mocowania na rzep

Tylna strona krazka pokryta materiatem rzepowym umozliwia szybka wymiane bez uzycia narzedzi. Zapewnia stabilne trzymanie

podczas pracy i mozliwos¢ wielokrotnego montazu bez utraty przyc

Srednica 125 mm - kompatybilnos¢

Standard 125 mm pasuje do szlifierek mimosrodowych z tarczg nos

Zepnosci.

na 125 mm oraz szlifierek katowych z odpowiednim talerz

rzepowym. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ srednice tarczy w elektronarzedziu.

Konstrukcja krazka

Papierowa lub tekstylna podktadka z naniesionym ziarnem Sciernym oraz warstwg rzepowa. Konstrukcja zapewnia elastycznos¢

podczas pracy i rownomierne dopasowanie do obrabianej powierzchni.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica krazka
Ziarnistos¢

Typ mocowania
Zastosowanie
Kompatybilnos¢

Zastosowanie

K00013

125 mm

P100 (125 pum)

Rzep (velcro)

Szlifowanie wstepne i $rednie

Szlifierki mimosrodowe i katowe 125 mm z tarczg rzepowa

e Usuwanie starych warstw farby i lakieru z drewna
¢ Przygotowanie powierzchni drewnianych przed malowan

iem

¢ Szlifowanie wypetnien szpachlowych i mas wyréwnujgcych

¢ Wstepne wyréwnywanie powierzchni metalowych

¢ Usuwanie rdzy i zanieczyszczen z metalu

¢ Obrébka elementéw z tworzyw sztucznych

¢ Szlifowanie kompozytéw i materiatéw wielowarstwowych
¢ Przygotowanie podtozy przed klejeniem lub lakierowanie

Dobdr ziarnistosci do rodzaju prac

m

Kiedy stosowa¢ P100?
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Ziarnisto$¢ P100 znajduje sie w zakresie srednim skali gradacji. Stosuje sie jg po grubszych gradacjach (P40-P80) lub bezposrednio
na powierzchniach wymagajacych umiarkowanego usuniecia materiatu. Po obrébce krazkiem P100 zaleca sie przejscie na
drobniejsze gradacje (P120-P180) dla uzyskania gtadkiego wykonczenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem krazka nalezy upewnic sie, ze tarcza nosna szlifierki jest czysta i wolna od zanieczyszczen. Kragzek nalezy
dociskac¢ réwnomiernie do tarczy rzepowej, unikajac montazu pod katem.

Podczas pracy zaleca sie stosowanie umiarkowanego docisku - zbyt silny nacisk skraca zywotnos¢ krazka i moze prowadzi¢ do
jego przegrzania. Regularnie nalezy sprawdzac stan krazka i wymienia¢ go po zauwazalnym zuzyciu ziarna sciernego.

Zuzyte krazki traca skutecznos¢ szlifowania, co objawia sie wydtuzonym czasem obrébki i gorsza jakosScig powierzchni. Zatarte
ziarna mogga réwniez powodowac przegrzewanie materiatu i powstawanie $ladéw przypalenia.

Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy zweryfikowac srednice tarczy nosnej w posiadanej szlifierce. Informacja ta znajduje sie w instrukcji

elektronarzedzia lub na tabliczce znamionowej. Krazek 125 mm nie pasuje do szlifierek z tarczami 115 mm, 150 mm czy innych
srednic.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ zakup kragzkéw o réznych gradacjach: P80 do prac grubszych,
P120-P150 do szlifowania wykonhczeniowego oraz P180-P240 do ostatecznego wygtadzania przed malowaniem.
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