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YT-8484 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Granulacja
Nasyp

Spoiwo
Jednostka
Ksztatt

Podktad

Scierniwo

Opis produktu

Jrozmiarze.

Szerokos¢ rolki 200 mm
IDtugosc rolki 50 m
Gradacja ziarna 60

Materiat $cierny Tlenek aluminium

Charakterystyka papieru Sciernego YATO YT-8484

Papier scierny rolka 200mm x 50m, gr.60

42,96 zt

34,93 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-8484

YT-8484
5906083984846
YATO

P60

petny

zywica syntetyczna
SZT

Rolka

F

tlenek aluminium

Papier Scierny w rolce 200mm x 50m, gradacja 60 - YATO YT-8484

|Papier Scierny na podktadzie papierowym z ziarnami tlenku aluminium, przeznaczony do szlifowania drewna, metali i tworzyw
sztucznych. Rolka o szerokos$ci 200 mm i dtugosci 50 metréw umozliwia samodzielne ciecie segmentéw o wymaganym

Gradacja 60 - szlifowanie zgrubne
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Ziarno o gradacji 60 nalezy do grupy papieréw gruboziarnistych, stosowanych do szybkiego usuwania materiatu, wyréwnywania
nieréwnosci oraz wstepnego szlifowania przed wykonczeniem. Usuwa stare powtoki lakiernicze, farby i rdze z powierzchni
metalowych.

Tlenek aluminium jako materiat scierny

Ziarna tlenku aluminium charakteryzuja sie twardoscia i odpornoscia na pekanie, co zapewnia dtugi czas pracy papieru. Materiat ten
sprawdza sie przy obrébce drewna twardego, stali weglowej oraz aluminium, zachowujac ostros¢ krawedzi sciernych podczas
intensywnego uzytkowania.

Podktad papierowy

Papierowa osnowa zapewnia elastycznos¢ materiatu, umozliwiajgc dopasowanie do nieregularnych powierzchni oraz reczne
szlifowanie. Papier Scierny na podktadzie papierowym znajduje zastosowanie w pracach stolarskich i renowacyjnych, gdzie
wymagana jest precyzja obrébki.

Format rolki 200mm x 50m

Rolka o dtugosci 50 metréw pozwala na wielokrotne ciecie arkuszy o dowolnym wymiarze, dostosowanych do konkretnego zadania.
Szerokos$¢ 200 mm odpowiada standardowym wymiarom narzedzi recznych oraz maszyn szlifierskich stosowanych w warsztatach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-8484

Producent YATO

Szerokos¢ rolki 200 mm

Dtugos¢ rolki 50 m

Gradacja ziarna 60

Typ ziarna Tlenek aluminium

Podktad Papierowy

Przeznaczenie Drewno, metale, tworzywa sztuczne

Zastosowanie papieru $ciernego gr. 60

e Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb z drewna przed renowacjg mebli
¢ Wyréwnywanie nieréwnosci i zadrapan na powierzchniach drewnianych
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¢ Przygotowanie metalowych elementéw do malowania poprzez usuniecie rdzy i zgorzeliny
¢ Szlifowanie zgrubne elementéw stalowych przed spawaniem lub montazem

¢ Obrébka wstepna elementéw z aluminium i stopéw metali niezelaznych

¢ Usuwanie ostrych krawedzi i zadzioréw z elementéw drewnianych i metalowych

¢ Szlifowanie wypetnien szpachlowych przed natozeniem warstw wykohnczeniowych

¢ Przygotowanie powierzchni z tworzyw sztucznych do klejenia lub malowania

Jak dobrac gradacje papieru sciernego
Gradacja 60 to papier gruboziarnisty, stosowany na poczatkowych etapach obrébki. Po szlifowaniu papierem gr. 60 zaleca sie

stopniowe przechodzenie do drobniejszych gradacji (80, 120, 180), aby uzyska¢ gtadka powierzchnie wykonczeniowa. Kazdy kolejny
krok usuwa rysy pozostawione przez poprzedniag gradacje.

Uzytkowanie i konserwacja

Papier $cierny na podkfadzie papierowym nalezy przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu, z dala od Zrédet wilgoci. Kontakt z
woda ostabia podktad i zmniejsza skutecznosc¢ ziaren Sciernych. Podczas ciecia rolki nalezy uzywac ostrych narzedzi, aby
uniknac strzepienia krawedzi papieru.

W trakcie pracy papier stopniowo zatyka sie pytem, co obniza jego wydajnos¢. Zaleca sie regularne czyszczenie powierzchni
sciernej szczotka lub odkurzaczem warsztatowym. Zuzyty papier, ktéry przestat skutecznie szlifowac, nalezy wymieni¢ na
nowy segment.

Przy recznym szlifowaniu wskazane jest stosowanie klockéw lub uchwytéw, ktére réwnomiernie rozktadaja nacisk na
powierzchnie materiatu. Przy uzyciu maszyn szlifierskich nalezy dobiera¢ predkos¢ obrotowg zgodnie z zaleceniami
producenta narzedzia oraz rodzajem obrabianego materiatu.
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