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Papier scierny wodny - arkusz 230x280mm
P3000 G78497 GEKO

Cena brutto 89,00 zi

Cena netto 72,36 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G78497

Kod producenta G78497

Kod EAN 5901477182464
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Papier Scierny wodny 230x280 mm P3000 GEKO G78497

Arkusz papieru Sciernego wodnego przeznaczony do precyzyjnego wykanczania powierzchni lakierniczych i metalowych.
IGradacja P3000 umozliwia uzyskanie gtadkiego wykonczenia przed polerkowaniem.

Gradacja P3000
Wymiary arkusza 230280 mm
Typ spoiwa Zywiczne

IMetoda pracy Na sucho / mokro

Charakterystyka techniczna

Gradacja P3000 - ultra drobne ziarna

Oznaczenie P3000 w skali FEPA okresla wielkos$¢ ziarna Sciernego okoto 3-5 mikrometréw. Zapewnia delikatne usuwanie nieréwnosci
bez rysowania powierzchni, przygotowujac jg do polerowania.

Spoiwo zywiczne
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Zywica syntetyczna tgczaca ziarna $cierne wytrzymuje kontakt z wodg i $rodkami chemicznymi. Zapewnia réwnomierne
rozmieszczenie ziaren i stabilno$¢ podczas dtugotrwatej pracy.

Elastyczne podtoze silikonowe

Papier nasycony silikonem zachowuje elastycznos¢ podczas pracy na mokro i przystaje do profilowanych powierzchni. Samoczynnie
schnie po obrébce, co pozwala na wielokrotne uzycie tego samego arkusza.

Uniwersalnos¢ metod obrdébki

Konstrukcja papieru umozliwia szlifowanie zaréwno na sucho, jak i z uzyciem wody. Praca na mokro redukuje zapylenie, odprowadza
ciepto i wydtuza zywotnos$c¢ Scierniwa.

Specyfikacja techniczna

Model G78497

Producent GEKO

Wymiary arkusza 230%280 mm

Gradacja P3000 (ziarna 3-5 um)

Typ spoiwa Zywiczne

Podtoze Papier silikonowy elastyczny
Metoda pracy Na sucho i mokro

Witasciwosci dodatkowe Samoschnacy po obrébce na mokro

Zastosowanie

* Wykanczanie powierzchni lakierowanych przed polerkowaniem

e Matowanie powtok lakierniczych w naprawach blacharsko-lakierniczych

e Usuwanie drobnych zanieczyszczen z lakieru (pytki, nieréwnosci)

» Szlifowanie szpachléwek wykonczeniowych do uzyskania gtadkiej powierzchni
e Przygotowanie powierzchni metalowych pod polerowanie

¢ Obrébka tworzyw sztucznych wymagajacych delikatnego wykonczenia

¢ Usuwanie rys i matowienie elementéw z metali szlachetnych

¢ Wygtadzanie powierzchni kompozytowych i laminatéw

Uzytkowanie i konserwacja

Praca na mokro
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Przed rozpoczeciem szlifowania zanurz papier w czystej wodzie na 2-3 minuty. Podczas pracy regularnie zwilzaj powierzchnie, aby
odprowadzac szlam i chtodzi¢ materiat. Po zakonczeniu przeptucz arkusz pod biezaca wodg i pozostaw do wyschniecia - papier
odzyska pierwotne wtasciwosci.

Praca na sucho

Szlifowanie na sucho stosuj w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, uzywajac ochrony drég oddechowych. Metoda zalecana do
szybkich korekt i pracy w warunkach, gdzie kontakt z wodga jest niepozadany. Regularnie usuwaj pyt z powierzchni papieru.

Dopasowanie do narzedzi

Arkusz o wymiarach 230x280 mm mozna przycina¢ do potrzebnego rozmiaru i montowa¢ w blokach $ciernych recznych lub
systemach mocowania orbital. Sprawdz kompatybilnos¢ z posiadanym osprzetem przed przycieciem.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ papiery $cierne w nizszych gradacjach (P1000-P2000) do wstepnego
szlifowania oraz pasty polerskie do finalnego wykonczenia po uzyciu P3000. W przypadku wiekszych powierzchni przydatne
beda bloki scierne reczne lub szlifierki oscylacyjne.
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