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Papier scierny wodny - krgzek na rzep
125mm P1200 G78464 GEKO

Cena brutto 41,09 zt

Cena netto 33,41 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G78464

Kod producenta G78464

Kod EAN 5901477182617

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Papier scierny wodny - kragzek na rzep 125mm P1200 G78464 GEKO

Wodoodporny krazek $cierny o gradacji P1200 przeznaczony do szlifowania na sucho i mokro. Uniwersalne rozwigzanie do

Iprac wykonhczeniowych w lakiernictwie, obrébce drewna i tworzyw sztucznych.
Srednica 125 mm

Gradacja P1200

[Mocowanie rzep bez dziurek

lloé¢ w opakowaniu 50 szt.

Charakterystyka techniczna

Gradacja P1200 - szlifowanie wykonczeniowe

Oznaczenie P1200 wedtug normy FEPA okresla rozmiar ziarna okoto 15,3 mikrona. Zapewnia bardzo gtadkie wykonczenie
powierzchni, usuwajgc drobne rysy i przygotowujgc podtoze pod polerowanie lub kolejne warstwy powtok.
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Wodoodpornos¢ - praca na mokro i sucho

Specjalna impregnacja podtoza umozliwia szlifowanie z uzyciem wody, co zmniejsza zapylenie, ogranicza przegrzewanie powierzchni
i wydtuza trwatos$¢ Scierniwa poprzez wyptukiwanie czastek materiatu.

Mocowanie na rzep bez dziurek

System rzepowy zapewnia szybkg wymiane krazkow bez narzedzi. Brak perforacji sprawia, ze krazek jest uniwersalny - pasuje do
podktadek zaréwno z otworami, jak i bez nich, cho¢ przy odcigganiu pytu efektywnosé moze by¢ ograniczona.

Réwnomierne rozmieszczenie ziarna

Kontrolowana dystrybucja czastek sciernych na powierzchni krgzka gwarantuje jednolite szlifowanie bez powstawania Sladéw i
smugéw, co ma kluczowe znaczenie przy wykanczaniu powierzchni lakierowanych.

Specyfikacja techniczna

Model G78464

Srednica 125 mm

Gradacja P1200 (ziarno ok. 15,3 um)
Rodzaj mocowania rzep (velcro)

Perforacja bez dziurek

Wodoodpornos¢ tak - praca na mokro i sucho
llos¢ w opakowaniu 50 sztuk

Metoda pracy reczna i maszynowa

Zastosowanie

¢ Szlifowanie miedzyoperacyjne lakieréw samochodowych przed aplikacja kolejnych warstw
e Matowanie powierzchni lakierowanych przed polerowaniem

¢ Wykanczanie powierzchni drewnianych po lakierowaniu lub olejowaniu

¢ Usuwanie drobnych wtracen i zanieczyszczen z powtok lakierniczych

¢ Przygotowanie powierzchni tworzyw sztucznych pod klejenie lub malowanie

¢ Szlifowanie podktaddéw akrylowych i poliuretanowych

¢ Obrébka elementéw z kompozytéw i laminatéw

¢ Wykanczanie powierzchni metalowych po szpachlowaniu

Kompatybilnosé z narzedziami

Krazki 125 mm wspétpracujg ze szlifierkami mimosrodowymi i oscylacyjnymi wyposazonymi w talerz o tej samej $rednicy. Przed
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zakupem nalezy sprawdzi¢ srednice podktadki w szlifierce - standardowo spotyka sie takze $rednice 115 mm, 150 mm i 180 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przy szlifowaniu na sucho zaleca sie regularne czyszczenie powierzchni krazka szczotka lub przedmuchiwanie sprezonym

powietrzem. Zapobiega to zatykaniu sie ziarna i utrzymuje wydajnos¢ sciernicy.

Podczas pracy na mokro stosuje sie wode lub specjalne emulsje szlifierskie. Metoda mokra jest szczegdlnie zalecana przy
obrébce lakieréw samochodowych - minimalizuje ryzyko przegrzania powtoki i zapewnia lepsza kontrole nad procesem
szlifowania.

Po zakonczeniu pracy krazki nalezy osuszy¢ i przechowywa¢ w suchym miejscu. Wilgo¢ moze wptywac na trwatos¢ kleju
mocujgcego ziarna, zwtaszcza przy dtugotrwatym sktadowaniu.

Dobér gradacji do zastosowania
Gradacja P1200 nalezy do $cierniw bardzo drobnych. W procesie lakierniczym stosuje sie ja w koncowych etapach obrébki. Do

usuwania grubszych nieréwnosci stosuje sie gradacje P400-P800, a do wygtadzania przed P1200 najczesciej P1000. Po P1200

powierzchnie mozna polerowac pastami o réznej ziarnistosci.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ krazki o réznych gradacjach (P400, P600, P800, P1000, P1500, P2000)
oraz pasty polerskie do wykonczenia powierzchni po szlifowaniu. W przypadku intensywnej pracy przydatne beda podktadki
rzepowe z otworami odpylajacymi oraz systemy odsysania pytu.
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