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Papier scierny wodny - krgzek na rzep
125mm P1500 G78465 GEKO

Cena brutto 41,09 zt

Cena netto 33,41 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G78465

Kod producenta G78465

Kod EAN 5901477182624
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Papier Scierny wodny - krgzek na rzep 125mm P1500 G78465 GEKO

Wodoodporny papier Scierny w formie krgzka z mocowaniem na rzep, przeznaczony do szlifowania recznego i maszynowego
Ina sucho oraz na mokro. Gradacja P1500 zapewnia finiszowe wykonczenie powierzchni w pracach lakierniczych i stolarskich.
Srednica 125 mm

Gradacja P1500

Mocowanie Rzep

lloé¢ w opakowaniu 50 szt.

Charakterystyka techniczna

Gradacja P1500 - finiszowe wykonczenie

Bardzo drobne ziarno o wielkos$ci okoto 12,6 mikrometra. Stosowana w koncowych etapach szlifowania do uzyskania gtadkiej
powierzchni przed poleraniem lub aplikacjg ostatniej warstwy lakieru.

oferta wa?na 3 dni
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Wodoodpornos¢ - praca na mokro i sucho

Specjalna konstrukcja podtoza i wigzania ziarna umozliwia szlifowanie z uzyciem wody, co redukuje zapylenie, obniza temperature
szlifowania i wydtuza zywotnosc¢ krazka.

Mocowanie na rzep - szybka wymiana

System rzepowy pozwala na btyskawiczng wymiane krazkéw bez dodatkowych narzedzi. Kompatybilny ze szlifierkami oscylacyjnymi i
ekscentrycznymi z talerza 125 mm.

Réwnomierne rozmieszczenie ziarna

Precyzyjne naniesienie materiatu Sciernego zapewnia stabilng wydajnos¢ szlifowania na catej powierzchni krgzka i réwnomierne
zuzycie podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model G78465
Srednica krazka 125 mm
Gradacja P1500
Wielko$¢ ziarna ~12,6 um

Typ mocowania
Wodoodpornosé
Ilo$¢ w opakowaniu
Zastosowanie

Zastosowanie

Rzep (bez dziurek)

Tak (praca na sucho i mokro)

50 szt.

Szlifowanie reczne i mechaniczne

¢ Szlifowanie finiszowe lakieréw samochodowych przed polerowaniem
e Wygtadzanie powierzchni po aplikacji lakieru bazowego

¢ Usuwanie drobnych zanieczyszczenh z powtok lakierniczych

e Matowanie powierzchni przed naktadaniem kolejnej warstwy lakieru
¢ Szlifowanie drewna w kohcowych etapach obrébki

¢ Wygtadzanie tworzyw sztucznych i kompozytéw

¢ Przygotowanie powierzchni pod polerowanie

oferta wa?na 3 dni



Praca na mokro - kiedy stosowac

Szlifowanie na mokro zaleca sie przy pracach lakierniczych - woda odprowadza ciepto, zapobiega zatykaniu sie ziarna pytem i
minimalizuje ryzyko uszkodzenia powtoki. Przy szlifowaniu drewna stosuj prace na sucho, aby unikna¢ podniesienia wtdkien.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze tarcza rzepowa szlifierki jest czysta i wolna od resztek poprzednich krazkéw.
Podczas szlifowania na mokro uzywaj czystej wody i regularnie ptucz powierzchnie, aby usuna¢ nagromadzony szlam. Po
zakonczeniu pracy na mokro osusz krazek przed przechowywaniem.

Przechowuj krazki w suchym miejscu, z dala od bezposredniego nastonecznienia i Zrédet ciepta. Unikaj zaginania i

mechanicznych uszkodzen warstwy rzepowej. Nie stosuj nadmiernego docisku podczas szlifowania - ciezar szlifierki zazwyczaj
wystarcza do efektywnej pracy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy lakierniczej rozwaz papier scierny w gradacjach P800-P1200 do etapéw posrednich oraz pasty
polerskie do koncowego wykonczenia powierzchni.

oferta wa?na 3 dni
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