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Papier scierny"CYNK-STEARATE" na dysk
125mm P60 GEKO G78522

Cena brutto 16,14 zt

Cena netto 13,12 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G78522

Kod producenta G78522

Kod EAN 5901477118821

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Papier Scierny CYNK-STEARATE na dysk 125mm P60 GEKO G78522

IKrazek Scierny do szlifierek mimosrodowych z powtoka zinc-stearate zapobiegajaca zapychaniu. Przeznaczony do obrébki

drewna, mebli i powierzchni lakierowanych.
Srednica 125 mm

Gradacja P60

|Powtoka Zinc-Stearate

Model G78522

Charakterystyka

Gradacja P60 - szlifowanie zgrubne

Ziarnistos¢ P60 odpowiada srednicy ziarna okoto 265 um. Stosowana do usuwania wiekszych nieréwnosci, starych powtok
lakierniczych oraz wstepnego wyréwnywania powierzchni przed dalszg obrébka drobniejszymi gradacjami.

Powtoka Zinc-Stearate

Stearynian cynku tworzy warstwe antyadhezyjna, ktéra zmniejsza przywieranie pytu i zywicy do ziaren $ciernych. Wydtuza to
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zywotnos¢ krazka i utrzymuje statg wydajnosé szlifowania przez dtuzszy czas.

Srednica 125 mm

Standardowy rozmiar do szlifierek mimosrodowych o talerzu 125 mm. Przed zakupem nalezy sprawdzic¢ srednice talerza w
specyfikacji posiadanego narzedzia - krgzek musi doktadnie odpowiada¢ wymiarowi talerza.

Mocowanie na rzep

System mocowania typu velcro umozliwia szybka wymiane krazkéw bez koniecznosci uzycia narzedzi. Wymaga szlifierki z talerzem
wyposazonym w podktadke rzepowa.

Specyfikacja techniczna

Model G78522

Producent GEKO

Srednica krazka 125 mm

Gradacja P60 (ziarnistos¢ zgrubna)
Powtoka Zinc-Stearate (stearynian cynku)
Typ mocowania Rzep (velcro)

Materiat Scierny Tlenek glinu

Przeznaczenie Drewno, meble, lakier

Zastosowanie

e Usuwanie starych warstw lakieru z mebli drewnianych

¢ Wyréwnywanie nieréwnosci po sklejaniu elementéw drewnianych
¢ Szlifowanie zgrubne drewna przed dalszg obrébka

e Przygotowanie powierzchni przed malowaniem lub lakierowaniem
¢ Usuwanie rys i ubytkéw z powierzchni lakierowanych

¢ Obrébka drewna twardego i miekkiego

¢ Renowacja mebli - usuwanie uszkodzenh powierzchniowych
Jak dobra¢ gradacje papieru sciernego

Gradacja P60 to etap zgrubny. Po jej uzyciu zaleca sie przejscie do P80-P100 (szlifowanie posrednie), a nastepnie P120-P180
(wykonczenie). Im wyzszy numer P, tym drobniejsze ziarno i gtadsza powierzchnia. Pomijanie etapéw moze skutkowa¢ widocznymi
rysami na powierzchni.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem krazka nalezy upewnic sie, ze talerzowa podktadka rzepowa w szlifierce jest czysta i wolna od pytu.
Zanieczyszczenia mogg ostabic¢ przyczepnos¢ krazka i prowadzi¢ do jego odklejenia podczas pracy.

Podczas szlifowania nalezy stosowac réwnomierny, umiarkowany nacisk. Zbyt silne dociskanie przyspiesza zuzycie ziaren i
moze prowadzi¢ do przegrzania materiatu. Szlifierka powinna pracowac z petnymi obrotami - zbyt wolne obroty zmniejszajg

efektywnos¢ i zwiekszaja ryzyko zapychania.

Krgzki nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, z dala od zrédet wilgoci. Wilgo¢ moze ostabi¢ podtoze papierowe i zmniejszy¢
przyczepnos¢ warstwy sciernej.

Produkty powigzane
Do kompletnej obrébki powierzchni drewnianych warto dysponowac krazkami o réznych gradacjach: P80 do szlifowania

posredniego, P120-P150 do wykanczania oraz P180-P240 do finiszowania przed lakierowaniem. Zaleca sie rowniez posiadanie
podktadki posredniej (interface pad) do szlifowania powierzchni profilowanych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

