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Pas bezkohcowy 100x610mm P100 5 szt.

a SPB3-100 SCHMITH

Cena brutto 21,55 zt

Cena netto 17,52 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SPB3-100

Kod producenta SPB3-100

Kod EAN 5902004749709
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Pas bezkohcowy 100x610mm P100 5 szt. SPB3-100 SCHMITH

Pasy scierne bezkoncowe z ziarnami elektrokorundu na podtozu ptéciennym, przeznaczone do szlifowania drewna, metali, farb
i lakieréw. Zestaw zawiera 5 paséw o wymiarach 100x610 mm z gradacjg P100.

\Wymiary 100 X 610 mm
Gradacja P100
[Materiat $cierny Elektrokorund

lllos$¢ w zestawie 5 szt.

Charakterystyka techniczna

Podtoze ptécienne

Elastyczna podstawa z tkaniny zapewnia wytrzymatos¢ mechaniczng i odpornos$¢ na rozdarcia podczas pracy z elektronarzedziami.
Ptétno dostosowuje sie do ksztattu obrabianej powierzchni.

Ziarno elektrokorundowe
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Tlenek glinu (Al203) charakteryzuje sie twardoscia i odpornoscia na $cieranie. Uniwersalny materiat Scierny skuteczny w obrébce
drewna, metali niezelaznych oraz usuwaniu powtok lakierniczych.

Nasyp petny

Ziarna Scierne pokrywajg catg powierzchnie pasa, co zapewnia rownomierng intensywnos¢ szlifowania i wydtuza zywotnos¢
narzedzia. Brak przerw w nasypie eliminuje ryzyko nieréwnomiernego $cierania.

Gradacja P100

Srednie ziarnisto$¢ odpowiednia do szlifowania posredniego. Usuwa $lady po wczeéniejszej obrébce grubszymi gradacjami (P60-P80)
i przygotowuje powierzchnie pod wykonczenie drobnymi gradacjami (P150-P240).

Specyfikacja techniczna

Model SPB3-100

Wymiary pasa 100 x 610 mm

Gradacja P100 (Srednie ziarnistos¢)
Materiat Scierny Elektrokorund (tlenek glinu)
Podtoze Ptétno

Typ nasypu Petny

Ilos$¢ w opakowaniu 5 sztuk

Producent SCHMITH

Zastosowanie

» Szlifowanie drewna litego i materiatéw drewnopochodnych przed wykonczeniem

¢ Usuwanie sladéw po obrébce grubszymi gradacjami na powierzchniach drewnianych
¢ Szlifowanie metali niezelaznych (aluminium, mosigdz, miedz)

¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb z réznych powierzchni

¢ Przygotowanie powierzchni metalowych przed malowaniem lub lakierowaniem

¢ Wyréwnywanie nieréwnosci na powierzchniach drewnianych

¢ Szlifowanie posrednie w procesach wieloetapowej obrébki

Kompatybilnos¢ z elektronarzedziami
Pas o wymiarach 100x610 mm jest standardowym rozmiarem stosowanym w szlifierkach tasmowych. Przed zakupem sprawdz

wymagane wymiary pasa w dokumentacji technicznej szlifierki. Niektére modele wymagajg paséw o innych dtugosciach (np. 533

mm, 915 mm).
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed zatozeniem pasa sprawdz kierunek strzatki na wewnetrznej stronie - pas musi obracac sie zgodnie z oznaczeniem.

Nieprawidtowy montaz skraca zywotnos¢ narzedzia i obniza efektywnos¢ szlifowania.

Podczas pracy utrzymuj réwnomierny nacisk i prowadZ narzedzie wzdtuz wtékien drewna. Unikaj przegrzewania powierzchni -

nadmierna temperatura moze uszkodzi¢ materiat i zatka¢ ziarna scierne.

Regularnie oczyszczaj pas z pytu za pomocg szczotki z twardym wtosiem lub sprezonego powietrza. Zatkane ziarna traca
zdolnos$¢ skrawania i moga powodowad przebarwienia na powierzchni obrabiane;j.

Wymieniaj pas, gdy zauwazysz spadek efektywnosci szlifowania, nieréwnomierne $cieranie lub uszkodzenia mechaniczne.
Zuzyty pas zwieksza obcigzenie silnika elektronarzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ pasy o innych gradacjach: P60-P80 do grubego szlifowania, P150-P180
do wykonczenia oraz P240-P320 do szlifowania finiszowego przed lakierowaniem.
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