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Pas bezkohcowy 75x457mm P100 5 szt.
SPB1-100 SCHMITH

Cena brutto 13,75 zt

Cena netto 11,18 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SPB1-100

Kod producenta SPB1-100

Kod EAN 5902004749587
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Pas bezkohcowy 75x457mm P100 SCHMITH (5 szt.)

|Pas szlifierski bezkofncowy na podtozu ptéciennym z ziarnami elektrokorundu w petnym nasypie. Przeznaczony do
elektronarzedzi tasmowych do obrébki drewna, metali oraz usuwania farb i lakieréw.

\Wymiar 75 X 457 mm
Gradacja P100
|Podtoze Ptécienne

llloé¢ w opakowaniu 5 szt.

Charakterystyka techniczna

Podtoze ptécienne

Elastyczna tkanina zapewnia odpornos¢ na rozrywanie i przystosowanie do nieréwnych powierzchni. Wytrzymuje zmienne obcigzenia

podczas pracy szlifierki tasmowej bez utraty integralnosci pasa.

Ziarno elektrokorund
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Tlenek glinu (Al203) charakteryzuje sie twardosciag 9 w skali Mohsa. Zapewnia efektywne szlifowanie materiatéw o réznej twardosci —
od drewna miekkich gatunkdéw po stale niskostopowe.

Nasyp petny

Ziarna pokrywaja cata powierzchnie pasa bez przerw. Przektada sie to na rownomierng obrébke, dtuzsza zywotnos¢ Scierniwa i
stabilng wydajnos¢ szlifowania przez caty okres uzytkowania.

Gradacja P100

Srednica ziarna okoto 125 um. Stosowana do szlifowania posredniego po obrébce grubszymi gradacjami (P60-P80) oraz do
przygotowania powierzchni pod wykonczenie drobniejszymi gradacjami (P150-P240).

Specyfikacja techniczna

Model SPB1-100

Wymiary pasa 75 x 457 mm

Gradacja P100

Typ Scierniwa Elektrokorund (tlenek glinu)
Podtoze Ptétno

Typ nasypu Petny

Ilos$¢ w opakowaniu 5 sztuk

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Szlifowanie powierzchni drewna twardego i miekkiego przed malowaniem lub lakierowaniem
¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb z elementéw drewnianych

¢ Wygtadzanie spawdw i usuwanie zadzioréw na elementach stalowych

e Przygotowanie powierzchni metalowych przed naktadaniem powtok ochronnych

¢ Obrébka elementéw z tworzyw sztucznych i kompozytéw

e Szlifowanie miedzyoperacyjne w procesach wieloetapowych

¢ Usuwanie rdzy powierzchniowej z elementéw stalowych

¢ Wykonczenie powierzchni po obrébce grubszymi gradacjami

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Pas o wymiarach 75 x 457 mm wspétpracuje ze szlifierkami tasmowymi posiadajacymi rolki o tym rozmiarze. Przed zakupem nalezy
sprawdzi¢ wymiary paséw w instrukcji obstugi elektronarzedzia — producenci podaja je w formacie szerokos¢ x obwdéd (dtugosé
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roztozonego pasa).

Dobdr gradacji do zastosowania

Gradacja P100 znajduje sie w srodkowej czesci skali ziarnistosci. Stosuje sie ja w procesach wymagajgcych usuniecia sladéw
po obrébce grubszymi pasami (P60-P80) oraz przygotowania powierzchni do wykonczenia drobniejszymi gradacjami
(P150-P240).

W obrébce drewna gradacja P100 usuwa Slady po cieciu i grubym szlifowaniu, nie pozostawiajac gtebokich rys. Na metalach
pozwala na usuniecie rdzy powierzchniowej i wygtadzenie spawdéw bez nadmiernego usuwania materiatu. W przypadku

usuwania powtok lakierniczych zapewnia kontrolowane zdejmowanie warstw bez uszkodzenia podtoza.
Produkty uzupetniajgce
Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ pasy o gradacjach P60-P80 do obrébki wstepnej oraz P150-P240 do

wykonczenia. Dla zachowania optymalnej wydajnosci szlifowania zaleca sie stosowanie paséw z systemem odpylania lub

podtaczenie szlifierki do odkurzacza przemystowego.
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