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Pas bezkonhcowy 75x457mm P100"SILICON
- CARBIDE" GEKO G78455

Cena brutto 9,07 zt

Cena netto 7,37 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G78455

Kod producenta G78455

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Pas bezkoncowy 75x457mm P100 SILICON CARBIDE GEKO G78455

|Pas Scierny z weglika krzemu przeznaczony do szlifowania materiatéw twardych i kruchych. Konstrukcja bezkoncowa zapewnia
ciggta powierzchnie roboczg bez potgczen ostabiajacych strukture.

\Wymiary 75 X 457 mm
Gradacja P100
Materiat $cierny Weglik krzemu (SiC)

Model G78455

Charakterystyka techniczna

Weglik krzemu (Silicon Carbide)

Materiat Scierny o twardosci 9,5 w skali Mohsa, ostrzejszy od tlenku glinu. Ziarna SiC krusza sie podczas pracy, tworzac nowe
krawedzie tngce, co zapewnia statg agresywnos¢ szlifowania materiatéw twardych i kruchych.

Gradacja P100
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Srednie ziarnisto$¢ odpowiadajgca $rednicy ziaren 125-150 um. Stosowana do szlifowania wstepnego i wyréwnywania powierzchni
przed obrébka wykonczeniowga. Pozostawia slady widoczne gotym okiem, wymagajgce dalszego szlifowania drobniejszymi
gradacjami.

Konstrukcja bezkoncowa

Pas potaczony bez widocznego szwu, co eliminuje nieréwnomierne zuzycie i ryzyko rozdarcia w miejscu tgczenia. Wzmocniona
podktadowa podstawa zwieksza odpornos$¢ na rozcigganie podczas pracy przy wysokich obrotach.

Format 75 x 457 mm

Standardowy wymiar pasujgcy do szlifierek tamowych o szerokosci 75 mm. Dtugos¢ 457 mm (18 cali) jest uniwersalna dla
wiekszosci urzgdzen stacjonarnych i przenosnych tej klasy.

Specyfikacja techniczna

Szerokos¢ pasa 75 mm

Dtugos¢ pasa 457 mm

Gradacja P100 (125-150 pm)

Materiat Scierny Weglik krzemu (Silicon Carbide, SiC)
Typ konstrukcji Bezkoncowa

Producent GEKO

Numer katalogowy G78455

Zastosowanie

e Szlifowanie kamienia naturalnego: marmur, granit, piaskowiec

¢ Obrébka szkta ptaskiego i profilowanego

¢ Szlifowanie lakieréw samochodowych (przygotowanie pod polerowanie)
¢ Wyréwnywanie wypetnien szpachlowych na karoseriach

e Obrébka elementéw z betonu i kompozytéw cementowych

e Szlifowanie ceramiki technicznej i glazury

¢ Przygotowanie powierzchni metali niezelaznych do malowania

¢ Usuwanie rdzy i zgrubien z powierzchni stalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér predkosci obrotowej
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Weglik krzemu wymaga predkosci obwodowej 15-25 m/s. Zbyt niska predkos¢ zmniejsza wydajnosé, zbyt wysoka powoduje
przegrzewanie i przedwczesne zuzycie ziaren. Sprawdz zalecenia producenta szlifierki przed rozpoczeciem pracy.

Chtodzenie podczas pracy

Przy szlifowaniu kamienia i szkta stosuj chtodzenie wodne lub pracuj z przerwami, aby unikna¢ przegrzania materiatu i pasa.
Szlifowanie na sucho dopuszczalne tylko przy krétkich cyklach roboczych i odpowiednim odpylaniu.

Sprawdzanie naciagu

Przed kazdym uzyciem sprawdzZ prawidtowe napiecie pasa. Luzny pas Slizga sie i szybko sie zuzywa, zbyt napiety obcigza tozyska
szlifierki. Pas powinien ugiec sie o 5-10 mm przy nacisku palcem w Srodku rozpietosci.

Przechowywanie

Przechowuj pasy w pozycji wiszacej lub lezacej ptasko, w temperaturze 15-25°C i wilgotnosci 40-60%. Unikaj kontaktu z wilgocig,
olejami i rozpuszczalnikami, ktére ostabiajg wigzanie ziaren i podktad.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto uzupetni¢ zestaw o pasy o gradacjach P60 (obrébka zgrubna), P150 i P240
(szlifowanie wykonczeniowe) oraz szczotki czyszczgce do konserwacji rolek szlifierki.
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