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Pas bezkohcowy 75x457mm P80"SILICON
- CARBIDE" GEKO G78454

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

\Wymiary 75 X 457 mm
Gradacja P80
IMateriat $cierny Silicon Carbide

IModel G78454

Charakterystyka techniczna

9,07 zt

7,37 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
G78454

G78454

5901477119057

Narzedzia GEKO

Pas bezkohcowy 75x457mm P80 Silicon Carbide GEKO G78454

Pas Scierny z ziarnami weglika krzemu przeznaczony do szlifowania twardych materiatéw niemetalicznych. Wzmocniona
konstrukcja zapewnia odpornos¢ na zrywanie podczas pracy z duzym naciskiem.

Materiat sScierny Silicon Carbide (SiC)

Weglik krzemu charakteryzuje sie twardoscia 9,5 w skali Mohsa i ostrymi krawedziami ziaren. Zapewnia efektywne szlifowanie

materiatéw twardszych niz stal, w tym kamienia naturalnego i szkta, gdzie korund aluminiowy bytby niewystarczajacy.

Gradacja P80 - szlifowanie zgrubne

Wielko$¢ ziarna 201 um pozwala na szybkie usuwanie materiatu i wyréwnywanie powierzchni. Pozostawia rysy o gtebokosci 15-25
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um, co wymaga dalszego wygtadzania drobniejszymi gradacjami przy wykonczeniowych pracach.

Wzmocniona podtoze tekstylne

Elastyczna podstawa z tkaniny poliestrowej wytrzymuje naprezenia podczas pracy na szlifierkach tasmowych. Dodatkowa warstwa
wzmachniajgca minimalizuje ryzyko przedwczesnego zerwania pasa przy intensywnym uzytkowaniu.

Format 75x457 mm

Standardowy wymiar kompatybilny z wiekszoscia szlifierek tasmowych o mocy 800-1200W. Szerokos¢ 75 mm umozliwia obrébke
Srednich powierzchni, dtugos$é 457 mm zapewnia stabilng prace bez nadmiernych drgan.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model G78454

Wymiary pasa 75 X 457 mm

Gradacja P80 (201 pm)

Materiat Scierny Silicon Carbide (SiC)

Typ podtoza Tkanina poliestrowa wzmacniana
Przeznaczenie Materiaty niemetaliczne twarde

Zastosowanie

¢ Szlifowanie marmuru i granitu - usuwanie nieréwnosci po cieciu ptyt kamiennych

e Obrébka blach karoserii samochodowej - usuwanie rdzy i starych powtok lakierniczych

¢ Szlifowanie szkta - wyréwnywanie krawedzi i przygotowanie powierzchni pod polerowanie

e Czyszczenie powierzchni betonowych - usuwanie warstw farb i powtok epoksydowych

e Obrébka kompozytéw szklano-epoksydowych - ksztattowanie i wykanczanie laminatéw

¢ Szlifowanie ceramiki technicznej - formowanie elementéw z tlenkéw i weglikéw

e Przygotowanie powierzchni pod klejenie - szorstkowanie tworzyw sztucznych i kompozytéw

Kompatybilnos¢ ze szlifierkami
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ wymiary rolek w szlifierce taSmowej. Pas 75x457 mm pasuje do wiekszosci modeli amatorskich i

potprofesjonalnych. Odlegto$¢ miedzy osiami rolek powinna wynosi¢ okoto 380-400 mm, a mechanizm napinajacy musi
kompensowac réznice do 10 mm.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z pasami z weglika krzemu nalezy utrzymywac predkos¢ tasmy w zakresie 8-12 m/s dla optymalnej wydajnosci.
Zbyt wolna predkos$¢ powoduje zatykanie ziaren, zbyt szybka - przegrzewanie materiatu. Nacisk na szlifierke powinien by¢
umiarkowany - nadmierna sita skraca zywotnos¢ pasa bez znaczgcego wzrostu wydajnosci.

Pas traci wtasciwosci Scierne stopniowo - objawy zuzycia to wydtuzony czas obrébki, wygtadzenie powierzchni zamiast
szlifowania oraz przegrzewanie materiatu. Préba dalszej pracy zuzytym pasem moze doprowadzi¢ do uszkodzenia podtoza i
zerwania tasmy.

Bezpieczenstwo pracy
Szlifowanie materiatéw krzemionkowych (granit, beton) generuje pyt zawierajacy krystaliczng krzemionke - substancje rakotwdrcza.

Wymagane jest odpylanie z filtracjg HEPA lub praca na mokro. Obowigzkowe jest stosowanie maski przeciwpytowej klasy FFP3 oraz
ochrony oczu przed odpryskami.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ pasy o drobniejszych gradacjach: P120 do wygtadzania po P80,
P180-P240 do przygotowania pod lakierowanie lub polerowanie. Do szlifowania metali zaleca sie pasy z korundem
aluminiowym, ktére nie kruszg sie tak szybko jak weglik krzemu przy kontakcie ze stalg.
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