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Pas bezkohcowy 75x457mmP80 papier

$cierny GEKO G00354

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

11,82 zt

9,61 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G00354

G00354
5901477102301

Narzedzia GEKO

Pas bezkohcowy 75x457mm P80 papier Scierny GEKO G00354

Bezkohcowy pas scierny z materiatem $ciernym w postaci weglika krzemu, przeznaczony do szlifowania drewna, metalu,

tworzyw sztucznych oraz powierzchni lakierowanych. Podktad z wtékien bawetnianych zapewnia elastycznos¢ i odpornosé na

rozcigganie podczas pracy.

\Wymiary 75 X 457 mm

Granulacja P80

|Materiat scierny Weglik krzemu

IModel GO0354

Charakterystyka techniczna

Weglik krzemu jako materiat scierny

Ziarna weglika krzemu wigzane zywica syntetyczng zapewniajg skuteczne szlifowanie zaréwno materiatéw miekkich (drewno

iglaste), jak i twardych (drewno lisciaste, metale niezelazne). Materiat charakteryzuje sie ostroscia ziaren i odpornoscig na Scieranie.
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Podktad bawetniany

Wiékna bawetny stanowigce podstawe pasa zapewniajg elastycznosc i wytrzymatos¢ mechaniczng. Tkanina absorbuje naprezenia
podczas pracy, co zmniejsza ryzyko przedwczesnego zerwania pasa przy intensywnym uzytkowaniu.

Granulacja P80

Gradacja P80 (Srednica ziarna 201 um) stosowana jest do szlifowania wstepnego i usuwania grubszych nieréwnosci. Pozostawia
widoczne rysy, dlatego wymaga dalszego wykonczenia drobniejszg gradacjag przed malowaniem lub lakierowaniem.

Format 75 x 457 mm

Wymiary odpowiadajg standardowym szlifierkom tasmowym o szerokosci roboczej 75 mm. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ diugos¢
pasa wymagang przez konkretny model szlifierki - niektére urzagdzenia wymagajg paséw o dtugosci 533 mm lub innej.

Specyfikacja techniczna

Model G00354

Wymiary pasa 75 x 457 mm

Granulacja P80 (201 pm)

Materiat Scierny Weglik krzemu (SiC)

Spoiwo Zywica syntetyczna

Podktad Witékna bawetniane

Typ konstrukgji Pas bezkoncowy (zamknieta petla)

Zastosowanie

¢ Szlifowanie drewna twardego i miekkiego w przemysle meblarskim

e Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb z drewna

* Wstepne wyréwnywanie powierzchni drewnianych przed wykonczeniem
¢ Obrébka metali niezelaznych (aluminium, mosigdz, miedz)

¢ Szlifowanie tworzyw sztucznych i kompozytéw

¢ Przygotowanie powierzchni pod klejenie lub malowanie

e Usuwanie rdzy i zanieczyszczeh z powierzchni metalowych

Kompatybilnos¢ z maszyna
Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢ wymagane wymiary pasa dla posiadanej szlifierki tasmowej. Producenci podaja te informacje w

instrukcji obstugi lub na tabliczce znamionowej urzadzenia. Pas o niewtasciwej dtugosci nie bedzie sie prawidtowo napinat, co moze
prowadzi¢ do jego zsuniecia lub uszkodzenia maszyny.
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Uzytkowanie i konserwacja

Montaz pasa

Pas nalezy zaktada¢ zgodnie z kierunkiem strzatki naniesionej na jego wewnetrznej stronie. Przed uruchomieniem szlifierki
nalezy sprawdzi¢ prawidtowe wycentrowanie pasa na rolkach - wiekszos¢ maszyn posiada regulacje boczng umozliwiajaca
korekcje potozenia tasmy.

Praca z pasem P80
Granulacja P80 usuwa materiat stosunkowo szybko, dlatego nalezy unika¢ zbyt dtugiego dociskania w jednym miejscu, co

moze spowodowac powstanie zagtebien. Szlifierke nalezy prowadzi¢ rownomiernym ruchem wzdtuz widkien drewna. Zalecane

jest stosowanie odsysania pytu - zapobiega to zapychaniu ziaren i przedtuza zywotnos¢ pasa.

Wymiana pasa

Pas wymienia sie, gdy ziarna Scierne ulegna stepieniu (widoczne po wydtuzeniu czasu szlifowania i gorszej jakosci
powierzchni) lub gdy podktad ulegnie uszkodzeniu. Zuzyty pas mozna rozpoznac po gtadkiej, btyszczacej powierzchni ziaren
oraz po pojawieniu sie przetaré w tkaninie.

Produkty powigzane

Do wykonczenia powierzchni po szlifowaniu pasem P80 zaleca sie zastosowanie paséw o drobniejszej gradacji: P120

(usuniecie gtebszych rys), P150 lub P180 (przygotowanie pod lakierowanie). Do szlifowania wstepnego grubszych nieréwnosci
mozna rozwazy¢ pas P60 lub P40.
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