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Pas bezkohcowy 75x533mm P100 5 szt.

a SPB2-100 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

\Wymiary 75 X 533 mm
Gradacja P100
Ziarno Elektrokorund

llloé¢ w opakowaniu 5 szt.

Charakterystyka techniczna

drewna, metali, farb i lakieréw za pomoca elektronarzedzi.

15,16 zt

12,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SPB2-100
SPB2-100
5902004749648

Narzedzia SCHMITH

Pas bezkohcowy 75x533mm P100 5 szt. SCHMITH SPB2-100

|Pas szlifierski bezkoncowy na podtozu ptéciennym z ziarnami elektrokorundu w petnym nasypie. Przeznaczony do szlifowania

Podtoze ptécienne

Wytrzymata tkanina zapewnia elastycznos¢ i odpornos¢ na rozrywanie podczas pracy z narzedziami elektrycznymi. Podtoze

ptécienne jest bardziej odporne na naprezenia niz papierowe, co wydtuza zywotnos¢ pasa.

Ziarno elektrokorund
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Tlenek glinu (Al203) to twardy minerat szlifierski o uniwersalnym zastosowaniu. Skutecznie usuwa materiat z ré6znych powierzchni,
zachowujac ostros¢ ziaren przez dtuzszy czas pracy.

Nasyp petny

Ziarna Scierne pokrywajg catg powierzchnie pasa w gestym uktadzie, co zapewnia réwnomierne szlifowanie i efektywne usuwanie
materiatu. Nasyp petny to standard w pasach do obrébki uniwersalnej.

Gradacja P100

Srednie ziarno o wielkosci okoto 125 pm. Stosowane do szlifowania wstepnego i poéredniego, usuwania $ladéw po grubszych
gradacjach oraz przygotowania powierzchni przed wykonczeniem drobniejszymi ziarnami.

Specyfikacja techniczna

Model SPB2-100

Wymiary pasa 75 x 533 mm

Gradacja (FEPA) P100

Typ ziarna Elektrokorund (Al20s)
Podtoze Ptécienne

Rodzaj nasypu Petny

Ilos$¢ w opakowaniu 5 sztuk

Przeznaczenie Drewno, metal, farby, lakiery

Zastosowanie

¢ Szlifowanie drewna litego i materiatéw drewnopochodnych

¢ Obrébka powierzchni metalowych - stal, aluminium, stopy metali
e Usuwanie starej farby i lakieru z ré6znych podtozy

* Wygtadzanie powierzchni po obrébce grubszymi gradacjami

e Przygotowanie podtoza przed malowaniem lub lakierowaniem

e Usuwanie rdzy i zanieczyszczen z powierzchni metalowych

» Szlifowanie posrednie w procesach wieloetapowych

¢ Praca z szlifierkami tasmowymi o wymiarach 75x533 mm

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Pas o wymiarach 75x533 mm pasuje do szlifierek tasmowych wyposazonych w rolki o odpowiednim rozstawie. Przed zakupem
nalezy sprawdzi¢ wymagane wymiary pasa w instrukcji narzedzia - producenci podaja je w formacie szerokos¢ x obwdéd (np. 75x533
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mm).

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy pas nalezy montowac zgodnie z oznaczeniem kierunku obrotu (jesli jest naniesione na spodniej stronie). Przed
rozpoczeciem szlifowania warto uruchomi¢ narzedzie na biegu jalowym, aby sprawdzi¢ prawidtowe napiecie i wycentrowanie
pasa.

Zywotno$¢ pasa zalezy od materiatu obrabianego, sity docisku i predkosci obrotowej. Zbyt duzy docisk powoduje szybsze
zuzycie ziaren i przegrzewanie pasa. Regularne oczyszczanie pasa z pytu (np. za pomoca szczotki czyszczacej) wydtuza jego
trwatosc.

Po zakonhczeniu pracy pas nalezy zdjac z narzedzia, jesli szlifierka bedzie przechowywana przez dtuzszy czas - zapobiega to
trwatemu odksztatceniu podtoza. Pasy nalezy przechowywac w suchym miejscu, z dala od Zrédet ciepta.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ pasy w innych gradacjach: P60 lub P80 do szlifowania wstepnego, P120 lub P150 do

wykonczenia. Dla réznych materiatéw dostepne sa tez pasy z innymi typami ziaren, np. cyrkon do metali lub weglik krzemu do
materiatéw twardych.
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