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Pas bezkohcowy 75x533mm P40 5 szt.

SPB2-40 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

15,16 zt

12,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SPB2-40
SPB2-40
5902004749617

Narzedzia SCHMITH

Pas bezkohcowy 75x533mm P40 SCHMITH - zestaw 5 szt.

Pas $cierny o nasypie petnym z ziarna elektrokorundowego na podtozu ptéciennym. Przeznaczony do szlifowania drewna,

metali, farb i lakieréw za pomoca szlifierek tasmowych.

Wymiar 75 X 533 mm

Gradacja P40

Ziarno Elektrokorund

llos¢ 5 szt.

Charakterystyka techniczna

Gradacja P40 - szlifowanie zgrubne

Ziarnisto$¢ P40 oznacza gruboziarnisty materiat Scierny przeznaczony do usuwania wiekszych nieréwnosci, starych powtok

malarskich oraz wstepnego wyréwnywania powierzchni. Srednica ziarna wynosi okoto 425 um.

oferta wa?na 3 dni
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Podtoze ptécienne

Elastyczna tkanina bawetniana lub poliestrowa zapewnia odpornos¢ na rozdarcia i umozliwia prace na krawedziach oraz
profilowanych powierzchniach. Wytrzymuje intensywne uzytkowanie w warunkach przemystowych.

Ziarno elektrokorundowe

Tlenek glinu (Al203) charakteryzuje sie twardoscig 9 w skali Mohsa. Odpowiedni do obrébki drewna twardego i miekkiego, stali
weglowej oraz stopdw niezelaznych. Zapewnia stabilng szybkos$¢ szlifowania.

Nasyp petny

Ziarna $cierne pokrywajg 60-100% powierzchni tasmy, co przektada sie na agresywne usuwanie materiatu i krétszy czas obrébki.
Stosowany w fazach zgrubnych, gdzie liczy sie wydajnos¢.

Specyfikacja techniczna

Model SPB2-40

Wymiary pasa 75 x 533 mm
Gradacja P40 (FEPA)

Rodzaj ziarna Elektrokorund (Al203)
Podtoze Ptécienne

Typ nasypu Petny (closed coat)
Zawartos¢ opakowania 5 sztuk

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Usuwanie starych warstw farb, lakieréw i politur z drewna

e Zgrubne wyréwnywanie powierzchni drewnianych przed wykonczeniem
* Szlifowanie desek podtogowych i schodéw

e Usuwanie rdzy i zgorzeliny z metali

¢ Obrébka elementéw stalowych przed spawaniem lub malowaniem

¢ Wyréwnywanie krawedzi i potgczen w stolarstwie

¢ Fazowanie i usuwanie zadzioréw z elementéw drewnianych

oferta wa?na 3 dni



Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wymiar 75 x 533 mm odpowiada standardowym szlifierkom tasmowym o szerokosci tasmy 75 mm i obwodzie 533 mm. Przed

zakupem nalezy sprawdzi¢ specyfikacje urzadzenia - producenci podajg wymagane wymiary pasa w instrukcji obstugi lub na
tabliczce znamionowej.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy pas jest prawidtowo naciggniety i biegnie centralnie na rolkach. Zbyt luzne
napiecie powoduje poslizg i przegrzewanie, zbyt mocne - przedwczesne zuzycie podtoza.

Podczas szlifowania zaleca sie stosowanie réwnomiernego nacisku i unikanie dtugotrwatego zatrzymywania narzedzia w
jednym miejscu. Przegrzanie materiatu obrabianego i tasmy skraca zywotnos$¢ ziarna sciernego.

Po zakonhczeniu pracy warto oczyscic¢ pas z pytu za pomocga szczotki lub sprezonego powietrza. Przechowywanie w suchym
miejscu, z dala od Zrédet wilgoci, zapobiega odksztatceniom podtoza ptéciennego.

Produkty powigzane

Do obrébki wykonczeniowej warto rozwazy¢ pasy o gradacji P80, P120 lub P180. Do szlifowania metali kolorowych i tworzyw
sztucznych sprawdzg sie pasy z ziarnem weglika krzemu (SiC).

oferta wa?na 3 dni
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