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Pas bezkohcowy 75x533mm P60"SILICON
- CARBIDE" GEKO G78473

Cena brutto 10,61 zt

Cena netto 8,63 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G78473

Kod producenta G78473

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Pas bezkohcowy 75x533mm P60 Silicon Carbide GEKO G78473

|Pas scierny z ziarnami weglika krzemu przeznaczony do obrébki materiatéw twardych i kruchych. Konstrukcja bezkofcowa
zapewnia ciggtos¢ pracy bez tgczen.

\Wymiary 75 X 533 mm
Gradacja P60
IMateriat $cierny Silicon Carbide

IModel G78473

Charakterystyka techniczna

Materiat scierny Silicon Carbide (SiC)
Weglik krzemu charakteryzuje sie wysoka twardoscig i ostroscia ziaren. Skutecznie szlifuje materiaty twarde, kruche i niemetaliczne,

w ktérych standardowy elektrokorund bytby mato wydajny. Zachowuje wtasciwosci $cierne przy obrébce kamienia naturalnego i
szkta.

Gradacja P60

Ziarnisto$¢ 60 wedtug skali FEPA odpowiada $rednicy ziaren okoto 265 mikrometréow. Przeznaczona do obrébki zgrubnej — usuwa
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wieksze nieréwnosci, przygotowuje powierzchnie pod dalsze szlifowanie lub usuwanie powtok lakierniczych.

Wymiar 75 x 533 mm

Standardowy rozmiar pasujacy do szlifierek tasmowych z rolkami o odpowiedniej dtugosci obwodu. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢
specyfikacje narzedzia — wymiar pasa musi doktadnie odpowiada¢ obwodowi rolek napedowych szlifierki.

Wytrzymatos¢ mechaniczna

Podtoze wzmocnione odporne na rozcigganie i zrywanie podczas pracy z wysokimi obrotami. Konstrukcja zapewnia stabilnos¢
wymiarowa i bezpieczng prace przy obcigzeniach typowych dla szlifowania zgrubnego.

Specyfikacja techniczna

Model G78473

Wymiary pasa 75 x 533 mm

Gradacja P60 (ziarnistos¢ ~265 um)
Materiat Scierny Silicon Carbide (weglik krzemu)
Typ konstrukgji Pas bezkoncowy (zamknieta petla)
Producent GEKO

Zastosowanie

¢ Szlifowanie marmuru i granitu — usuwanie nieréwnosci, przygotowanie powierzchni
e Obrébka szkta technicznego — fazowanie, wyréwnywanie krawedzi

e Przygotowanie karoserii samochodowych — usuwanie starych powtok lakierniczych
¢ Szlifowanie betonu i materiatéw kompozytowych na bazie krzemionki

e Obrébka ceramiki technicznej i ptytek ceramicznych

e Usuwanie rdzy i zgorzeliny z powierzchni metalowych

e Przygotowanie powierzchni pod malowanie lub klejenie

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Pas pasuje do szlifierek tasmowych z rolkami o obwodzie 533 mm i szerokosci roboczej minimum 75 mm. Przed zakupem sprawdz

specyfikacje techniczng posiadanej szlifierki — informacja o wymiarach paséw znajduje sie w instrukcji obstugi lub na tabliczce
znamionowej urzadzenia.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy pas nalezy montowac zgodnie z zaznaczonym kierunkiem obrotu (strzatka na wewnetrznej stronie). Zbyt luZzne
napiecie powoduje poslizg i przegrzewanie, zbyt mocne — nadmierne obcigzenie tozysk szlifierki.

Przy obrébce materiatéw kamiennych zaleca sie chtodzenie wodne — zapobiega to przegrzewaniu ziaren sciernych i wydtuza
zywotnos¢ pasa. W przypadku szlifowania na sucho konieczne jest odprowadzanie pytu za pomocg odsysania.

Po zakonhczeniu pracy pas nalezy zdjac¢ ze szlifierki i przechowywaé w pozycji pionowej lub zawiesi¢, unikajac zagiec i
odksztatcen. Temperatura sktadowania: 5-25°C, wilgotnos¢ wzgledna ponizej 60%.

Produkty powigzane
Do dalszych etapéw obrébki warto rozwazy¢ pasy o drobniejszej gradacji (P80, P120, P180) tej samej serii. Do szlifowania

metali niezelaznych lepiej sprawdzg sie pasy z elektrokorundem. Do pracy z drewnem zaleca sie pasy na podtozu papierowym

z ziarnami tlenku glinu.
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