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Pas bezkohcowy 75x533mmP40 papier
_ scierny GEKO G00362

Cena brutto 14,00 zt

Cena netto 11,38 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G00362

Kod producenta G00362

Kod EAN 5901477102370
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Pas bezkohcowy 75x533 mm P40 GEKO G00362

Bezkohcowy pas scierny z weglikiem krzemu na podkfadzie bawetnianym, przeznaczony do szlifierek tasmowych. Granulacja
P40 zapewnia wydajne usuwanie materiatu przy obrébce drewna, metalu i tworzyw sztucznych.

\Wymiary 75 X 533 mm
Granulacja P40
IMateriat scierny Weglik krzemu

IModel GO0362

Charakterystyka techniczna

Materiat scierny z weglika krzemu

Weglik krzemu (SiC) to twardy materiat Scierny o ostrych krawedziach ziaren, ktéry sprawdza sie przy obrébce materiatéw o réznej
twardosci. Wigzanie zywica syntetyczng zapewnia trwate osadzenie ziaren i odpornos¢ na wysoka temperature podczas szlifowania.

Podktad z witdkien bawetnianych
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Bawetniane podtoze charakteryzuje sie elastycznoscia i wytrzymatoscia na zrywanie. Zapewnia stabilno$¢ pasa podczas pracy przy
wysokich obrotach oraz réwnomierne rozktadanie nacisku na obrabiang powierzchnie.

Granulacja P40 - gruboziarnista

Gradacja P40 oznacza wielkos¢ ziaren okoto 425 um. To granulacja gruboziarnista, stosowana do wstepnego szlifowania, usuwania
starych powtok, wyréwnywania nieréwnosci oraz szybkiego usuwania materiatu. Pozostawia widoczne rysy wymagajace dalszego
wygtadzania.

Format bezkoncowy 75%x533 mm

Pas zszyty w zamknietg petle, gotowy do montazu na szlifierce tasmowej. Wymiar 75x533 mm to popularny standard pasujgcy do
wielu modeli szlifierek stacjonarnych i przenosnych - przed zakupem nalezy sprawdzi¢ wymiary rolek w posiadanym urzadzeniu.

Specyfikacja techniczna

Model G00362

Wymiary pasa 75 X 533 mm

Granulacja P40 (gruboziarnista)

Materiat Scierny Weglik krzemu (SiC)

Typ wigzania Zywica syntetyczna

Podtoze Widkna bawetniane

Typ pasa Bezkohcowy (zszyty)

Zastosowanie Drewno twarde i miekkie, metal, tworzywa sztuczne, farby,
lakiery

Zastosowanie

¢ Wstepne szlifowanie drewna twardego i miekkiego przed dalszg obrébka

¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb z powierzchni drewnianych

¢ Wyréwnywanie nieréwnosci i usuwanie sladéw obrébki mechanicznej

e Szlifowanie metali kolorowych i stali przed malowaniem lub polerowanie

¢ Obrébka tworzyw sztucznych - usuwanie zadzioréw, wyréwnywanie krawedzi
e Przygotowanie powierzchni pod klejenie lub naktadanie powtok ochronnych

¢ Szlifowanie elementéw meblarskich w produkcji seryjnej

e Renowacja i naprawa mebli - usuwanie uszkodzen i od$wiezanie powierzchni

Uzytkowanie i konserwacja
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Sprawdzenie kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy osiami rolek w szlifierce tasmowej. Dtugos$¢ pasa (533 mm) musi odpowiadac

wymiarom urzadzenia - pas za krétki nie zatozy sie, za dtugi bedzie sie zeslizgiwat. Szerokos¢ 75 mm musi by¢ réwna lub mniejsza
od szerokosci rolek.

Montaz i regulacja

Pas montuje sie na rolkach szlifierki zgodnie z kierunkiem strzatki zazwyczaj oznaczonej na wewnetrznej stronie. Po zatozeniu nalezy
wyregulowac prowadzenie tasmy za pomocg $ruby regulacyjnej, aby pas pracowat centralnie na rolkach bez zbaczania na boki.

Praca i bezpieczenstwo

Podczas szlifowania nalezy stosowac réwnomierny nacisk i poruszac szlifierkg wzdtuz wtékien drewna. Zbyt mocny docisk powoduje
przegrzewanie pasa i materiatu, skraca zywotnosc¢ $cierniwa. Zaleca sie stosowanie ochrony oczu oraz maski przeciwpytowej, a takze
odpylanie stanowiska pracy.

Zuzycie i wymiana

Pas wymaga wymiany, gdy ziarna scierne sie zuzyjg (zmniejsza sie wydajnos¢ szlifowania), podtoze ulegnie uszkodzeniu lub pas
zacznie sie rozwarstwiaé. Zuzyty pas moze pozostawia¢ smugi lub nieréwnomiernie szlifowac¢ powierzchnie. Nie nalezy uzywac pasa
po przekroczeniu maksymalnych obrotéw okreslonych przez producenta szlifierki.

Produkty powigzane

Do dalszej obrébki powierzchni po szlifowaniu pasem P40 warto rozwazy¢ pasy o drobniejszej gradacji: P60, P80, P120 lub
P150 - zapewnia stopniowe wygtadzanie i przygotowanie powierzchni pod wykonczenie. Dla réznych materiatéw moga by¢
przydatne pasy z tlenkiem glinu (do drewna) lub cyrkonowym materiatem $ciernym (do metalu).
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