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Peseta precyzyjna odgieta 120mm G02693

/ GEKO

Cena brutto 5,04 zt

Cena netto 4,10 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G02693

Kod producenta G02693

Kod EAN 5901477184048
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Peseta precyzyjna odgieta 120mm G02693 GEKO

Narzedzie do precyzyjnej manipulacji drobnymi elementami w trudno dostepnych miejscach. Odgieta kofcéwka zapewnia
lepszg widocznos¢ punktu chwytania i umozliwia prace pod katem, co jest szczegdlnie przydatne przy montazu komponentéw
elektronicznych i operacjach wymagajacych kontroli wzrokowe;.

|Dtugoé¢ 120 mm

Typ koncowki Odgieta

|Kategoria Precyzyjna

IModel G02693

Charakterystyka techniczna

Odgieta koncéowka

Kat odgiecia koncowki pozwala na prace z komponentami przy jednoczesnym zachowaniu widocznosci miejsca chwytania.
Konstrukcja eliminuje konieczno$¢ pochylania sie nad elementem, co zmniejsza zmeczenie wzroku podczas diugotrwatych operacji
montazowych.
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Dtugosc¢ robocza 120 mm

Wymiar zapewnia odpowiednig dZzwignie przy manipulacji elementami oraz komfortowy chwyt. Dtugos$¢ ta stanowi kompromis
miedzy precyzjg kontroli a mozliwoscig siegania do zagtebionych miejsc w obudowach i konstrukcjach.

Precyzyjne zamkniecie

Szczelne dopasowanie koncéwek umozliwia chwytanie elementéw o grubosci od utamkdéw milimetra. Brak luzu w mechanizmie
zamykania gwarantuje stabilne trzymanie komponentéw podczas przenoszenia i pozycjonowania.

Materiat konstrukcyjny

Stal narzedziowa zapewnia odpornos$¢ na deformacje przy wielokrotnym zaciskaniu. Twardo$¢ materiatu przeciwdziata Scieraniu sie
koncéwek, co jest istotne przy pracy z elementami o ostrych krawedziach.

Specyfikacja techniczna

Model G02693
Producent GEKO

Dtugos¢ catkowita 120 mm

Typ koncoéwki Odgieta (katowa)
Kategoria Peseta precyzyjna
Materiat Stal narzedziowa

Zastosowanie

¢ Montaz komponentéw SMD na ptytkach drukowanych

e Manipulacja diodami LED i elementami o matych wymiarach

¢ Prace jubilerskie - ustawianie kamieni i drobnych elementéw

e Modelarstwo - montaz detali w makietach i modelach RC

e Serwis elektroniki - wymiana ztaczy, przetgcznikéw i mikrokomponentéw
¢ Prace laboratoryjne - przenoszenie prébek i preparatéw

¢ Naprawa zegarkdéw - operacje na mechanizmach zegarowych

¢ Usuwanie zanieczyszczeh z trudno dostepnych miejsc

Uzytkowanie i konserwacja
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Kontrola stanu koncéwek

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy koncowki zamykaja sie szczelnie bez widocznych szczelin. Uszkodzone lub wygiete
zakonczenia uniemozliwiajg precyzyjne chwytanie matych elementéw. Regularne czyszczenie z pozostatosci topnika i kurzu
zapobiega gromadzeniu sie zanieczyszczen, ktére moga wptywac na doktadnos$¢ chwytania.

Technika pracy

Pesete nalezy trzymac jak dtugopis, wywierajgc nacisk palcami w gérnej czesci ramion. Zbyt duza sita zaciskania moze spowodowac
wyslizgniecie sie elementu lub jego uszkodzenie. Odgieta koncéwka powinna byc¢ skierowana w strone operatora, co zapewnia
optymalny kat widzenia miejsca chwytania.

Przechowywanie

Narzedzie nalezy przechowywac w miejscu zabezpieczonym przed upadkiem, ktéry moze spowodowac trwate odksztatcenie ramion
lub uszkodzenie koncéwek. Kontakt z substancjami korozyjnymi skraca zywotnos¢ stali narzedziowej. Po zakonczeniu pracy warto
usuna¢ pozostatosci materiatéw roboczych suchg szmatka.

Produkty powigzane

Do pracy z pesetg precyzyjng przydatne moga by¢: maty antystatyczne (zabezpieczenie komponentéw elektronicznych przed
wytadowaniami), lampy warsztatowe z lupg (zwiekszenie widocznosci drobnych elementéw), podktadki silikonowe
(zapobieganie zeslizgiwaniu sie komponentéw), organizery na mate czesci (systematyzacja elementéw podczas montazu).

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

