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Pita do metalu 250-300mm 27100 VOREL

— 1
e Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Podziatka [TPI]

Dtugosé¢ [mm]

Opis produktu

|Dtugosc brzeszczotu 250-300 mm
Materiat ramki Stalowa rurka
Uchwyt Aluminiowy

Model 27100

Charakterystyka pity ramowej do metalu

Pita do metalu 250-300mm VOREL 27100

10,06 zt

8,18 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

27100

27100
5906083271007
Vorel

SZT

24

300

IRegulowana pita ramowa do ciecia elementédw metalowych. Konstrukcja ze stalowej rurki z mozliwoscig zmiany dtugosci ramki
oraz prostym systemem naprezania brzeszczotu za pomoca Sruby motylkowe;j.

Regulowana dtugos¢ ramki

Mozliwos$¢ skrécenia ramki z 300 mm do 250 mm pozwala na zastosowanie brzeszczotéw o réznej dtugosci oraz dostosowanie
narzedzia do warunkdéw pracy. Kréotszy rozstaw utatwia prace w ograniczonej przestrzeni, dtuzszy zwieksza gtebokos¢ ciecia.
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Stalowa konstrukcja ramki

Ramka wykonana z rurki stalowej zapewnia sztywnos$¢ konstrukcji podczas ciecia oraz odpornosc na odksztatcenia. Materiat ten
gwarantuje stabilnos¢ prowadzenia brzeszczotu i dtugotrwatg prace bez utraty parametréw geometrycznych.

System naprezania brzeszczotu

Sruba z nakretka motylkowa umozliwia szybka wymiane i naprezenie brzeszczotu bez uzycia dodatkowych narzedzi. Odpowiednie
napiecie brzeszczotu zapobiega jego ugieciu podczas ciecia i zwieksza precyzje pracy.

Aluminiowy uchwyt

Uchwyt z aluminium taczy niska wage z odpowiednig sztywnoscig. Materiat ten nie nagrzewa sie podczas diugotrwatej pracy i
zapewnia pewny chwyt, co przektada sie na kontrole nad narzedziem podczas ciecia.

Specyfikacja techniczna

Marka VOREL

Model 27100

Dtugos¢ brzeszczotu 250-300 mm (regulowana)
Materiat ramki Stalowa rurka

Materiat uchwytu Aluminium

System naprezania Sruba z nakretkg motylkowg

Zastosowanie pity ramowej

e Ciecie rur stalowych, miedzianych i aluminiowych w instalacjach

e Obrébka pretéw i katownikéw stalowych w pracach warsztatowych
e Przecinanie profili metalowych podczas prac montazowych

¢ Przycinanie elementéw metalowych w pracach Slusarskich

¢ Ciecie blach i tasm metalowych o wiekszej grubosci

¢ Obrébka elementéw konstrukcyjnych stalowych

e Prace remontowe wymagajgce przeciecia elementéw metalowych
¢ Przygotowanie materiatéw metalowych do spawania lub nitowania

Dobér brzeszczotu do materiatu

Pita ramowa wspoétpracuje z brzeszczotami o dtugosci 250 lub 300 mm. Do metali miekkich (aluminium, miedz) stosuje sie
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brzeszczoty o uzebieniu 18-24 TPI, do stali konstrukcyjnej 24-32 TPI. Prawidtowy dobdr uzebienia zapewnia sprawne ciecie i
przedtuza zywotnos¢ brzeszczotu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ prawidtowe napiecie brzeszczotu - powinien by¢ naprezony na tyle, by nie uginat
sie podczas ciecia, ale nie nadmiernie, co mogtoby prowadzi¢ do jego pekniecia. Brzeszczot montuje sie zebami skierowanymi
w strone przeciwng do uchwytu, co zapewnia ciecie podczas ruchu ,,0d siebie".

Podczas ciecia nalezy wywiera¢ réwnomierny nacisk i prowadzi¢ pite w linii prostej. Zbyt duzy nacisk powoduje szybsze
zuzycie brzeszczotu, zbyt maty wydtuza czas pracy. Po zakonczeniu pracy warto poluzowac napiecie brzeszczotu, co wydtuza
jego trwatosc¢ i odcigza ramke.

Ramke stalowg nalezy chronié przed korozja - po pracy w wilgotnych warunkach warto przetrze¢ jg sucha szmatka. Srube
naprezajaca zaleca sie okresowo smarowad, co utatwia regulacje i zapobiega zakleszczeniu gwintu.

Produkty powigzane
Do pracy z pita ramowag zaleca sie posiadanie zestawu brzeszczotéw o réznym uzebieniu (18, 24, 32 TPI) oraz imadta

Slusarskiego do stabilnego mocowania materiatu. Przydatny moze by¢ réwniez znacznik do metalu oraz suwmiarka do

precyzyjnego odmierzania dtugosci ciecia.
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