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Pita do metalu 300 mm 27322 VOREL

J —@ Cena brutto 21,89 zt

Cena netto 17,80 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy 27322

Kod producenta 27322

Kod EAN 5906083273223
Producent Vorel

Materiat 65Mn / TPR
Szerokos$¢ [mm] 12.7

Jednostka SZT

Diugos¢ [mm] 300

Podziatka [TPI] 24 / brzeszczot Bi-metal

Opis produktu
Pita do metalu 300 mm VOREL 27322

|IReczna pita ramowa przeznaczona do ciecia stali, aluminium, miedzi i innych metali. Wyposazona w brzeszczot bimetalowy o

dtugosci 300 mm, zapewnia precyzyjne ciecie w warunkach warsztatowych i przemystowych.
|Dtugosc brzeszczota 300 mm

|Podziatka 24 TPI

Materiat ramy Aluminium

Model 27322

Charakterystyka pity do metalu VOREL

Brzeszczot bimetalowy 300 mm

Brzeszczot wykonany z dwdch warstw metalu taczy elastycznos¢ stali sprezynowej z twardoscig HSS na ostrzu. Konstrukcja ta
zapobiega pekaniu podczas intensywnej pracy i wydtuza zywotno$¢ brzeszczota przy cieciu twardszych stopéw metali.
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Podziatka 24 TPI

Gestosc 24 zebow na cal (TPI - Teeth Per Inch) przeznaczona do ciecia cienkich profili i blach o grubosci od 1 do 5 mm. Wieksza
liczba zeb6éw oznacza drobniejsze ciecie i gtadszg krawedz, co redukuje koniecznos¢ obrébki wykonczeniowej.

Aluminiowa rama

Rama wykonana ze stopu aluminium zapewnia stabilno$¢ podczas ciecia przy jednoczesnym zachowaniu niskiej wagi narzedzia.
Sztywna konstrukcja eliminuje wibracje brzeszczota, co przekfada sie na prostoliniowos¢ ciecia i precyzje wykonania.

Ergonomiczny uchwyt

Profilowany uchwyt dostosowany do anatomii dtoni redukuje zmeczenie podczas dtugotrwatej pracy. Powierzchnia uchwytu zapewnia
pewny chwyt réwniez w warunkach kontaktu z olejami i smarami warsztatowymi.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 27322

Dtugos¢ brzeszczota 300 mm (12 cali)

Podziatka brzeszczota 24 TPI

Typ brzeszczota Bimetalowy

Materiat ramy Aluminium

Zastosowanie Ciecie metali kolorowych i zelaznych

Zastosowanie pity ramowej do metalu

e Ciecie rur stalowych, aluminiowych i miedzianych w instalacjach hydraulicznych i klimatyzacyjnych
¢ Obrébka profili stalowych (ceowniki, katowniki, teowniki) w konstrukcjach spawanych

¢ Przecinanie pretéw zbrojeniowych i elementéw stalowych w pracach budowlanych

¢ Ciecie blach i ptaskownikéw w warsztatach mechanicznych i $lusarskich

¢ Prace serwisowe przy demontazu elementéw metalowych w naprawach maszyn

¢ Obrébka elementéw metalowych w modelarstwie i prototypowaniu

e Ciecie profili aluminiowych w stolarce aluminiowej

¢ Przygotowanie materiatu w pracach rzemieslniczych i artystycznych

Doboér podziatki brzeszczota do materiatu
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Podziatka 24 TPI sprawdza sie przy cieciu materiatéw o grubosci 1-5 mm. Do grubszych profili (powyzej 5 mm) zaleca sie brzeszczoty
0 mniejszej podziatce (14-18 TPI), ktére szybciej usuwajg widr i nie zatykaja sie. W przypadku bardzo cienkich blach (ponizej 1 mm)
nalezy stosowac brzeszczoty 32 TPI, aby unikng¢ wyrywania zebdw.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ prawidtowe napiecie brzeszczota - powinien wydawa¢ dzwiek metaliczny po
lekkim uderzeniu palcem. Zbyt luzny brzeszczot ugina sie podczas ciecia i prowadzi do krzywych cie¢, nadmierne napiecie
moze spowodowac jego pekniecie.

Podczas ciecia nalezy stosowac petny skok pity, wykorzystujac catg dtugos¢ brzeszczota - zwieksza to trwatos¢ narzedzia i
efektywnos¢ pracy. Zalecana predkos¢ to okoto 40-60 ruchéw na minute. Zbyt szybkie tempo prowadzi do przegrzania
brzeszczota i utraty twardosci ostrza.

W przypadku ciecia twardszych materiatéw (stal nierdzewna, hartowana) wskazane jest stosowanie ptynéw chtodzgco-
smarujacych, ktére redukuja tarcie i wydtuzajg zywotnos¢ brzeszczota. Po zakohczeniu pracy nalezy oczyscic¢ brzeszczot ze
zanieczyszczen i wiéréw metalowych.

Wymiana brzeszczota

Brzeszczoty do pit ramowych sa elementami wymienialnymi. Standardowa dtugos¢ 300 mm (12 cali) jest najpopularniejszym
rozmiarem, dostepnym u wiekszosci producentéw. Przy wymianie nalezy zwréci¢ uwage na kierunek montazu - zeby powinny by¢
skierowane od uchwytu, aby pita ciata podczas ruchu "od siebie".

Produkty powigzane

Do pity ramowej zaleca sie posiadanie zapasowych brzeszczotéw bimetalowych o réznej podziatce (18 TPI, 24 TPI, 32 TPl) w
zaleznosci od grubosci cietych materiatéw. Przydatne moga by¢ réwniez imadta warsztatowe do stabilnego mocowania
elementéw oraz ptyny chtodzgco-smarne do ciecia metali.
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