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Pita do metalu 300mm GEKO G33125

‘ﬁ Cena brutto 13,13 zt

Cena netto 10,67 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G33125

Kod producenta G33125

Kod EAN 5901477160462
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Pita do metalu 300mm GEKO G33125

Reczna pita ramowa do ciecia metali z systemem regulacji kata brzeszczotu i mechanizmem naciggu pokrettem motylkowym.
Konstrukcja umozliwia montaz brzeszczotéw dwustronnych szerokich oraz jednostronnych waskich.

|Dtugoéc ramienia 300 mm
IMaks. érednica ciecia 90 mm
IKaty ustawienia 0° i 90°

IBrzeszczot w zestawie 12" x 1/2", 24 TPI

Charakterystyka techniczna

System regulacji kata brzeszczotu
Mozliwos$¢ ustawienia brzeszczotu pod katem 0° (ciecie poziome) oraz 90° (ciecie pionowe). Funkcja przydatna przy cieciu profili

zamknietych lub w ograniczonej przestrzeni roboczej, gdzie zmiana orientacji brzeszczotu pozwala na kontynuacje ciecia bez zmiany
pozycji materiatu.

Mechanizm naprezania pokretiem motylkowym
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Regulacja naciggu brzeszczotu odbywa sie za pomoca pokretta motylkowego bez uzycia narzedzi. Odpowiednie naprezenie
brzeszczotu (zwykle do momentu lekkiego ugiecia przy nacisku bocznym) zapobiega falowaniu ciecia i przedwczesnemu zuzyciu
ostrza.

Uniwersalny montaz brzeszczotéw
Rama przystosowana do montazu brzeszczotéw dwustronnych szerokich (standardowo 12,5 mm) oraz jednostronnych waskich (6,5

mm). Szersze brzeszczoty zapewniaja stabilno$¢ przy cieciu grubszych materiatéw, waskie umozliwiaja wykonywanie cie¢ w
miejscach trudnodostepnych.

Ergonomiczna rekojes¢ z powtoka antyposlizgowa

Uchwyt wykonany z tworzywa sztucznego pokryty miekkg guma. Powierzchnia antyposlizgowa zapewnia pewny chwyt podczas pracy
w rekawicach lub przy zabrudzonej dtoni olejem, co zwieksza bezpieczenstwo i komfort dtugotrwatego uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Model G33125

Dtugos$¢ ramienia 300 mm (12")

Maksymalna $rednica ciecia 90 mm

Katy ustawienia brzeszczotu 0°i90°

Kompatybilnos$¢ brzeszczotéw Szerokie dwustronne, waskie jednostronne
System naprezania Pokretto motylkowe

Materiat rekojesci Tworzywo sztuczne z powtokg gumowa
Brzeszczot w zestawie 12" x 1/2" (300 x 12,5 mm), 24 TPI

Parametr TPI (Teeth Per Inch)
Wartos¢ 24 TPl oznacza 24 zeby tnace na cal (25,4 mm), co odpowiada rozstawowi zebédw okoto 1 mm. Brzeszczoty o wiekszej liczbie

zebow (18-32 TPI) stosuje sie do ciecia cienkich blach i profili o grubosci sciany ponizej 3 mm. Do grubszych materiatéw (powyzej 5
mm) zaleca sie brzeszczoty 14-18 TPI.

Zastosowanie

¢ Ciecie pretéw stalowych, aluminiowych i miedzianych o $rednicy do 90 mm
e Obrébka profili zamknietych (rury kwadratowe, prostokatne, okragte)

oferta wa?na 3 dni



¢ Ciecie ptaskownikéw i katownikéw stalowych

¢ Prace montazowe przy instalacjach hydraulicznych i klimatyzacyjnych
¢ Przygotowanie elementéw konstrukcji stalowych w warsztacie

¢ Ciecie blach stalowych i aluminiowych o grubosci 1-5 mm

¢ Naprawa i demontaz elementéw metalowych w serwisie mechanicznym

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz brzeszczotu

Brzeszczot montuje sie zebami skierowanymi do przodu (w kierunku ruchu tngcego - od rekojesci). Kohce brzeszczotu
umieszcza sie w otworach mocujgcych ramy, nastepnie dokreca pokretto motylkowe do momentu uzyskania odpowiedniego
naprezenia. Prawidtowo napiety brzeszczot powinien wydawad dzwiek metaliczny przy lekkim uderzeniu palcem.

Technika ciecia
Materiat nalezy zamocowa¢ w imadle lub uchwycie zapewniajacym stabilnos¢. Ciecie rozpoczyna sie pod niewielkim katem

(okoto 30°) w celu wykonania rowka prowadzacego, nastepnie ustawia sie pite prostopadle do materiatu. Ruch roboczy (tnacy)
wykonuje sie przy ruchu do przodu z lekkim dociskiem, przy ruchu powrotnym nalezy odcigzy¢ brzeszczot.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ brzeszczot z wiéréw metalowych szczotka druciang. Mechanizm naprezania i punkty
obrotu warto okresowo smarowac olejem maszynowym. Brzeszczoty nalezy wymienia¢ po zauwazalnym spadku wydajnosci
ciecia lub uszkodzeniu zebéw - dalsze uzytkowanie zuzytego ostrza prowadzi do przegrzewania i deformacji materiatu.
Produkty powigzane

Do pity pasujg brzeszczoty uniwersalne o dtugosci 300 mm (12") - zaréwno dwustronne szerokie (12,5 mm), jak i jednostronne

waskie (6,5 mm). Przy wyborze brzeszczotu nalezy dopasowac liczbe zebdéw TPI do grubosci cietego materiatu oraz jego

twardosci.
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