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Pita kabtgkowa do metalu 300mm (3 ostrza)
GEKO G33126

Cena brutto 25,30 zt

Cena netto 20,57 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G33126

Kod producenta G33126

Kod EAN 5901477160479
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Pita kabtgkowa do metalu 300mm GEKO G33126

Pita kabtgkowa przeznaczona do ciecia metali, z requlowanym katem brzeszczotu i systemem naciggu pokrettem. Dtugos¢
ramienia 300 mm pozwala na przecinanie elementéw o srednicy do 100 mm.

IDtugos¢ ramienia 300 mm (12")
Maksymalna $rednica ciecia do 100 mm
JRegulacja kata 0°, 45°, 90°

Zestaw ostrzy 3 brzeszczoty

Charakterystyka

Regulacja kata brzeszczotu

Mozliwos¢ ustawienia brzeszczotu w trzech pozycjach: 0°, 45° i 90°. Funkcja przydatna przy cieciu ukosnym elementéw profili
metalowych oraz w miejscach o ograniczonym dostepie, gdzie standardowe ustawienie utrudnia prace.

System naciagu pokrettem
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Mechanizm napinania brzeszczotu za pomoca pokretta umozliwia szybka regulacje naprezenia bez uzycia dodatkowych narzedzi.
Odpowiednie napiecie zapobiega wykrzywianiu sie ostrza podczas ciecia i wydtuza jego zywotnos¢.

Uniwersalne mocowanie brzeszczotow

Rama przystosowana do montazu brzeszczotéw szerokich dwustronnych oraz waskich jednostronnych. Pozwala to na dobér
odpowiedniego typu ostrza w zaleznosci od rodzaju cietego materiatu i wymaganej precyzji.

Ergonomiczny uchwyt z magazynkiem

Rekojes¢ z tworzywa pokryta antyposlizgowa powtoka gumowa zapewnia stabilny chwyt. W ramie zaprojektowano schowek na
zapasowe brzeszczoty, co utatwia ich przechowywanie i transport.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G33126

Dtugos¢ ramienia 300 mm (12 cali)

Maksymalna $rednica ciecia 100 mm

Regulacja kata brzeszczotu 0°, 45°, 90°

System naciagu Pokretto

Kompatybilnos$¢ brzeszczotéw Szerokie dwustronne i waskie jednostronne
Materiat rekojesci Tworzywo z powtoka gumowag antyposlizgowg
Dodatkowe funkcje Schowek na brzeszczoty w ramie

Zawartos¢ zestawu Pita + 3 brzeszczoty (24 TPI, 18 TPI, 5 TPI)

Brzeszczoty w zestawie

Zestaw zawiera trzy brzeszczoty o réznej ilosci zebéw na cal (TPI - teeth per inch), dostosowane do réznych zastosowan:

Brzeszczot 24 TPI

Ostrze 12" x 1/2" z 24 zebami na cal. Przeznaczone do ciecia cienkich blach, profili cienko$ciennych oraz materiatéw twardych.

Drobne uzebienie zapewnia gtadsze ciecie i wiekszg precyzje.

Brzeszczot 18 TPI
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Ostrze 12" x 1/2" z 18 zebami na cal. Uniwersalne zastosowanie do $rednio grubych elementéw stalowych, rur o srednich Sciankach
oraz profili. Réwnowaga miedzy szybkoscig ciecia a jakoscig wykonczenia.

Brzeszczot 5 TPI

Ostrze 12" x 1/2" z 5 zebami na cal. Przeznaczone do szybkiego ciecia grubych elementéw, profili o duzym przekroju oraz
materiatéw miekkich. Rzadkie uzebienie przyspiesza prace przy grubszych materiatach.

Dobor brzeszczotu wedtug TPI
Zasada: im wiecej zebow na cal (wyzsze TPI), tym gtadsze ciecie i wieksza precyzja, ale wolniejsza praca. Nizsze TPl oznacza szybsze

ciecie materiatéw grubych, ale mniej gtadka krawedz. Dla optymalnego efektu co najmniej 3 zeby powinny jednoczesnie stykac sie z
materiatem.

Zastosowanie

e Ciecie rur stalowych i aluminiowych o $rednicy do 100 mm

e Obrébka profili konstrukcyjnych (ceowniki, katowniki, teowniki)
¢ Przycinanie pretéw stalowych i metalowych

¢ Ciecie blach o réznej grubosci

¢ Prace montazowe w instalacjach rurowych

¢ Obrébka elementéw w warsztatach mechanicznych

¢ Prace remontowo-budowlane wymagajace ciecia metalu

e Demontaz konstrukcji stalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i wymiana brzeszczotu

Przed zamontowaniem brzeszczotu nalezy poluzowad pokretto naciggu. Brzeszczot montuje sie zebami skierowanymi do
przodu (w kierunku ciecia). Po umieszczeniu ostrza w uchwytach nalezy stopniowo dokrecac pokretto, az brzeszczot bedzie
odpowiednio napiety - powinien wydawac¢ wysoki dzwiek przy szarpnieciu.

Technika ciecia
Podczas ciecia nalezy stosowac rGwnomierne ruchy na catej dtugosci brzeszczotu, bez nadmiernego nacisku. Zbyt silny docisk

skraca zywotnos$¢ ostrza i moze prowadzi¢ do jego ztamania. W przypadku materiatéw twardych warto okresowo smarowac
linie ciecia olejem do obrébki metali.
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Przechowywanie

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie nieznaczne poluzowanie naciggu brzeszczotu, co zapobiega trwatemu odksztatceniu ramy.
Zapasowe brzeszczoty nalezy przechowywadé w schowku wbudowanym w rame lub w suchym miejscu, zabezpieczone przed
wilgocia.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas ciecia metalowych elementéw zaleca sie stosowanie rekawic ochronnych oraz okularéw zabezpieczajacych przed
odpryskami i ostrymi krawedziami. Cietg powierzchnie nalezy stabilnie zamocowac w imadle lub na stole roboczym.
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