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Pita ptatnica 400mm, ostrzone i hartowane
==\ trzy krawedzie zgbow / 28380 / VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Materiat

Grubos$¢ [mm]
Jednostka
Dtugos¢ [mm]

Podziatka [TPI]

Opis produktu

IDtugosc ostrza 400 mm
[Podziatka zebdéw 7 tpi
Ostrzenie Tréjstronne

|Hartowanie Powierzchniowe

Charakterystyka techniczna pity ptatnicy

10,15 zt

8,25 zt

Dostepny od reki
natychmiast
28380

28380
5906083283802
Vorel

blacha stalowa galwanizowana, soft
plastic

1,0
SZT
400

7

Pita ptatnica 400mm VOREL 28380 - tréjstronnie ostrzone zeby hartowane

Pita ptatnica z tréjstronnie ostrzonymi i hartowanymi zebami przeznaczona do ciecia drewna i materiatéw drewnopochodnych.
Dtugos¢ robocza 400mm zapewnia efektywng prace przy wiekszych elementach konstrukcyjnych.
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Trojstronne ostrzenie zebow

Zeby ostrzone z trzech stron umozliwiaja ciecie w obu kierunkach ruchu pity. Eliminuje to konieczno$¢ podnoszenia narzedzia
podczas pracy wstecznej, co skraca czas ciecia o okoto 30-40% w poréwnaniu do pit z jednostronnym ostrzeniem.

Powierzchniowe hartowanie zebow

Proces hartowania powierzchniowego zwieksza twardos¢ warstwy wierzchniej zebéw do poziomu 55-60 HRC przy zachowaniu
elastycznego rdzenia. Zapobiega to wykruszaniu sie ostrzy podczas kontaktu z twardymi elementami drewna, takimi jak seki czy
zywica skrystalizowana.

Podziatka 7 tpi

Podziatka 7 zeb6w na cal (teeth per inch) stanowi kompromis miedzy szybkoscia a jakoscia ciecia. Zapewnia wystarczajaca
agresywnosc¢ przy obrébce drewna $wiezego i sezonowanego, zachowujgc przy tym relatywnie gtadka powierzchnie ciecia.

Rekojesc z trasowaniem katow

Zamknieta rekojes¢ z tworzywa sztucznego wyposazona w markery katéw 45° i 90° umozliwia wyznaczanie linii ciecia bezposrednio
na materiale. Funkcja przydatna przy cieciach skosnych elementéw konstrukcyjnych bez koniecznosci uzywania dodatkowych
narzedzi pomiarowych.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 28380

Dtugos¢ ostrza 400 mm

Podziatka zebéw 7 tpi (teeth per inch)

Typ ostrzenia Tréjstronne

Hartowanie Powierzchniowe

Typ rekojesci Zamknieta, tworzywo sztuczne
Funkcje dodatkowe Trasowanie katéw 45° i 90°

Zastosowanie pity ptatnicy 400mm

¢ Ciecie belek konstrukcyjnych i kantéwek o przekroju do 100x100 mm
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e Przyciecie desek podtogowych i boazerii podczas montazu
¢ Obrébka elementéw wiezby dachowej na placu budowy

¢ Ciecie ptyt OSB, sklejki i ptyt wiérowych

¢ Przycinanie elementéw szalunkéw drewnianych

e Prace stolarskie przy produkcji mebli i stolarki budowlanej
¢ Ciecie palet drewnianych i materiatéw z odzysku

¢ Przygotowanie drewna opatowego o $rednich wymiarach

Uzytkowanie i konserwacja

Technika ciecia

Przy cieciu materiatéw twardych lub grubych zaleca sie rozpoczecie od kilku delikatnych ruchéw wstecznych w celu wyznaczenia
rowka prowadzacego. Zapobiega to zeslizgiwaniu sie pity i uszkodzeniu krawedzi materiatu. Nacisk podczas ciecia powinien by¢
wywierany gtéwnie podczas ruchu w przdéd, przy czym ruch powrotny stuzy przede wszystkim do usuwania trocin z rowka.

Utrzymanie ostrosci

Hartowane zeby zachowujg ostros¢ przez dtuzszy czas, jednak po intensywnym uzytkowaniu wymagajg ostrzenia pilnikiem
tréjkatnym o drobnej gradacji. Nalezy zachowac oryginalny kat nachylenia zebdw i jednakowa wysokos$¢ wszystkich ostrzy. Po
ostrzeniu zaleca sie lekkie rozwicie zebéw w celu zapewnienia swobodnego ruchu pity w rowku.

Przechowywanie

Pite nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczong ostong ostrza lub zawieszona na uchwycie. Kontakt z wilgocig moze
prowadzi¢ do korozji powierzchni hartowanej, co obniza trwatos¢ zebéw. Po pracy w drewnie zywicznym zaleca sie oczyszczenie
ostrza rozpuszczalnikiem i pokrycie cienka warstwa oleju maszynowego.
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