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Opis produktu

IDtugosé pity 300 mm
IModel SPM-01
IMateriat obudowy Aluminium

Typ uchwytu TPR

Charakterystyka

Pita reczna do metalu 300 mm SPM-01

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Pita reczna do metalu 300 mm SPM-01 SCHMITH

58,69 zt

47,72 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SPM-01

SPM-01
5902004704517

Narzedzia SCHMITH

|Pita reczna przeznaczona do ciecia materiatéw metalowych. Konstrukcja z aluminiowg oprawg i ergonomicznym uchwytem
TPR zapewnia stabilno$¢ podczas pracy i komfort uzytkowania.

Aluminiowa oprawa

Konstrukcja z aluminium charakteryzuje sie niskg waga przy zachowaniu sztywnosci. Oprawa stabilizuje brzeszczot podczas ciecia,

co przektada sie na doktadnosc i prostoliniowos$¢ ciecia materiatéw metalowych.

Uchwyt TPR

oferta wa?na 3 dni
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Powtoka z tworzywa TPR (termoplastyczny elastomer) zapewnia antyposlizgowy chwyt i redukuje wibracje przenoszone na dton
podczas pracy. Materiat zachowuje wtasciwosci w réznych temperaturach roboczych.

Dtugos¢ robocza 300 mm

Dtugos¢ pity 300 mm stanowi kompromis miedzy zasiegiem ciecia a manewrowosciag narzedzia. Umozliwia ciecie profili i rur o
srednicy do okoto 100 mm w jednym przebiegu.

Przeznaczenie do metalu

Konstrukcja pity dostosowana do pracy z materiatami metalowymi. Wymaga zastosowania brzeszczotéw z odpowiednim uzebieniem
(zwykle 18-32 TPI) dopasowanym do twardosci i grubosci cietego materiatu.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SPM-01

Dtugos¢ pity 300 mm

Materiat obudowy Aluminium

Materiat uchwytu Tworzywo TPR

Typ narzedzia Pita reczna do metalu
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Ilos¢ w opakowaniu zbiorczym 6 szt.

Kod EAN 5902004704517

Zastosowanie

¢ Ciecie pretéw stalowych, aluminiowych i miedzianych

¢ Przecinanie profili metalowych (ceowniki, katowniki)

e Ciecie rur stalowych i aluminiowych

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajgce obrébki metalu
» Ciecie blach o niewielkiej grubosci

e Prace serwisowe i naprawcze w warsztacie

¢ Przycinanie elementéw metalowych na budowie

Uzytkowanie i konserwacja

Doboér brzeszczotu

oferta wa?na 3 dni



Brzeszczot nalezy dobiera¢ wedtug grubosci cietego materiatu. Do cienkich blach i rur (ponizej 3 mm) stosuje sie brzeszczoty 24-32
TPI, do $rednich grubosci 3-6 mm - 18-24 TPI, do grubszych materiatéw powyzej 6 mm - 14-18 TPI. Wieksza liczba zebéw na cal (TPI)
oznacza drobniejsze uzebienie.

Montaz brzeszczotu

Brzeszczot montuje sie z zebami skierowanymi do przodu (w kierunku ruchu ciagnacego). Nalezy zapewni¢ odpowiednie naprezenie
brzeszczotu - zbyt luzny powoduje falowanie i boczne odchylenia ciecia, zbyt napiety moze pekna¢ podczas pracy. Prawidtowo
napiety brzeszczot wydaje charakterystyczny dZzwiek metaliczny po lekkim uderzeniu.

Technika ciecia

Podczas ciecia nalezy wywiera¢ nacisk tylko podczas ruchu do przodu, cofajac pite bez nacisku. Zalecana czestotliwos¢ ruchéw to
okoto 40-60 suwdéw na minute. Zbyt szybkie ruchy powodujg przegrzewanie brzeszczotu i skracaja jego zywotnos¢. Materiat powinien
by¢ stabilnie zamocowany, a linia ciecia oznaczona.

Produkty powigzane

Do pity zaleca sie brzeszczoty do metalu o dtugosci 300 mm z uzebieniem dostosowanym do rodzaju obrabianego materiatu.
Warto rozwazy¢ réwniez posiadanie zestawu brzeszczotéw o réznej liczbie zebdéw (TPI) dla ré6znych zastosowan oraz ptynu
chtodzaco-smarujacego do ciecia materiatéw trudnoscieralnych.
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