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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llo$¢ zebow

Srednica zewnetrzna [mm]

Jednostka

Opis produktu

Srednica zewnetrzna 300 mm
Otwér osadzenia 30 mm
JLiczba zebéw 100

Typ uzebienia EA (trapezowo-proste)

Pita tarczowa do aluminium 300x100x30
08855 STHOR

59,79 zt

48,61 zt
Dostepny od reki
natychmiast
08855

08855
5906083088551
Sthor

100

300

SZT

Pita tarczowa do aluminium 300x100x30 mm STHOR 08855

Tarcza pilarska przeznaczona do obrébki metali niezelaznych, drewna twardego oraz materiatéw drewnopochodnych.
\Wyposazona w widiowe ostrza wlutowane mosigdzem i specjalistyczne uzebienie typu EA do precyzyjnego ciecia aluminium.

Charakterystyka techniczna pity tarczowej do aluminium

Naktadki widiowe wlutowane mosiadzem

Lutowanie mosigdzem zapewnia trwate potagczenie ostrzy z korpusem tarczy, zwiekszajac odpornos¢ na wibracje i wysoka
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temperature generowang podczas ciecia aluminium. Metoda ta wydtuza zywotnos$¢ tarczy i utrzymuje precyzje ciecia nawet przy
intensywnym uzytkowaniu.

Uzebienie naprzemienne trapezowo-proste typ EA

Konfiguracja EA taczy zeby trapezowe z prostymi w uktadzie naprzemiennym. Zeby trapezowe wykonuja ciecie wstepne, a proste
wykanczajg rowek, co redukuje powstawanie zadzioréw na krawedziach. Rozwigzanie to sprawdza sie szczegdlnie przy cieciu
aluminium i tworzyw sztucznych.

Ujemny kat natarcia okoto -5 stopni

Ujemny kat natarcia powoduje, ze zab wchodzi w materiat pod katem odchylonym od kierunku ruchu. Zmniejsza to agresywnosc¢
ciecia, ogranicza wibracje i zapobiega blokowaniu sie tarczy w materiale. Rozwigzanie to jest standardem przy obrébce metali
niezelaznych.

Srednica 300 mm z otworem 30 mm

Srednica 300 mm umozliwia ciecie materiatéw o grubosci do okoto 90-100 mm w zaleznosci od konstrukcji pilarki. Otwér osadzenia
30 mm jest standardem w profesjonalnych pilarkach stacjonarnych i ukosnicach przeznaczonych do obrébki aluminium.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 08855

Srednica zewnetrzna 300 mm

Srednica otworu osadzenia 30 mm

Liczba zebdw 100

Typ uzebienia Naprzemienne trapezowo-proste (EA)

Kat natarcia Okoto -5°

Materiat ostrzy Weglik wolframu (widia)

Metoda lutowania Mosigdz

Przeznaczenie Aluminium, metale niezelazne, drewno twarde, materiaty
drewnopochodne

Zastosowanie pity tarczowej STHOR 08855

e Ciecie poprzeczne i katowe profili aluminiowych w stolarce aluminiowej
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e Obrébka rur i ksztattownikéw z aluminium w instalacjach przemystowych

e Ciecie blach aluminiowych o grubosci do mozliwosci pilarki

¢ Obrébka drewna twardego, w tym debu, buku, jesionu przy wykonczeniach stolarskich
¢ Ciecie ptyt wiérowych, pilsniowych i OSB w produkcji mebli

e Obrébka ptyt laminowanych i fornirowanych bez wykruszen

¢ Ciecie korianu i kompozytéw kwarcowych stosowanych w blatach kuchennych

e Obrébka wybranych tworzyw sztucznych po wykonaniu ciecia prébnego

Kompatybilnos$¢ i montaz

Sprawdzenie kompatybilnosci z pilarka
Przed montazem nalezy zweryfikowac trzy parametry: srednice otworu wrzeciona pilarki (musi wynosi¢ 30 mm), maksymalna

Srednice tarczy dopuszczong przez producenta pilarki (minimum 300 mm) oraz moc silnika (zalecane minimum 1500-2000 W dla
efektywnej obrébki aluminium). Niektére pilarki wymagaja pierscieni redukcyjnych przy mniejszych otworach wrzeciona.

Predkos¢ obrotowa przy cieciu aluminium
Ciecie aluminium wymaga predkosci obwodowej w zakresie 2000-3000 m/min. Przy tarczy 300 mm odpowiada to predkosci

obrotowej okoto 2100-3200 obr/min. Zbyt wysoka predkos¢ powoduje nadmierne nagrzewanie i zatykanie sie zebéw aluminium, zbyt
niska prowadzi do powstawania zadzioréw i nieregularnych krawedzi ciecia.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas ciecia aluminium nalezy stosowa¢ smarowanie lub chtodzenie strefy ciecia, co zapobiega przywieraniu wiéréw do
zebdw i wydtuza zywotnos¢ tarczy. W warunkach warsztatowych sprawdza sie smarowanie sprejem silikonowym lub
specjalistycznymi preparatami do aluminium.

Po zakonczeniu pracy tarcza wymaga oczyszczenia z resztek aluminium. Przywarte widry usuwa sie za pomoca szczotki
drucianej lub specjalistycznych srodkéw czyszczacych. Regularne czyszczenie zapobiega gromadzeniu sie zanieczyszczen,
ktére zwiekszajg opdr ciecia i temperature pracy.

Tarcza powinna by¢ przechowywana w suchym miejscu, zabezpieczona przed uderzeniami mechanicznymi. Uszkodzenia
ostrzy lub korpusu moga prowadzi¢ do nieréwnomiernego ciecia i niebezpiecznych wibracji podczas pracy.

Regeneracja i ostrzenie
Tarcze z naktadkami widiowymi mozna ostrzy¢ wielokrotnie w specjalistycznych zaktadach. Profesjonalne ostrzenie przywraca

geometrie zebdw i wydtuza okres uzytkowania tarczy o kolejne cykle pracy. Czestotliwos¢ ostrzenia zalezy od intensywnosci
uzytkowania i twardosci obrabianych materiatéw.
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