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Pita tarczowa do aluminium 300x30x100 mm
YT-6097 YATO

Cena brutto 95,54 zt

Cena netto 77,67 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-6097

Kod producenta YT-6097

Kod EAN 5906083960970
Producent YATO
Zastosowanie Aluminium
Jednostka SZT

Opis produktu

Pita tarczowa do aluminium 300x30x100 mm YT-6097 YATO

Tarcza tnaca z weglikami spiekanymi przeznaczona do ciecia metali niezelaznych oraz materiatéw kompozytowych. Srednica
300 mm zapewnia mozliwos¢ wykonywania gtebokich cie¢ w profilach i blachach aluminiowych.

Srednica tarczy 300 mm
Otwér montazowy 30 mm
|Liczba zebéw 100 T

IMateriat Wegliki spiekane

Charakterystyka techniczna

Zeby z weglikéw spiekanych

Ptytki z weglikéw spiekanych (HM) zachowujg ostros¢ znacznie dtuzej niz stal szybkotnaca. Materiat ten charakteryzuje sie twardoscia
okoto 1500 HV, co przektada sie na mozliwos¢ ciecia materiatéw o twardosci do 400 HB bez szybkiej utraty ostrosci krawedzi
tnacych.
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Negatywny kat natarcia zebow

Geometria z ujemnym katem natarcia (zazwyczaj od -5° do -10°) zapobiega "wgryzaniu sie" tarczy w miekkie materiaty. Rozwigzanie
to eliminuje powstawanie zadzioréw na krawedziach ciecia oraz redukuje ryzyko zablokowania tarczy w materiale podczas pracy.

100 zeb6éw na obwodzie

Duza liczba zebdéw (100 T) oznacza gesty podziat, co przektada sie na drobniejsze wiérki i gtadszg powierzchnie ciecia. Przy Srednicy
300 mm daje to rozstaw zebdw okoto 9,4 mm, co jest wartoscig optymalng dla precyzyjnego ciecia profili aluminiowych o grubosci
Scianki 2-10 mm.

Otwoér montazowy 30 mm

Srednica otworu 30 mm jest standardem dla pilarek stacjonarnych oraz uko$nic o mocy 1800-2500 W. Przed zakupem nalezy
sprawdzi¢ srednice wrzeciona w posiadanej maszynie oraz dostepnos¢ pierscieni redukcyjnych w przypadku mniejszych Srednic.

Specyfikacja techniczna

Model YT-6097

Producent YATO

Srednica tarczy 300 mm

Srednica otworu montazowego 30 mm

Liczba zebow 100T

Materiat zebow Wegliki spiekane (HM)

Kat natarcia Negatywny

Przeznaczenie Aluminium, laminaty, pleksi, korian, tworzywa sztuczne

Zastosowanie pity tarczowej do aluminium

e Ciecie profili aluminiowych konstrukcyjnych (systemy okienne, drzwiowe, fasadowe)
e Obrébka blach aluminiowych o grubosci do 8 mm

¢ Ciecie laminatéw HPL i paneli kompozytowych aluminiowych (dibond, alucobond)

¢ Formatowanie ptyt z pleksi (PMMA) o grubosci do 15 mm

¢ Ciecie konglomeratéw kwarcowych typu korian

e Obrébka profili z tworzyw sztucznych (PVC, poliweglan)

¢ Ciecie listew wykonczeniowych i progéw aluminiowych
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e Formatowanie ptyt warstwowych z rdzeniem piankowym
Kompatybilnos¢ z maszynami
Tarcza o $rednicy 300 mm jest przeznaczona do pilarek stacjonarnych, ukosnic oraz pilarek tarczowych o mocy minimum 1800 W.

Maksymalna gtebokos¢ ciecia zalezy od konstrukcji maszyny i wynosi zazwyczaj 80-95 mm przy cieciu prostopadtym oraz 55-65 mm
przy kacie 45°. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng srednice tarczy w instrukcji obstugi maszyny.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas ciecia aluminium nalezy stosowa¢ predkosci obrotowe w zakresie 3000-4000 obr/min. Wyzsze obroty moga prowadzic
do przegrzewania materiatu i przyklejania sie wiérkéw do zebdéw. Posuw powinien by¢ ptynny i rbwnomierny, bez forsowania
tarczy.

Materiat nalezy stabilnie zamocowac przed rozpoczeciem ciecia. W przypadku profili cienkosciennych zaleca sie stosowanie
podktadek drewnianych lub listew dystansowych zapobiegajacych deformacji podczas docisku.

Po zakonhczeniu pracy warto oczyscic tarcze z przyklejonych resztek aluminium za pomoca szczotki z wtosia lub specjalnych
srodkéw czyszczacych do tarcz. Nagromadzenie wiérkéw miedzy zebami pogarsza jakos¢ ciecia i zwieksza obcigzenie silnika.

Sprawdzanie stanu technicznego

Regularna kontrola stanu ptytek weglikowych pozwala unikng¢ uszkodzenia obrabianego materiatu. Wyszczerbione lub potamane
zeby wymagajg wymiany tarczy. Tarcza z widocznymi peknieciami korpusu nie moze by¢ uzytkowana ze wzgledéw bezpieczenstwa.
Przechowywanie tarczy w oryginalne opakowaniu lub na wieszaku zabezpiecza krawedzie tngce przed uszkodzeniem mechanicznym.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki aluminium warto rozwazy¢ posiadanie tarcz o réznej liczbie zebéw: tarcze 60-80 T do szybkiego
ciecia grubych elementéw oraz tarcze 100-120 T do precyzyjnych prac wykonczeniowych. Przydatne moga by¢ réwniez
pierscienie redukcyjne umozliwiajace montaz tarczy w maszynach o mniejszej Srednicy wrzeciona oraz $rodki chtodzgco-
smarujgce redukujgce tarcie podczas ciecia.
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