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/ STHOR

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Zastosowanie

Srednica zewnetrzna [mm]

llo$¢ zebow

Rozmiar

Srednica wewnetrzna [mm]

Jednostka

Opis produktu

fmm.

Srednica tarczy 250 mm
JLiczba zebéw 60

Otwor osadzenia 30 mm

Typ uzebienia BA (naprzemian skos$ne)

Pita tarczowa z weglikiem 250x60x30 STHOR 08835

Pita tarczowa z weglikiem 250x60x30 / 08835

27,50 zt

22,36 zt
Dostepny od reki
natychmiast
08835

08835
5906083088353
Sthor

Drewno

250

60

uniwersalny

30

SZT

Tarcza pitowa z ptytkami weglikowymi przeznaczona do ciecia drewna twardego, materiatéw drewnopochodnych oraz
wybranych tworzyw sztucznych. Srednica 250 mm, 60 zebéw z uzebieniem naprzemiennym skoénym, otwér osadzenia 30
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Charakterystyka techniczna

Ptytki z weglika spiekanego
Naktadki widiowe wykonane z weglika wolframu charakteryzuja sie twardoscia przekraczajaca 80 HRA. Dzieki temu zachowuja

ostros¢ nawet po wielokrotnym cieciu materiatéw abrazyjnych, takich jak ptyty wiérowe czy MDF. Trwatos¢ ptytek wydtuza okresy
miedzy ostrzeniami.

Lutowanie mosiadzem
Ptytki weglikowe taczone sa z korpusem tarczy poprzez lutowanie mosigdzem w temperaturze okoto 900°C. Ten proces zapewnia

trwate potaczenie odporne na wibracje i obcigzenia termiczne powstajace podczas intensywnej pracy. Minimalizuje ryzyko odklejenia
ptytek.

Uzebienie naprzemian skosne typ BA

Zeby ustawione sg naprzemiennie pod katem w lewo i w prawo. Taka geometria zapewnia czyste ciecie wzdtuz i w poprzek widkien
drewna, redukujgc wykruszenia na krawedziach. Rozwigzanie uniwersalne dla wiekszosci zastosowan stolarskich.

Kat natarcia 10 stopni

Dodatni kat natarcia okoto 10° utatwia wnikanie zeba w materiat i zmniejsza opér ciecia. Tarcze z takim katem sprawdzajg sie w
obrébce drewna twardego, gdzie wymagane jest potgczenie wydajnosci z kontrolg nad procesem ciecia.

Specyfikacja techniczna

Model 08835

Producent STHOR

Srednica zewnetrzna 250 mm

Liczba zebow 60

Srednica otworu osadzenia 30 mm

Typ uzebienia Naprzemian sko$ne (BA)

Kat natarcia ok. 10°

Szerokos¢ ciecia (rzaz) ok. 4,0 mm

Materiat ptytek Weglik spiekany

Przeznaczenie Drewno twarde, materiaty drewnopochodne, wybrane
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tworzywa sztuczne

Zastosowanie

e Ciecie drewna twardego: dab, buk, jesion, grab w warunkach warsztatowych

¢ Obrébka ptyt widrowych surowych i laminowanych

¢ Ciecie ptyt MDF i HDF réznej grubosci

¢ Formatowanie sklejki wielowarstwowej

¢ Ciecie drewna litego wzdtuz i w poprzek wtékien

¢ Obrébka desek tarasowych z drewna egzotycznego

¢ Ciecie wybranych twardych tworzyw sztucznych po wykonaniu testu prébnego
e Prace stolarskie wymagajace czystej krawedzi ciecia

Kompatybilnosé¢ z maszynami
Tarcza pasuje do pilarek tarczowych stacjonarnych, pilarek ukosnic oraz pilarek tarczowych recznych z wrzecionem o srednicy 30

mm. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng Srednice tarczy dla danej maszyny oraz zgodnos$¢ predkosci
obrotowej. Standardowo tarcze 250 mm pracujg przy predkosciach 4000-6000 obr/min w zaleznosci od typu obrabianego materiatu.

Parametr rzaz i jego znaczenie

Rzaz 4,0 mm oznacza szerokos¢ szczeliny pozostawianej przez tarcze w materiale. Parametr ten wynika z grubosci korpusu tarczy
oraz wystajacych ptytek weglikowych. Szerszy rzaz zapewnia swobodny ruch tarczy w materiale i redukuje ryzyko zakleszczenia, ale
zwieksza ilos¢ odpadu materiatu. Przy doborze tarczy warto uwzgledni¢ ten parametr w kontekscie planowanej szerokosci
elementéw.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy tarcza nie wykazuje sladéw uszkodzen mechanicznych. Montaz wykonuje sie
przy odtgczonym zasilaniu maszyny, dokrecajac nakretke mocujaca z odpowiednim momentem. Kierunek obrotéw tarczy musi
by¢ zgodny ze strzatka na korpusie.

Podczas pracy nalezy stosowac odpowiednig predkos$¢ posuwu — zbyt wolny posuw powoduje przegrzewanie tarczy, zbyt
szybki zwieksza obcigzenie silnika i pogarsza jakos¢ ciecia. Materiat powinien by¢ stabilnie zamocowany, a operator musi
uzywac srodkéw ochrony osobistej, w tym okularéw i ochrony stuchu.

Po zakonczeniu pracy tarcze nalezy oczysci¢ z zywicy i pytu drewna za pomocg szczotki lub sprezonego powietrza.
Przechowywanie w suchym miejscu, najlepiej w oryginalnym opakowaniu lub na wieszaku, zapobiega korozji i uszkodzeniom
mechanicznym. Tepienie zebdw sygnalizuje koniecznos¢ ostrzenia — wykonuje sie je w specjalistycznych punktach
serwisowych wyposazonych w szlifierki do tarcz.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z pitg tarczowa warto rozwazy¢: pierscienie redukcyjne do dostosowania otworu osadzenia, klucze do
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wymiany tarcz, srodki czyszczace do usuwania zywicy oraz dodatkowe tarcze o réznej liczbie zebdéw do specjalistycznych
zastosowan (np. 24 zeby do cie¢ zgrubnych, 80 zebdéw do cie¢ wykonczeniowych).
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