Opis produktu

sztucznych.

|Liczba zebow 24 zeby

Srednica tarczy 300 mm

Otwér osadzenia 30 mm
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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/pila-tarczowa-z-weglikiem-300x24x30-08836-sthor-p-1821.html

Pita tarczowa z weglikiem 300x24x30 08836

STHOR

Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Producent

Zastosowanie

Srednica wewnetrzna [mm]
Jednostka

Srednica zewnetrzna [mm]

llo$¢ zebow

Pita tarczowa z weglikiem 300x24x30 STHOR 08836

Typ uzebienia BA naprzemianskosne

Charakterystyka techniczna

38,63 zt

31,41 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
08836

08836
5906083088360
Sthor

Drewno

30

SZT

300

24

[Tarcza widiowa do pit tarczowych stacjonarnych i ukosnic, wyposazona w 24 zeby z naktadkami z weglika spiekanego.
|Przeznaczona do poprzecznego i katowego ciecia drewna twardego, ptyt drewnopochodnych oraz wybranych tworzyw

Zeby z weglika spiekanego

Naktadki widiowe wlutowane mosigdzem zapewniajg trwatos¢ ostrza i mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia. Weglik spiekany

zachowuje ostros¢ znacznie dtuzej niz stal szybkotnaca, co wydtuza okresy miedzy serwisowaniem tarczy.
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Uzebienie naprzemianskosne BA

Naprzemienne odchylenie zebéw w lewo i prawo tworzy naciecie szersze niz korpus tarczy, co eliminuje zakleszczanie sie podczas

ciecia i zapewnia ptynny przesuw materiatu. Rozwigzanie szczegdlnie istotne przy cieciu materiatéw o duzej gestosci.

Dodatni kat natarcia 10°

Dodatni kat natarcia utatwia wcinanie sie zeba w materiat, redukujac opér ciecia i obcigzenie silnika. Konfiguracja dedykowana do

ciecia poprzecznego wtékien drewna oraz materiatéw ptytowych, gdzie priorytetem jest czystos¢ ciecia.

Rzaz 4,5 mm

Szerokos$¢ ciecia (rzaz) okresla grubos¢ usuwanego materiatu. Warto$¢ 4,5 mm stanowi kompromis miedzy czystoscia ciecia a

wydajnoscig, minimalizujac straty materiatu przy zachowaniu stabilnosci pracy tarczy.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Srednica zewnetrzna
Liczba zebow

Srednica otworu osadzenia
Typ uzebienia

Kat natarcia

Rzaz (szerokos¢ ciecia)
Materiat ostrza

Sposéb mocowania ostrzy
Przeznaczenie

Zastosowanie

08836

STHOR

300 mm

24

30 mm

BA (naprzemianskosne)
+10°

ok. 4,5 mm

Weglik spiekany (widia)
Lutowanie mosigdzem
Drewno twarde, materiaty drewnopochodne, wybrane
tworzywa sztuczne

e Poprzeczne ciecie drewna twardego (dab, buk, jesion, akacja)

* Katowe ciecie elementéw konstrukcyjnych na ukosnicach

Obrébka ptyt wiérowych, MDF, HDF
o Ciecie sklejki wielowarstwowej
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e Formatowanie desek i bali na pilarkach tarczowych

¢ Obrébka ptyt laminowanych (po stronie spodniej)

¢ Ciecie wybranych tworzyw sztucznych po prébie testowej

¢ Prace stolarskie wymagajace czystego ciecia poprzecznego

Kompatybilnos¢ z maszynami
Tarcza pasuje do pit tarczowych stacjonarnych, ukosnic i pilarek formatowych z wrzecionem o $rednicy 30 mm. Przed montazem

nalezy sprawdzi¢ maksymalna dopuszczalng Srednice tarczy dla danej maszyny (podana w instrukcji obstugi) oraz zgodnos¢
predkosci obrotowej. Tarcze o $rednicy 300 mm typowo pracujg przy predkosciach 3000-5000 obr/min.

Ciecie tworzyw sztucznych
Przed cieciem twardych tworzyw sztucznych konieczne jest wykonanie préby testowej na odcinku materiatu. Nalezy zweryfikowac

temperature w strefie ciecia, jakos¢ krawedzi oraz zachowanie materiatu. Niektére tworzywa mogg sie topic¢ lub emitowac szkodliwe
opary, wymagajac innego typu tarczy lub parametréw obrdébki.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan zebdw oraz brak peknie¢ korpusu tarczy. Uszkodzone lub stepione ostrza moga
prowadzi¢ do odbicia materiatu i niebezpiecznych sytuacji. Tarcza wymaga okresowego czyszczenia z zywicy i osadéw przy
uzyciu rozpuszczalnikéw dedykowanych do tarcz widiowych.

Ostrzenie tarczy powinno by¢ wykonywane przez serwis dysponujgcy odpowiednim sprzetem. Nieprawidtowe ostrzenie
zmienia geometrie zeba i moze prowadzi¢ do nieréwnomiernego zuzycia oraz wibracji podczas pracy. Zaleca sie ostrzenie po
zauwazalnym pogorszeniu jakosci ciecia lub wzroscie oporéw skrawania.

Podczas pracy nalezy dostosowad predkos¢ posuwu do twardos$ci materiatu. Zbyt szybki posuw powoduje przegrzewanie
ostrzy i ich przedwczesne stepienie, natomiast zbyt wolny moze prowadzi¢ do przypalania materiatu. Prawidtowo dobrane
parametry ciecia wydtuzajg zywotnos¢ tarczy nawet o 30-40%.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z tarczami widiowymi warto rozwazy¢: redukcje Srednicy otworu osadzenia (przy montazu na

wrzecionach o mniejszej Srednicy), szczotki do czyszczenia tarcz z zywicy, ptyny do konserwacji ostrzy widiowych, klucze
dynamometryczne do prawidtowego dokrecania nakretki mocujacej.
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