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PItA TARCZOWA Z WEGLIKIEM WOLFRAMU
DO ALUMINIUM 160*20MM YT-60905 YATO

Cena brutto 15,44 zt

Cena netto 12,55 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-60905

Kod producenta YT-60905

Kod EAN 5906083609053

Producent YATO

Jednostka SZT

Opis produktu
Pita tarczowa z weglikiem wolframu do aluminium 160x20mm YATO YT-60905

|Pita tarczowa z zebami z weglikéw wolframu przeznaczona do ciecia metali niezelaznych, szczegdlnie aluminium, profili
aluminiowych oraz tworzyw sztucznych. Negatywny kat natarcia zebdw zapewnia czyste ciecie bez zadzioréw i odksztatcen
Imateriatu.

Srednica tarczy 160 mm

Otwor osadzenia 20 mm

IMateriat zebéw Weglik wolframu

Typ kata Negatywny

Charakterystyka techniczna pity tarczowej do aluminium

Zeby z weglika wolframu

Wegliki wolframu charakteryzuja sie twardoscia zblizong do diamentu, co przektada sie na wielokrotnie dtuzsza zywotnos¢ ostrza w
poréwnaniu do stali szybkotngcej. Materiat ten zachowuje ostros¢ nawet przy intensywnym cieciu metali niezelaznych, eliminujac

koniecznos$¢ czestej wymiany tarczy.
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Negatywny kat natarcia zebéw
Konstrukcja z negatywnym katem natarcia (zeby pochylone w kierunku przeciwnym do ruchu obrotowego) minimalizuje efekt

"wyrywania" materiatu podczas ciecia. Rozwigzanie to zapobiega powstawaniu zadzioréw na krawedziach ciecia oraz deformac;ji
cienkosciennych profili aluminiowych.

Srednica 160 mm
Srednica tarczy 160 mm stanowi optymalny kompromis miedzy gtebokoscia ciecia a stabilnoécig pracy. Parametr ten okredla

maksymalng grubos¢é materiatu, jaki mozna przecigé w jednym przejsciu - przy montazu w pilarce tarczowej typowa gtebokos¢ ciecia
wynosi okoto 50-55 mm.

Otwor osadzenia 20 mm
Srednica otworu montazowego 20 mm jest standardem w profesjonalnych pilarkach tarczowych do metalu oraz w wielu modelach pit

stotowych. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ srednice wrzeciona w posiadanej maszynie - w przypadku niezgodnosci konieczne
bedzie uzycie pierscienia redukcyjnego.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-60905

Srednica zewnetrzna tarczy 160 mm

Srednica otworu osadzenia 20 mm

Materiat zebow Weglik wolframu (TCT)

Typ kata natarcia Negatywny

Przeznaczenie Metale niezelazne, aluminium, tworzywa sztuczne

Zastosowanie pity tarczowej do aluminium

e Ciecie profili aluminiowych konstrukcyjnych i okiennych
¢ Obrébka blach aluminiowych o réznej grubosci

¢ Ciecie rur aluminiowych i elementéw instalacyjnych

e Obrébka laminatéw HPL i ptyt meblowych

e Ciecie ptyt z pleksiglasu (PMMA) i poliweglanu

¢ Obrébka kompozytéw aluminiowych (dibond)

e Ciecie tworzyw sztucznych typu korianowy kamien

e Prace przy montazu stolarki aluminiowe;j
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Kompatybilnos¢ z maszynami
Tarcza wspotpracuje z pilarkimi tarczowymi do metalu, pilami uko$nicami z funkcja ciecia aluminium oraz pilami stotowymi

wyposazonymi we wrzeciono 20 mm. Przed montazem nalezy sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng Srednice tarczy w instrukcji
obstugi maszyny oraz upewnic sie, ze obroty robocze narzedzia mieszczg sie w zakresie rekomendowanym dla danej tarczy.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas ciecia aluminium zaleca sie stosowanie smarowania lub chtodzenia strefy ciecia, co wydtuza zywotnos¢ tarczy i
poprawia jakos¢ krawedzi. Aluminium ma tendencje do HanmMnania na zeby - regularne czyszczenie ostrza rozpuszczalnikiem
lub specjalnym srodkiem do usuwania zywic zapobiega gromadzeniu sie nalotu.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do Srednicy tarczy i rodzaju cietego materiatu. Dla aluminium optymalna
predkos¢ ciecia wynosi 2500-4000 obr/min. Zbyt niska predkos¢ powoduje "rozmazywanie" materiatu, zbyt wysoka -
przegrzewanie i sklejanie sie wiéréw.

Tarcza wymaga wymiany, gdy zeby ulegnag znacznemu stepieniu (widoczne zaokraglenie krawedzi tngcych), pojawia sie
wykruszenia weglikéw lub gdy jakosc¢ ciecia wyraZnie sie pogorszyta. Nie nalezy uzywac uszkodzonej tarczy - moze to
prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji podczas pracy.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki aluminium warto rozwazy¢ uzupetnienie wyposazenia o tarcze o innych srednicach (190 mm, 210

mm, 250 mm) dostosowane do posiadanych maszyn, pierscienie redukcyjne umozliwiajace montaz w maszynach o réznych

srednicach wrzeciona oraz srodki do czyszczenia i konserwacji tarcz tngcych.
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