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PILNIK DO METALU TROJKATNY 200MM #3

——g= Y 1-62339 YATO

Cena brutto 8,54 zt
Cena netto 6,94 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy YT-62339
Kod producenta YT-62339
Kod EAN 5906083005497
Producent YATO
Dtugos¢ robocza [mm] 200

llos¢ [szt.] 1

Profil Tréjkatny
Jednostka SZT
Materiat stal T12
Dtugos¢ nasypu [mm] 180
Naciecie #3

Opis produktu

lpracy.

|Dtugosc robocza 200 mm
|profil Tréjkatny

Nasiecz #3 (trzy razy ciety)

|Rekojeé¢ Tréjkomponentowa

Charakterystyka pilnika tréjkatnego YATO

Pilnik do Metalu Trojkatny 200mm #3 YT-62339 YATO

IPilnik tréjkatny do obrébki metalu o dtugosci 200 mm, przeznaczony do precyzyjnego opracowywania naroznikéw, rowkow i
otwordw. Narzedzie trzy razy ciete z tréjkomponentowa rekojescig zapewniajaca ergonomiczny chwyt podczas intensywnej
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Profil tréjkatny do prac precyzyjnych

Przekréj tréjkatny umozliwia dostep do wewnetrznych katéw, rowkéw i otwordw, ktére sg niedostepne dla pilnikéw ptaskich lub
okragtych. Trzy ptaszczyzny robocze pozwalajg na opracowywanie zaréwno powierzchni ptaskich, jak i katéw 60° i 90°.

Nasiecz #3 (trzy razy cieta)
Oznaczenie #3 okresla gestos¢ nacie¢ na powierzchni roboczej. Pilnik trzy razy ciety charakteryzuje sie Srednig gestoscig zebdw, co

zapewnia rownowage miedzy szybkoscig usuwania materiatu a jakoscig wykonczenia powierzchni. Stosowany do obrébki wstepnej i
wykonczeniowej metali miekkich i Sredniotwardych.

Dtugosc¢ robocza 200 mm
Dtugos¢ 200 mm stanowi uniwersalny wymiar zapewniajgcy kontrole nad narzedziem przy jednoczesnej efektywnosci pracy.

Odpowiednia dla wiekszosci zastosowan warsztatowych, Slusarskich i mechanicznych, gdzie wymagana jest precyzja przy
zachowaniu wydajnosci.

Tréjkomponentowa rekojes¢ ergonomiczna
Rekojes¢ wykonana z trzech materiatéw o réznych wtasciwosciach: twardy rdzeh zapewnia stabilnos$¢, warstwa srodkowa absorbuje

wibracje, a zewnetrzna powtoka antyposlizgowa gwarantuje pewny chwyt réwniez w wilgotnych warunkach. Konstrukcja redukuje
zmeczenie dtoni podczas dtugotrwatej pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-62339

Producent YATO

Dtugos¢ robocza 200 mm

Profil Tréjkatny

Typ nasiecza #3 (trzy razy ciety)

Typ rekojesci Tréjkomponentowa, ergonomiczna
Materiat czesci roboczej Stal narzedziowa

Zastosowanie pilnika tréjkatnego 200 mm

e Opracowywanie wewnetrznych katéw i naroznikéw w elementach metalowych
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s Poszerzanie i ksztattowanie otworéw nieokragtych, szczelin i rowkéw

¢ Usuwanie zadzioréw i wygtadzanie krawedzi po cieciu lub wierceniu

¢ Naprawa i ostrzenie zebéw pit recznych i tasmowych

¢ Dopasowywanie elementéw w pracach Slusarskich i mechanicznych

¢ Obrébka wykohczeniowa szwéw spawalniczych w trudnodostepnych miejscach

¢ Precyzyjna obrdébka detali w modelarstwie i prototypowaniu

¢ Ksztattowanie rowkéw prowadzacych i wpustéw w metalowych elementach konstrukcyjnych

Dobdér pilnika do materiatu
Pilnik #3 (trzy razy ciety) nadaje sie do obrébki stali niskoweglowej, aluminium, mosigdzu, miedzi i tworzyw sztucznych. Dla stali

hartowanej i zeliwa zaleca sie pilniki o grubszej nasieczu (#1 lub #2), natomiast do precyzyjnego wykonczenia powierzchni stosuje
sie pilniki drobniejsze (#4 lub #5).

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy pilnikiem nalezy stosowac ruch posuwisty z lekkim dociskiem na posuw roboczy, unikajac dociskania na powrét,
Co przyspiesza zuzycie nasiecza. Regularne czyszczenie powierzchni roboczej szczotka druciang usuwa zapchane wiérami
rowki i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Pilnik wymaga przechowywania w suchym miejscu, oddzielnie od innych narzedzi metalowych, aby unikng¢ uszkodzenia
nasiecza. Powierzchnie roboczg mozna zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju maszynowego, szczegdlnie przy dtuzszych

przerwach w uzytkowaniu.
Bezpieczenstwo pracy z pilnikiem
Pilnik nie powinien by¢ uzywany bez prawidtowo zamocowanej rekojesci. Trzpien pilnika moze spowodowacé powazne obrazenia dtoni.

Podczas pilnikowania nalezy stabilnie zamocowac obrabiany element w imadle lub uchwycie, aby unikng¢ niekontrolowanego ruchu

materiatu.
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