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Opis produktu

|Dtugosc robocza 300 mm
Przekréj Tréjkatny
Naciecie Potgtadzik

Model YT-6192

Pilnik do metalu, tréjkatny, potgtadzik 300

mm /YT-6192 / YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy
Kod producenta

Kod EAN

Producent

Dtugos¢ robocza [mm]
llos¢ [szt.]

Profil

Jednostka

Materiat

Dtugos¢ nasypu [mm]

Naciecie

14,32 zt

11,64 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-6192
YT-6192
5906083961922
YATO

300

1

Tréjkatny

SZT

stal T12

270

#2

Pilnik do metalu tréjkatny poétgtadzik 300 mm YATO YT-6192

IPilnik tréjkatny poétgtadzik o dtugosci 300 mm przeznaczony do obrébki metali, stopdéw oraz tworzyw sztucznych. Narzedzie
wyposazone w tréjkomponentowg rekojes¢ zapewniajgca stabilny chwyt podczas dtugotrwatej pracy.

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka pilnika tréjkatnego

Naciecie pétgtadzik

Naciecie typu pétgtadzik zawiera 20-30 nacie¢ na 1 cm ditugosci. Zapewnia réwnowage miedzy wydajnoscia usuwania materiatu a
uzyskiwang gtadkoscia powierzchni. Stosowane do obrébki wstepnej i wykonczeniowej elementéw metalowych o $redniej twardosci.

Przekrdj tréjkatny
Ksztatt tréjkatny umozliwia prace w otworach, rowkach i zagtebieniach o kacie 60° lub wiekszym. Trzy ptaszczyzny robocze

pozwalaja na obrébke zaréwno ptaskich powierzchni, jak i wewnetrznych katéw. Szczegdlnie przydatny przy pilowaniu zebdéw pit,
rowkéw klinowych i otworéw ksztattowych.

Dtugosc¢ robocza 300 mm
Dtugos$c¢ 300 mm stanowi standard dla prac warsztatowych i $lusarskich. Zapewnia odpowiedni zakres ruchu przy pilowaniu

wiekszych elementéw oraz kontrole nad narzedziem. Wystarczajgca do obrébki detali o szerokosci do 250 mm bez koniecznosci
zmiany pozycji.

Rekojes¢ tréjkomponentowa
Konstrukcja z trzech materiatéw o réznej twardosci: twardy rdzen zapewnia stabilnos¢, warstwa Srodkowa absorbuje drgania,

zewnetrzna powtoka z elastomeru zapobiega poslizgowi. Ergonomiczny ksztatt redukuje obcigzenie nadgarstka podczas dtugotrwatej
pracy.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-6192

Dtugos¢ catkowita 300 mm

Ksztatt przekroju Tréjkatny

Rodzaj naciecia Pétgtadzik

Typ rekojesci Tréjkomponentowa
Materiat czesci roboczej Stal narzedziowa

Zastosowanie pilnika trojkatnego
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e Obrébka rowkéw klinowych w watach i piastach

¢ Pilowanie zebdéw pit recznych i tasmowych

¢ Ksztattowanie otworéw tréjkatnych i wielokatnych

s Usuwanie zadzioréw z wewnetrznych katéw odlewoéw

¢ Obrébka wykonczeniowa spawdéw w trudnodostepnych miejscach
¢ Dopasowywanie elementéw wpustowych i klindw

¢ Przygotowanie powierzchni pod spawanie w narozach

e Modelarstwo i precyzyjna obrébka matych detali metalowych

Doboér pilnika do materiatu
Pilniki typu pétgtadzik sprawdzajg sie w obrébce stali konstrukcyjnych, aluminium, mosigdzu i tworzyw sztucznych. Do materiatéw

twardych (stal hartowana, zeliwo) zaleca sie pilniki o grubszym nacieciu. Do metali miekkich (otéw, cyna) stosuje sie pilniki o
drobniejszym nacieciu, aby unikng¢ zapychania sie rowkdéw.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ mocowanie pilnika w rekojesci. Podczas pilowania stosowac petny zakres ruchu
narzedzia, wykorzystujac catg dtugos¢ roboczg. Nacisk wywierac¢ podczas ruchu do przodu, w ruchu powrotnym pilnik powinien
by¢ lekko unoszony nad powierzchnia.

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ pilnik szczotkg mosiezng, usuwajgc widry z rowkéw naciecia. Pilnik przechowywaé w suchym
miejscu, zabezpieczony przed kontaktem z innymi narzedziami, ktére moga uszkodzi¢ naciecie. Nie nalezy uzywa¢ pilnika jako
dZzwigni ani mtotka.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas pilowania stosowac okulary ochronne zabezpieczajgce przed odpryskami materiatu. Obrabiany element musi by¢ stabilnie

zamocowany w imadle lub uchwycie. Pilnik pozbawiony rekojesci lub z uszkodzonym nacieciem nie nadaje sie do uzytku. Regularnie
kontrolowac stan narzedzia przed rozpoczeciem pracy.
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