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Pilnik ptaski FEST 200 2 SPPF-200 2 SCHMITH

/A Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

dwukomponentowy.
|Dtugosc robocza 200 mm
Twardoé¢ >65 HRC
|Materiat Stal T12

|Przekroj Ptaski

Charakterystyka techniczna

Pilnik ptaski FEST 200/2 SCHMITH

9,66 zt

7,85 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SPPF-200/2
SPPF-200/2

Narzedzia SCHMITH

|Pilnik Slusarski o przekroju ptaskim, przeznaczony do recznej obrébki metali i tworzyw sztucznych metoda skrawania.
Wykonany ze stali narzedziowej T12 hartowanej do twardosci powyzej 65 HRC, wyposazony w ergonomiczny uchwyt

Stal narzedziowa T12

Wysokoweglowa stal stopowa o zawartosci wegla okoto 1,2%. Po hartowaniu osigga twardos¢ powyzej 65 HRC, co zapewnia

dtugotrwata ostros¢ nacie¢ i odpornosc na scieranie podczas intensywnej pracy z metalami o twardosci do 40 HRC.

Przekrdj ptaski

Dwie réwnolegte powierzchnie robocze umozliwiajg obrébke ptaskich powierzchni, prostowanie krawedzi oraz prace w waskich
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otworach i szczelinach. Uniwersalny ksztatt stosowany w wiekszosci prac Slusarskich i narzedziowych.

Uchwyt dwukomponentowy

Raczka wykonana z dwdéch tworzyw o réznej twardosci - twardy rdzen zapewnia stabilnos¢, miekka warstwa zewnetrzna zapobiega
poslizgowi i zmniejsza zmeczenie dtoni podczas dtugotrwatej pracy. Profil ergonomiczny dopasowany do naturalnego chwytu.

Hartowanie do 65 HRC

Twardos¢ powyzej 65 jednostek w skali Rockwella (HRC) oznacza, ze pilnik skutecznie skrawa materiaty o twardosci do 40 HRC.
Proces hartowania zwieksza odporno$¢ na wykruszanie sie zebdw i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SPPF-200/2

Typ pilnika Ptaski

Dtugos¢ robocza 200 mm

Rozmiar 200/2

Materiat czesci roboczej Stal narzedziowa T12
Twardos¢ po hartowaniu >65 HRC

Materiat uchwytu Tworzywo sztuczne dwukomponentowe
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004714240

Zastosowanie

* Pitowanie ptaskich powierzchni metalowych w obrébce Slusarskiej

¢ Usuwanie zadzioréw i nieréwnosci po cieciu, wierceniu lub spawaniu

e Ksztattowanie i dopasowywanie elementédw metalowych

¢ Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych (PA, POM, PE)

¢ Prostowanie i wyréwnywanie krawedzi

e Prace w waskich otworach i szczelinach niedostepnych dla pilnikéw okragtych
e Przygotowanie powierzchni pod spawanie lub klejenie

e Usuwanie rdzy i starych powtok malarskich z metalu

Rodzaje naciec pilnikow ptaskich

oferta wa?na 3 dni



Pilniki ptaskie o dtugosci 200 mm dostepne sa w trzech wariantach naciecia, oznaczanych numerem po ukosniku. Wybér
odpowiedniego typu zalezy od etapu obrébki i wymaganej jakosci powierzchni:

Zdzierak (naciecie 0 lub 1)

Gruby, gteboki rysunek naciecia - okoto 10-20 zebéw na 1 cm. Stosowany do szybkiego usuwania duzych ilosci materiatu, obrébki
zgrubnej. Pozostawia widoczne slady po pitowaniu, wymaga dalszego wygtadzania.

Réwniak (naciecie 2)

Srednie naciecie - okoto 20-30 zebéw na 1 cm. Uniwersalny typ do wiekszosci prac élusarskich, stosowany zaréwno do obrébki
zgrubnej, jak i $redniej. Réwnowazy szybkos$¢ skrawania z jakoscig powierzchni.

Gtadzik (naciecie 3 lub 4)

Drobne naciecie - powyzej 30 zebéw na 1 cm. Przeznaczony do wykanczania powierzchni, usuwania $ladéw po réwniaku,

precyzyjnego dopasowywania. Zdejmuje niewielka ilos¢ materiatu, pozostawia gtadka powierzchnie.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pitowania nalezy wywiera¢ nacisk tylko w ruchu do przodu - w tym kierunku zeby pilnika skrawaja materiat. Ruch
powrotny powinien odbywac sie bez docisku, aby unikng¢ szybkiego stepienia naciecia. Optymalna predkos¢ to okoto 40-60
ruchéw na minute.

Twardos¢ powyzej 65 HRC oznacza, ze pilnik nie nadaje sie do ostrzenia po zuzyciu. Po stepieniu zebdéw narzedzie nalezy
wymieni¢ na nowe. Przecietna zywotnos¢ zalezy od intensywnosci uzytkowania i twardosci obrabianych materiatéw - przy
pracy z miekka stalg konstrukcyjng moze wynosic¢ kilka miesiecy regularnego uzytkowania.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ powierzchnie robocza szczotka druciang, usuwajac wiéry metalowe zabite miedzy
zebami. Pilnik powinien by¢ przechowywany w miejscu suchym, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikna¢ uszkodzenia
naciecia. Nie nalezy uzywa¢ pilnika jako dZwigni ani mfotka.

Sprawdzanie kompatybilnosci materiatowej
Pilnik o twardosci 65 HRC skutecznie obrabuje metale o twardosci do 40 HRC. Do sprawdzenia twardosci materiatu mozna uzy¢

twardosciomierza lub skorzystac z tabel twardosci typowych materiatéw. Stal konstrukcyjna niestopowa ma zwykle 15-25 HRC, stal
narzedziowa niehartowana 25-35 HRC, aluminium i mosigdz ponizej 20 HRC.
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Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ pilniki o innych przekrojach: okragte do powiekszania otworéw i obrébki tukéw, tréjkatne do
pracy w katach ostrych, pétokragte do powierzchni wklestych. Przydatna bedzie réwniez szczotka druciana do czyszczenia
nacie¢ oraz uchwyt do pilnikéw igtowych przy pracach precyzyjnych.
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