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PILNIK PLASKI FEST 300 3 SPPF-300 3

=™ SCHMITH

Cena brutto 18,04 zt

Cena netto 14,67 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SPPF-300/3

Kod producenta SPPF-300/3

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Pilnik ptaski FEST 300/3 SCHMITH

Pilnik ptaski o dtugosci 300 mm wykonany ze stali narzedziowej T12 hartowanej do twardosci ponad 65 HRC. Narzedzie
przeznaczone do precyzyjnej obrébki powierzchni metali i tworzyw sztucznych metoda pitowania.

IDtugosc¢ robocza 300 mm
Twardo$¢ >65 HRC
IMateriat Stal T12

|Przekroj Ptaski

Charakterystyka

Stal narzedziowa T12

Wysokogatunkowa stal weglowa narzedziowa zapewnia trwatos$¢ ostrza i odpornos¢ na Scieranie. Hartowanie do poziomu ponad 65
HRC (skala Rockwella) gwarantuje zachowanie wtasciwosci skrawajacych nawet przy intensywnym uzytkowaniu.

Ergonomiczny uchwyt dwukomponentowy

Raczka wykonana z tworzywa sztucznego o zréznicowanej twardosci zapewnia pewny chwyt i komfort podczas dtugotrwatej pracy.
Antyposlizgowa powierzchnia minimalizuje ryzyko wyslizgniecia sie narzedzia z dtoni.
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Przekrdj ptaski

Ptaska powierzchnia robocza umozliwia obrébke wiekszych powierzchni oraz pitowanie w waskich szczelinach i otworach.
Uniwersalny ksztatt sprawdza sie w wiekszosci typowych zastosowan warsztatowych.

System trzech naciec¢

Dostepnos$¢ w trzech wariantach naciecia (zdzierak, réwniak, gtadzik) pozwala dopasowac narzedzie do etapu obrébki - od
zgrubnego usuwania materiatu po wykonczenie powierzchni.

Specyfikacja techniczna

Model SPPF-300/3

Producent SCHMITH

Dtugos¢ robocza 300 mm

Typ przekroju Ptaski

Materiat ostrza Stal narzedziowa T12
Twardos¢ Ponad 65 HRC

Materiat uchwytu Tworzywo sztuczne dwukomponentowe
Warianty naciecia 3 (zdzierak, réwniak, gtadzik)
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llo$¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004714295

Zastosowanie

« Wyréwnywanie powierzchni metalowych po spawaniu lub cieciu

¢ Usuwanie zadzioréw i nieréwnosci z krawedzi elementéw stalowych

¢ Dopasowywanie wymiaréw czesci metalowych z doktadnoscig do utamkéw milimetra
e Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

e Szlifowanie powierzchni w miejscach trudnodostepnych dla narzedzi mechanicznych
e Przygotowanie powierzchni metalu przed spawaniem lub klejeniem

e Czyszczenie rowkéw, szczelin i otworéw

* Wykanczanie powierzchni po obrébce wiertarka lub pita

Rodzaje naciecia pilnika

Zdzierak (naciecie grubiutkie)
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Przeznaczony do zgrubnej obrébki, szybkiego usuwania duzych ilosci materiatu. Duze zeby zapewniajg wydajne skrawanie, ale
pozostawiajg widoczne $lady na powierzchni. Stosowany w pierwszym etapie obrébki.

Rowniak (naciecie srednie)

Uniwersalny wariant do obrébki Srednio-zgrubnej. Kompromis miedzy wydajnoscig usuwania materiatu a jakoscig uzyskanej
powierzchni. Najczesciej wybierany do codziennych prac warsztatowych.

Gtadzik (naciecie drobne)

Stuzy do wykanczania powierzchni i uzyskiwania gtadkiego efektu. Drobne naciecie usuwa materiat powoli, ale pozostawia minimalna
chropowatos¢. Stosowany w kohcowym etapie obrébki.

Uzytkowanie i konserwacja

Pilnik wymaga regularnego czyszczenia z wiéréw metalowych za pomoca szczotki drucianej - zatkane naciecia traca
skutecznos$¢ skrawania. Narzedzie nalezy przechowywaé w suchym miejscu, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikna¢
uszkodzenia nacie¢. Podczas pracy zaleca sie stosowanie ruchu w jednym kierunku (od siebie) z lekkim dociskiem - zbyt silny
nacisk moze uszkodzi¢ zeby lub spowodowac zatykanie sie nacie¢ wiérami.

Pilnik pracuje efektywnie tylko przy zachowaniu wtasciwej twardosci ostrza. Twardo$¢ ponad 65 HRC oznacza, ze materiat jest
twardszy od wiekszosci obrabianych metali, co zapewnia trwato$¢ narzedzia. Po znacznym zuzyciu nacie¢ pilnik nie nadaje sie
do ostrzenia - wymaga wymiany na nowy.
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