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Pilnik tréjkatny FEST 200 1 SPTF-200 1

- SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IDtugosc robocza 200 mm
INaciecie Nr 1 (zdzierak)
Twardos¢ >65 HRC

IMateriat Stal T12

Charakterystyka techniczna

Pilnik tréjkatny FEST 200/1 SPTF-200/1 SCHMITH

Wykonany ze stali narzedziowej T12 z hartowang powierzchnig roboczg.

11,44 zt

9,30 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SPTF-200/1

SPTF-200/1

5902004714394

Narzedzia SCHMITH

IReczny pilnik o przekroju tréjkatnym réwnobocznym przeznaczony do obrébki metali i twardych tworzyw sztucznych.

Przekrdj tréojkatny réwnoboczny

Umozliwia precyzyjng prace w katach wewnetrznych, rowkach klinowych oraz otworach o ksztatcie tréjkatnym lub kwadratowym.

Trzy ptaskie powierzchnie robocze pozwalajg na dostep do trudno dostepnych miejsc.

Naciecie nr 1 (zdzierak)

Zgrubne naciecie przeznaczone do szybkiego usuwania duzych naddatkéw materiatu. Zeby o wiekszej wysokosci i mniejszym
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zageszczeniu zapewniajg efektywne skrawanie przy wstepnej obrdbce.

Stal narzedziowa T12

Wysokoweglowa stal narzedziowa o zawartosci wegla 1,15-1,25%, charakteryzujaca sie dobra twardoscig po hartowaniu oraz
odpornoscig na $cieranie podczas intensywnej pracy.

Hartowana powierzchnia robocza

Twardos¢ powyzej 65 HRC zapewnia dtugotrwatg ostros¢ naciec i odpornosc na zuzycie. Proces hartowania obejmuje tylko czes¢
roboczg, co zachowuje elastycznos¢ trzpienia.

Specyfikacja techniczna

Model SPTF-200/1

Producent Schmith

Dtugos¢ czesci roboczej 200 mm

Przekroj Tréjkatny réwnoboczny

Typ naciecia Nr 1 (zdzierak)

Materiat Stal narzedziowa T12

Twardos¢ powierzchni roboczej Powyzej 65 HRC

Rekojes¢ Dwukomponentowa, antyposlizgowa
Przeznaczenie Metale i twarde tworzywa sztuczne

Zastosowanie

e Zgrubna obrébka metali w katach wewnetrznych konstrukcji spawanych
¢ Usuwanie naddatkéw materiatu po odlewaniu lub cieciu

¢ Obrébka rowkdéw klinowych w watach i piastach

¢ Ksztattowanie otwordéw tréjkatnych i kwadratowych

e Ostrzenie zebdw pit tarczowych i tasmowych

¢ Obrébka narzedzi tnacych o ztozonej geometrii

¢ Wstepne ksztattowanie powierzchni przed obrébka wykonczeniowa

¢ Usuwanie zadzioréw i ostrych krawedzi z trudno dostepnych miejsc

Numeracja nacie¢ pilnikow

Naciecie nr 1 (zdzierak) oznacza najzgrubniejszy rodzaj naciecia z zebami o wysokosci 0,5-0,8 mm i zageszczeniu 4-12 zebdéw na 1
cm. Stosuje sie je do szybkiego usuwania duzej ilosci materiatu. Dalsze numery (2, 3, 4, 5) oznaczajg coraz drobniejsze naciecia
przeznaczone do wykonczeniowej obrébki.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy pilnikiem nalezy stosowac ruchy posuwiste w jednym kierunku z wykorzystaniem petnej diugosci czesci
roboczej. Nacisk wywierany podczas ruchu powrotnego powinien by¢ minimalny, poniewaz pilnik skrawa tylko podczas ruchu
do przodu.

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ naciecia szczotkg druciang, usuwajgc wiéry i pyty metalowe. Powierzchnie robocza
warto zabezpieczy¢ cienka warstwg oleju maszynowego przed korozjg. Przechowywanie pilnikéw w kontakcie z innymi
narzedziami metalowymi prowadzi do przedwczesnego stepienia naciec.

Sprawdzanie zuzycia pilnika
Pilnik wymaga wymiany, gdy przestaje efektywnie skrawa¢ mimo prawidtowej techniki pracy i czyszczenia nacie¢. Oznacza to, ze

zeby utracity ostros¢ na skutek sScierania. Préby regeneracji pilnikéw przez ponowne naciecie sg nieskuteczne ze wzgledu na utrate

twardosci powierzchniowej.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki pilnikami warto rozwazy¢ pilniki o innych przekrojach (ptaskie, okragte, pétokragte) oraz
drobniejszych nacieciach (nr 2, 3) do prac wykonczeniowych. Szczotki druciane utatwiajg czyszczenie nacie¢ podczas
intensywnej pracy.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

