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Pilnik tréjkatny FEST 250 1 SPTF-250 1
=  SCHMITH

)
Cena brutto 11,81 zt
Cena netto 9,60 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SPTF-250/1
Kod producenta SPTF-250/1
Kod EAN 5902004714400
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Pilnik tréjkatny FEST 250/1 SCHMITH

Narzedzie do precyzyjnej obrébki metali i tworzyw sztucznych metodg pitowania. Wykonane ze stali narzedziowej T12
hartowanej do twardosci ponad 65 HRC, wyposazone w ergonomiczny uchwyt bimateriatowy.

IDtugosé 250 mm
|Przekroj Tréjkatny
Materiat Stal T12

Twardos¢ >65 HRC

Charakterystyka techniczna

Stal narzedziowa T12

Wysokogatunkowa stal weglowa narzedziowa zapewnia odpornos¢ na Scieranie i dtugotrwatg ostros¢ nacie¢. Hartowanie do
twardosci ponad 65 HRC (skala Rockwella) gwarantuje skuteczne skrawanie nawet twardych metali bez utraty wtasciwosci
roboczych.

Przekrdj tréjkatny
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Trzy ptaszczyzny robocze umozliwiajg obrébke katéw wewnetrznych, rowkdédw oraz otworéw o przekroju niekotowym. Geometria
przekroju utatwia dostep do trudno dostepnych miejsc i precyzyjne formowanie krawedzi.

Uchwyt bimateriatowy

Potaczenie twardego tworzywa z miekka warstwa antyposlizgowa redukuje zmeczenie dtoni podczas diugotrwatej pracy.
Ergonomiczny ksztatt zapewnia pewny chwyt i kontrole nad naciskiem podczas pitowania.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Przeznaczony do obrébki metali kolorowych, zeliwa, stali nieutwardzonych oraz tworzyw sztucznych. Mozliwo$¢ wyboru rodzaju
naciecia (zdzierak, réwniak, gtadzik) pozwala dostosowac narzedzie do etapu obrébki.

Specyfikacja techniczna

Model SPTF-250/1
Producent SCHMITH

Dtugos¢ catkowita 250 mm

Typ przekroju Tréjkatny

Materiat czesci roboczej Stal narzedziowa T12
Twardos¢ po hartowaniu >65 HRC

Materiat uchwytu Tworzywo sztuczne bimateriatowe
Rozmiar 250/1

Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004714400

Zastosowanie

¢ Pitowanie katéw wewnetrznych w metalowych konstrukcjach

e Obrébka rowkéw i naciec o przekroju tréjkatnym

e Formowanie krawedzi i usuwanie zadzioréw po cieciu

* Rozszerzanie otwordéw niekotowych w blachach

e Ksztattowanie powierzchni w formach i matrycach

¢ Dopasowywanie elementéw mechanicznych wymagajgcych precyzyjnej obrébki katéw
* Naprawa i konserwacja narzedzi z elementami tréjkatnymi

e Obrébka tworzyw sztucznych w modelarstwie i prototypowaniu

Twardosé HRC a wtasciwosci robocze
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Skala Rockwella (HRC) okresla odpornos¢ materiatu na wgtebienie. Wartos¢ ponad 65 HRC oznacza, ze pilnik jest twardszy od
wiekszosci obrabianych metali, co zapewnia skuteczne skrawanie bez szybkiego tepienia sie naciec. Im wyzsza twardos¢, tym

dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia przy zachowaniu ostrosci.

Rodzaje nacie¢ pilnikéw

Pilniki dostepne sa w trzech wariantach naciecia, réznigcych sie gestoscia i gruboscia zebdw:
Zdzierak (naciecie grube)

Duze, rzadko rozmieszczone zeby do szybkiego usuwania duzych ilosci materiatu. Stosowany w obrébce wstepnej, gdy priorytetem
jest wydajnos¢, a nie gtadkos¢ powierzchni.

Roéwniak (naciecie srednie)

Uniwersalne naciecie do wiekszosci prac slusarskich. Kompromis miedzy wydajnoscia a jakoscig wykonczenia powierzchni.
Najbardziej wszechstronne zastosowanie.

Gtadzik (naciecie drobne)

Geste, drobne zeby do wykanczania powierzchni i precyzyjnej obrébki. Pozostawia gtadka powierzchnie, usuwa niewielkie ilosci
materiatu z duza doktadnoscia.

Uzytkowanie i konserwacja

Efektywnos¢ pracy pilnikiem zalezy od prawidtowej techniki i dbatosci o narzedzie. Pitowanie powinno odbywac sie ruchem
posuwistym od siebie, z naciskiem tylko podczas ruchu do przodu. Ruch powrotny wykonuje sie bez nacisku, aby nie tepic¢
zebdw.

Pilnik nalezy regularnie czysci¢ szczotka druciana, usuwajac widry z przestrzeni miedzy zebami. Zattuszczone powierzchnie
mozna oczysci¢ benzyng ekstrakcyjna. Przechowywanie w suchym miejscu, oddzielnie od innych narzedzi, zapobiega
uszkodzeniu naciec i korozji.

Dobdér pilnika do materiatu

Do metali miekkich (aluminium, miedZ, mosigdz) stosuje sie pilniki o rzadszym nacieciu, ktére nie zatykaja sie wiérami. Do stali i
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zeliwa lepiej sprawdzajg sie naciecia gestsze. Tworzywa sztuczne wymagajg ostrych pilnikdw o $rednim nacieciu, stosowanych z
umiarkowanym naciskiem.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki zaleca sie posiadanie pilnikéw o réznych dtugosciach (200 mm, 250 mm, 300 mm) oraz innych
przekrojach (ptaski, okragty, pétokragty) w zaleznosci od rodzaju wykonywanych prac. Szczotka druciana utatwia konserwacje
narzedzi.
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