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Pilnik - zdzierak p6tokragty do metalu 200mm
- G40075 GEKO

Cena brutto 7,44 zt

Cena netto 6,05 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G40075

Kod producenta G40075

Kod EAN 5901477176319

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Pilnik p6tokragty do metalu 200mm GEKO G40075

Pilnik zdzierak poétokragty przeznaczony do obrébki metali, wykonany ze stali weglowej hartowanej. Narzedzie warsztatowe do
usuwania naddatkéw materiatu, wygtadzania powierzchni i przygotowania elementéw przed dalszg obrébka.

|Dtugosc robocza 200 mm
|Przekréj Pétokragty
Materiat Stal weglowa

Typ uchwytu Dwukompozytowy

Charakterystyka techniczna

Przekrdj potokragty

Strona ptaska stuzy do obrébki powierzchni prostych, strona zaokraglona umozliwia pilowanie wewnetrznych krzywizn i otworéw.
Uniwersalne rozwigzanie eliminujgce potrzebe posiadania dwéch osobnych narzedzi.
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Stal weglowa hartowana

Materiat poddany obrébce cieplnej zapewnia odpowiednig twardos¢ zebdéw roboczych przy zachowaniu sprezystosci trzpienia.
Hartowanie zwieksza odpornos¢ na $cieranie podczas pracy z metalami.

Dwukompozytowy uchwyt

Potaczenie twardego tworzywa z elastomerem zapewnia pewny chwyt i eliminuje poslizg podczas pracy. Ergonomiczny ksztatt
redukuje zmeczenie dtoni przy dtugotrwatym uzytkowaniu.

Diugos¢ 200 mm

Uniwersalny rozmiar odpowiedni do wiekszosci prac warsztatowych. Zapewnia wystarczajgcg powierzchnie robocza przy zachowaniu
kontroli nad narzedziem w ograniczonej przestrzeni.

Specyfikacja techniczna

Model G40075

Producent GEKO

Typ pilnika Zdzierak pétokragty

Dtugos¢ robocza 200 mm

Przekréj Pétokragty (ptaski + zaokraglony)
Materiat trzpienia Stal weglowa hartowana

Typ uchwytu Ergonomiczny, dwukompozytowy
Przeznaczenie Obrébka metali

Zastosowanie

¢ Usuwanie zadzioréw i ostrych krawedzi po cieciu metalu

¢ Wygtadzanie powierzchni spawanych po usunieciu nadmiaru spoiny

e Korekcja wymiaréw elementéw metalowych z doktadnoscig do 0,1-0,2 mm
¢ Przygotowanie powierzchni pod malowanie lub cynkowanie

¢ Obrébka wewnetrznych krzywizn i otwordéw (strona zaokraglona)

¢ Dopasowywanie elementéw wymagajacych precyzyjnego potaczenia

¢ Naprawa i regeneracja uszkodzonych gwintéw zewnetrznych

* Ksztattowanie i wykanczanie elementéw w warsztacie $lusarskim

Uzytkowanie i konserwacja
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Technika pracy

Pilowanie wykonuje sie ruchem posuwistym w kierunku od siebie, dociskajgc narzedzie do obrabianego elementu. Podczas ruchu
powrotnego nalezy zmniejszy¢ nacisk, aby unikng¢ przedwczesnego stepienia zebéw. Dla powierzchni ptaskich uzywa sie strony
ptaskiej, dla krzywizn wewnetrznych - zaokraglone;j.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ pilnik z wiéréw metalowych szczotka druciang, szczotkujac w kierunku nasadzenia zebdéw.
Przechowywac w suchym miejscu, unikajac kontaktu z innymi narzedziami metalowymi. Nie uzywac pilnika jako dZzwigni ani mtotka -
moze to spowodowacd pekniecie hartowanego materiatu.

Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy uchwyt jest prawidtowo osadzony na trzpieniu. Obrabiany element powinien by¢
stabilnie zamocowany w imadle. Zaleca sie stosowanie rekawic roboczych chronigcych przed ostrymi wiérami metalowymi oraz
okularéw ochronnych.
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