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Pisolet natryskowy hvip 600m| 80902 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy
Kod producenta

Kod EAN

Producent

Rozmiar szybkoztacza [cal]
Wydajnos¢ [I/min]
Jednostka
Opakowanie
Rozmiar dyszy [mm]
Pojemnosc [L]

Cisnienie [bar]

Pistolet natryskowy HVLP 600mI| VOREL 80902

106,13 zt

86,28 zt
Dostepny od reki
natychmiast
80902

80902
5906083809026
Vorel

1/4"

118-201

SZT

color box

1,4

0,6

2-3,5

Pistolet natryskowy wykorzystujgcy technologie HVLP (High Volume Low Pressure) do precyzyjnego naktadania farb, lakieréw i
bejc. Model 80902 marki VOREL wyposazony w zbiornik dolny o pojemnosci 600 ml oraz regulacje szerokosci strumienia.

Technologia HVLP
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System wysokiego przeptywu przy niskim cisnieniu zapewnia transfer farby na poziomie 65-80%, minimalizujgc overspray (mgte
malarska). Wymaga sprezarki o wydajnosci minimum 200-300 I/min przy ci$nieniu roboczym 2-3 bary.

Zbiornik dolny 600 ml

Pojemnos¢ pozwalajgca na pokrycie powierzchni 8-12 m? bez uzupetniania (w zaleznosci od rodzaju farby i grubosci warstwy).
Montaz dolny utatwia kontrole poziomu materiatu i zapewnia lepsza réwnowage narzedzia.

Regulacja strumienia natrysku

Pokretto umozliwiajgce zmiane ksztattu strumienia: od waskiego okregu (Srednica 2-4 cm) do szerokiego owalu (szerokos$¢ do 25 cm).
Pozwala dostosowad natrysk do wielkosci malowanej powierzchni i typu pracy.

Iglica i dysza precyzyjna

Elementy wykonane ze stali nierdzewnej lub mosigdzu chromowanego odpowiadaja za dozowanie materiatu. Srednica dyszy
dostosowana do farb o lepkosci 18-25 sekund (pomiar kubkiem DIN4).

Czym jest technologia HVLP

HVLP to metoda natryskiwania wykorzystujaca duzy przeptyw powietrza przy obnizonym ci$nieniu wyjsciowym (maksymalnie 0,7
bara na wylocie dyszy). W poréwnaniu z konwencjonalnymi pistoletami redukuje zuzycie farby o 20-30% i ogranicza
zanieczyszczenie $rodowiska rozpylong farba.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 80902

Technologia natrysku HVLP (High Volume Low Pressure)
Pojemnos¢ zbiornika 600 ml

Typ zbiornika Dolny (grawitacyjny)

Materiat iglicy i dyszy Stal nierdzewna / mosigdz chromowany
Regulacja strumienia Tak (okragty/owalny)
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Zalecane cisnienie robocze 2-3 bary (przy wlocie)

Zastosowanie pistoletu natryskowego HVLP

¢ Lakierowanie elementéw karoserii samochodowej (maski, drzwi, btotniki)

¢ Renowacja mebli drewnianych (naktadanie bejc, lakieréw, politur)

¢ Malowanie elementéw metalowych (bramy, ogrodzenia, konstrukcje stalowe)
¢ Aplikacja farb akrylowych i olejnych na powierzchnie drewniane

¢ Naktadanie warstw podktadowych i gruntujgcych

e Prace wykonczeniowe przy renowacji wnetrz (listwy, drzwi, okna)

¢ Malowanie elementéw motocyklowych i czesci pojazdéw jednosladowych

¢ Aplikacja impregnatéw i srodkéw konserwujacych na drewno

Uzytkowanie i konserwacja pistoletu HVLP

Przed rozpoczeciem pracy farba wymaga rozcienczenia do odpowiedniej lepkosci, sprawdzanej kubkiem pomiarowym DIN4.
Materiat powinien wyptywac przez otwér w czasie 18-25 sekund. Zbyt gesta farba powoduje zatykanie dyszy, zbyt rzadka -

sptywanie i nieréwnomierne krycie.

Cisnienie powietrza nalezy ustawi¢ na manometrze przy wlocie pistoletu (nie na sprezarce). Wartos¢ robocza to 2-3 bary, co
po przejsciu przez zawory daje 0,7 bara na wylocie dyszy - zgodnie ze standardem HVLP.

Odlegtos¢ pistoletu od malowanej powierzchni powinna wynosi¢ 15-20 cm. Zbyt mata odlegtos¢ powoduje nacieki, zbyt duza -
sucha mgte i szorstkos¢ powtoki. Ruch prowadzi¢ réwnomiernie, z predkoscig okoto 30-40 cm/s, z zachowaniem statej
odlegtosci.

Po zakonhczeniu pracy pistolet wymaga doktadnego czyszczenia. Pozostawienie farby w kanatach prowadzi do zaschniecia i
trwatego uszkodzenia iglicy oraz dyszy. Czyszczenie przeprowadzi¢ odpowiednim rozpuszczalnikiem (nitro, akrylowy lub
uniwersalny - w zaleznosci od rodzaju uzytej farby), przeptukujac wszystkie kanaty i rozkrecajac gtowice natryskowa.

Wymagania dotyczace sprezarki
Pistolety HVLP wymagajg sprezarki o wydajnosci minimum 200-300 litréw na minute. Zbiornik powinien mie¢ pojemnos$¢ minimum

24-50 litréw, aby zapewni¢ ciggtos¢ pracy. Moc silnika: minimum 1,5-2 KM. Mniejsze sprezarki ttokowe nie zapewnia stabilnego
cisnienia podczas dtuzszych prac.

Produkty powigzane

Do pracy z pistoletem HVLP zaleca sie: filtry powietrza z separatorem wilgoci i oleju, regulatory cisnienia z manometrem, weze
pneumatyczne o $rednicy minimum 8 mm oraz kubki pomiarowe do sprawdzania lepkosci farby (DIN4). Przydatne beda takze
zestawy dysz zamiennych o réznych srednicach (1,4 mm - 2,5 mm) dostosowane do réznych rodzajéw materiatéw malarskich.
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