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Pistolet do kleju 11mm 15(100)w 73052

STHOR

Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Producent

Czas nagrzewania [s]
Wydajnos¢ maksymalna [g/min]
Moc [W]

Zasilanie

Srednica wktadu [mm]
Temperatura robocza [°C]

Jednostka

szybkie osiggniecie temperatury roboczej i stabilng prace.

Srednica wktadéw klejowych 11,2 mm

18,86 zt

15,33 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
73052

73052
5906083730528
Sthor

180-360

15

15 (100)

230V

11

180-200

SZT

Pistolet do kleju na gorgco STHOR 73052 - 11mm, 15(100)W

Elektryczne narzedzie do aplikacji kleju termoplastycznego, przeznaczone do tgczenia réznorodnych materiatéw metoda
klejenia na gorgco. Zasilanie sieciowe z moca 15W w trybie podtrzymania temperatury i 100W podczas nagrzewania zapewnia

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna pistoletu do kleju

Dwustopniowa regulacja mocy 15(100)W
Moc 100W podczas fazy nagrzewania skraca czas oczekiwania na gotowos$¢ do pracy. Po osiggnieciu temperatury roboczej

urzadzenie przechodzi w tryb 15W, co pozwala na utrzymanie statej temperatury przy nizszym zuzyciu energii. Rozwigzanie
zapobiega przegrzewaniu kleju i przedtuza zywotnos¢ elementu grzejnego.

Kompatybilnos¢ z wktadami 11,2 mm
Standardowa $rednica 11,2 mm (okreslana jako 11mm) to jeden z najpopularniejszych formatéw wktadéw klejowych na rynku.

Zapewnia fatwg dostepnos¢ materiatéw eksploatacyjnych i mozliwos¢ wyboru réznych typéw kleju - uniwersalnego, kolorowego czy
wzmochionego, w zaleznosci od rodzaju sklejanych materiatéw.

Precyzyjna dysza aplikacyjna
Wylot dyszy dostosowany do Srednicy wktadu umozliwia kontrolowane dozowanie kleju. Konstrukcja zapobiega wyciekom w trakcie

przerw w pracy, co zwieksza bezpieczenstwo uzytkowania i redukuje straty materiatu. Srednica wylotu pozwala na pokrycie zaréwno
wiekszych powierzchni, jak i doktadne wypetnienie szczelin.

Ergonomiczna konstrukcja uchwytu
Ksztatt rekojesci zaprojektowany z mysla o dtugotrwatej pracy redukuje zmeczenie dtoni. Mechanizm spustowy umozliwia ptynnag

regulacje ilosci aplikowanego kleju poprzez zmiane sity nacisku. Lekkos$¢ konstrukcji utatwia precyzyjne manewrowanie narzedziem
przy pracach wymagajgcych doktadnosci.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 73052

Moc znamionowa 15(100) W
Srednica wktadéw klejowych 11,2 mm

Typ zasilania Sieciowe 230V

Zastosowanie pistoletu do kleju termoplastycznego

oferta wa?na 3 dni



¢ Klejenie drewna i materiatéw drewnopochodnych - sklejanie elementéw dekoracyjnych, ramek, listew
wykonczeniowych

e tgczenie tworzyw sztucznych - montaz elementéw z PCV, ABS, polistyrenu w modelarstwie i pracach hobbystycznych

e Aplikacje tekstylne - mocowanie aplikacji, naprawy tapicerki, tagczenie tkanin dekoracyjnych

¢ Prace z ceramika i szktem - dekoracje, mozaiki, drobne naprawy przedmiotéw uzytkowych

¢ Uszczelnianie szczelin - wypetnianie niewielkich nieszczelnosci w obudowach, maskowanie ubytkéw

e Montaz ozdéb i dekoracji - mocowanie elementéw na réznych podtozach bez wiercenia

¢ Prace modelarskie - precyzyjne taczenie drobnych komponentéw w makietach i modelach

¢ Naprawy dorazne - szybkie taczenie peknietych elementéw z réznych materiatéw

Dobdr wktadéw klejowych do materiatu
Kleje termoplastyczne dostepne sa w wersjach uniwersalnych oraz specjalistycznych. Wktady uniwersalne sprawdzaja sie przy
wiekszosci materiatéw porowatych. Do tworzyw sztucznych i powierzchni gtadkich zaleca sie kleje wzmocnione. Przed sklejeniem

powierzchni narazonych na wilgo¢ lub obcigzenia mechaniczne warto przetestowac przyczepnosc na niewielkim fragmencie
materiatu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy wtozy¢ wktad klejowy do komory i odczekac okoto 3-5 minut na osiggniecie temperatury
roboczej, sygnalizowanej zwykle wskaznikiem swietlnym lub mozliwosciag swobodnego wyciskania kleju. Po zakonhczeniu pracy

nie nalezy wyciaggac resztki wktadu - pozostawienie go w komorze zabezpiecza element grzejny przed utlenieniem.

Okresowe czyszczenie dyszy z resztek zestalonego kleju mozna przeprowadzi¢ po nagrzaniu urzadzenia, delikatnie usuwajac
nadmiar materiatu drewnianym patyczkiem. Unika¢ nalezy czyszczenia metalowymi przedmiotami, ktére moga uszkodzic¢
powtoke dyszy. Przechowywanie pistoletu w pozycji poziomej z wktadem wewnatrz zapobiega przedostawaniu sie stopionego
kleju do mechanizmu posuwu.

Materiaty eksploatacyjne
Do pistoletu pasujg standardowe wktady klejowe o $rednicy 11mm (11,2mm), dostepne w réznych dtugosciach - najczesciej

100mm, 200mm lub 300mm. Dtuzsze wktady ograniczaja czestotliwo$¢ wymiany podczas intensywnej pracy. Warto posiadac
zapas wktadéw w réznych kolorach do prac, gdzie estetyka potgczenia ma znaczenie.
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