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! Pistolet do malowania tynkdow,zbiornik
| metalowy GEKO G01145

Cena brutto 53,35 zt

Cena netto 43,37 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G01145

Kod producenta G01145

Kod EAN 5901477100444
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Pistolet do malowania tynkéw GEKO G01145

|IPneumatyczny pistolet natryskowy z aluminiowym zbiornikiem 4,5 litra, przeznaczony do nakfadania tynkéw, gtadzi oraz farb

0 réznej gestosci. System grawitacyjny z regulacjg ci$nienia zapewnia réwnomierne rozpylanie materiatu.
|Pojemnoéc zbiornika 4,5 litra

Cisnienie robocze 4 - 8 bar

Zuzycie powietrza 225 - 400 L/min

IDysze w zestawie 4, 6, 8 mm

Charakterystyka techniczna

Aluminiowy zbiornik 4,5 |

Metalowa konstrukcja zapewnia odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne i korozje. Pojemnosc¢ 4,5 litra pozwala na dtuzsza prace bez
koniecznosci uzupetniania materiatu, co zwieksza wydajnos$¢ przy wiekszych powierzchniach.

System grawitacyjny
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Materiat podawany jest grawitacyjnie z gérnego zbiornika, co umozliwia prace z gestymi masami tynkarskimi bez ryzyka zatkania.
Rozwigzanie sprawdza sie przy naktadaniu mieszanin o réznej konsystencji.

Zawor kulkowy przy szybkoztaczce

Umozliwia catkowite odciecie doptywu powietrza bez koniecznosci odtgczania weza. Funkcja przydatna podczas przerw w pracy oraz
przy wymianie materiatu lub czyszczeniu pistoletu.

Trzy dysze w komplecie

Dysze 4 mm, 6 mm i 8 mm pozwalajg dostosowad Srednice rozpylania do rodzaju materiatu. Mniejsze dysze sprawdzajg sie przy
farbach, wieksze przy tynkach strukturalnych i gtadziach.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G01145
Pojemnos¢ zbiornika 4,5 litra (aluminium)
Cisnienie robocze 4 - 8 bar

Zuzycie powietrza 225 - 400 L/min
Srednice dysz 4 mm, 6 mm, 8 mm
Przytacze 1/4"

Sposéb podawania Grawitacyjny

Regulacja cis$nienia Tak (zawor cisnieniowy)

Wymagania dotyczace sprezarki

Do prawidtowej pracy pistoletu potrzebna jest sprezarka o wydajnosci minimum 225-400 L/min i ciSnieniu roboczym 4-8 bar.

Mniejsza wydajnos¢ moze skutkowac nieréwnomiernym rozpylaniem i wydtuzeniem czasu pracy.

Zastosowanie

Naktadanie tynkéw akrylowych i silikonowych

e Nanoszenie gtadzi gipsowych na wieksze powierzchnie
¢ Malowanie $cian farbami emulsyjnymi

e Prace z farbami klejowymi

¢ Wykonywanie tynkéw strukturalnych typu "baranek"
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¢ Naktadanie farb podktadowych
e Renowacja elewacji budynkdéw
¢ Wykanczanie wnetrz w budownictwie

Dobér dyszy do materiatu

Dysza 4 mm Farby emulsyjne, farby klejowe, materiaty o niskiej gestosci
Dysza 6 mm Gtadzie gipsowe, tynki akrylowe, farby gruntujace
Dysza 8 mm Tynki strukturalne, masy o grubej konsystencji, "baranki"

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ potaczen oraz stan dysz. Materiat do rozpylania powinien by¢
odpowiednio rozcienczony zgodnie z zaleceniami producenta - zbyt gesta konsystencja moze prowadzi¢ do zatkania dyszy.

Po zakonhczeniu pracy konieczne jest doktadne czyszczenie pistoletu. Resztki materiatu pozostawione w zbiorniku i kanatach
moga zastygnac i uniemozliwi¢ dalsze uzytkowanie. Zaleca sie przeptukanie czystg woda (w przypadku materiatéw wodnych)

lub odpowiednim rozpuszczalnikiem.

Regulacja parametréw pracy
Pistolet wyposazony jest w zawér ci$nieniowy umozliwiajgcy dostosowanie intensywnosci rozpylania. Nizsze cisnienie sprawdza sie

przy precyzyjnych pracach, wyzsze przy szybkim pokrywaniu duzych powierzchni. Regulacja powietrza pozwala kontrolowac
szerokos$¢ strumienia i grubos¢ naktadanej warstwy.

Produkty powigzane

Do pracy z pistoletem potrzebny jest sprezarka powietrza o odpowiednich parametrach, waz pneumatyczny z przytagczem 1/4"
oraz ewentualnie filtry powietrza zapobiegajace przedostawaniu sie wilgoci i zanieczyszczen do pistoletu.
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