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Pistolet lakier.1,4mm HVLP 600ml. GEKO

q& G01108

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica dyszy 1,4 mm
|Pojemnosé¢ zbiornika 600 ml
Ciénienie robocze 3,0-4,0 bar

Szerokos¢ strumienia 160-220 mm

Charakterystyka techniczna

Pistolet lakierniczy HVLP 1,4 mm GEKO G01108

38,49 zt

31,29 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G01108

G01108
5901477100338

Narzedzia GEKO

Pistolet lakierniczy z technologig HVLP (High Volume Low Pressure) z grawitacyjnym systemem podawania farby.
Przeznaczony do naktadania rzadkich farb, lakieréw i bejc przy ci$nieniu roboczym 3-4 bar.

Technologia HVLP

System HVLP wykorzystuje duza objetos¢ powietrza przy niskim ci$nieniu, co oznacza mniejsze straty materiatu przez odbicie i
rozpylenie. Transfer farby na powierzchnie wynosi okoto 65-75%, co przektada sie na oszczednos¢ materiatu i mniejsze
zanieczyszczenie srodowiska. Technologia ta wymaga sprezarki o wydajnosci minimum 170 I/min.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/pistolet-lakier1-4mm-hvlp-600ml-geko-g01108-p-17955.html

Dysza 1,4 mm

Srednica dyszy 1,4 mm jest rozwigzaniem uniwersalnym, odpowiednim dla wiekszo$ci farb o $redniej lepkosci. Zapewnia réwnowage
miedzy wydajnoscia a jakoscig atomizacji. Dysza wykonana ze stali nierdzewnej wraz z mosiezng gtowica powietrzng gwarantuje
odpornos¢ na dziatanie rozpuszczalnikéw i dtuga zywotnosé.

Niezalezna regulacja spustu

Dwustopniowy mechanizm spustu pozwala na odrebne uruchamianie przeptywu powietrza i farby. Lekkie nacisniecie aktywuje tylko
powietrze, co umozliwia kontrole strumienia przed rozpoczeciem malowania. Dalsze nacis$niecie otwiera przeptyw farby. Rozwigzanie
to poprawia atomizacje materiatu i precyzje naktadania.

Grawitacyjny system podawania
Gérny zbiornik o pojemnosci 600 ml wykorzystuje grawitacje do podawania farby, co eliminuje potrzebe wysokiego ci$nienia. System

ten zapewnia stabilny przeptyw materiatu i utatwia prace przy wertykalnych powierzchniach. Pojemnos¢ 600 ml pozwala na ciggta
prace bez czestego uzupetniania.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G01108
Technologia HVLP (High Volume Low Pressure)

Sposdéb podawania farby Grawitacyjny (gérny zbiornik)

Srednica dyszy

Pojemnos¢ zbiornika
Zalecane cis$nienie robocze
Przeptyw powietrza
Szerokos¢ strumienia
Przytacze

Materiat korpusu

Materiat gtowicy

Regulacje

Zastosowanie

1,4 mm (stal nierdzewna)

600 ml

3,0 - 4,0 bar

170 - 310 I/min

160 - 220 mm (regulowana)

Szybkoztacze 1/4"

Aluminium

Mosigdz

Strumien farby, ilo$¢ farby, ci$nienie powietrza

¢ Naktadanie lakieréw wodnych i rozpuszczalnikowych na drewno

¢ Malowanie mebli i elementéw stolarki budowlanej

¢ Aplikacja bejc do drewna i impregnatéw

¢ Lakierowanie elementéw metalowych po gruntowaniu
e Malowanie powierzchni ptaskich o duzej powierzchni
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* Naktadanie farb akrylowych o $redniej lepkosci
¢ Prace renowacyjne i od$swiezanie powierzchni
¢ Malowanie ogrodzen, altan i konstrukcji drewnianych

Przygotowanie materiatu
Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ lepkos¢ farby. Wiekszos¢ materiatéw wymaga rozcieficzenia zgodnie z zaleceniami producenta

farby. Zbyt gesta farba nie bedzie sie prawidtowo atomizowa¢, zbyt rzadka spowoduje nadmierne sptywanie. Materiat nalezy
doktadnie przemieszac i przecedzi¢ przez sitko, aby usung¢ zanieczyszczenia mogace zatkac dysze.

Uzytkowanie i konserwacja

Ustawienia podstawowe

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dostosowac trzy podstawowe parametry: ciSnienie powietrza (pokretto na rekojesci), ilos¢
farby (regulacja iglicy) oraz ksztatt strumienia (pokretto na gtowicy). Zalecane ci$nienie robocze to 3-4 bar mierzone na wlocie
pistoletu. Ustawienia testuje sie na prébnej powierzchni, stopniowo zwiekszajac ilos¢ farby do uzyskania réwnomiernego
pokrycia bez smug i sptywania.

Odlegtosc¢ i technika

Pistolet nalezy prowadzi¢ w odlegtosci 15-20 cm od malowanej powierzchni, zachowujgc staty dystans i réwnomierna predkosc
ruchu. Strumien powinien by¢ prostopadty do powierzchni. Naktadanie farby wykonuje sie ruchem poziomym lub pionowym z
zaktadka okoto 50% szerokosci poprzedniego pasa.

Czyszczenie po pracy
Natychmiast po zakonczeniu pracy pistolet wymaga doktadnego czyszczenia. Pozostatosci farby nalezy usunac z zbiornika, a

nastepnie przeptukac uktad rozpuszczalnikiem odpowiednim dla uzytej farby. Czyszczenie obejmuje: zbiornik, kanaty
wewnetrzne (poprzez rozpylanie rozpuszczalnika), dysze i iglice. Czesci ruchome nalezy lekko nasmarowac po wyschnieciu.

Wymagania sprezarkowe
Do prawidtowej pracy pistoletu wymagana jest sprezarka o wydajnosci minimum 170 I/min i ciSnieniu 3-4 bar. Zbiornik sprezarki

powinien mie¢ pojemnos¢ minimum 24-50 litréw, aby zapewnic¢ stabilny przeptyw powietrza. Zaleca sie stosowanie filtra i osuszacza
powietrza, co eliminuje wilgo¢ i zanieczyszczenia moggce wptynaé na jakos¢ malowania.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: sprezarke ttokowag o wydajnosci min. 200 I/min, zestaw dysz wymiennych (1,0 mm dla gruntéw,
1,7-2,0 mm dla gestszych farb), filtry powietrza z regulatorem ci$nienia, sitka do filtrowania farby, lepko$ciomierz do kontroli
gestosci materiatu oraz srodki czyszczace dedykowane dla pistoletéw lakierniczych.
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