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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Technologia HVLP
IDysze w zestawie 4 szt. (1.3-2.0 mm)
Cisnienie robocze 3-4 bar

|Pojemnoé¢ zbiornika 600 ml

Charakterystyka techniczna

Pistolet lakierniczy HVLP Geko G03123 z 4 dyszami

Ifarb, lakieréw i materiatéw o zréznicowanej lepkosci.

Pistolet lakierniczy HVLP - 4 dysze (
1.3-1.4-1.7-2.0) (20)

73,60 zt

59,84 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G03123

G03123
5901477191596

Narzedzia GEKO

|IPneumatyczny pistolet natryskowy pracujacy w technologii HVLP (High Volume Low Pressure), wyposazony w komplet
czterech dysz o $rednicach 1.3, 1.4, 1.7 i 2.0 mm. Rozwigzanie umozliwiajgce dostosowanie narzedzia do réznych rodzajéw

Technologia HVLP

System High Volume Low Pressure wykorzystuje duzg objeto$¢ powietrza przy niskim cisnieniu wyjSciowym. Przektada sie to na

wyzszy wspoétczynnik przeniesienia materiatu na powierzchnie (mniej overspray'u) i ograniczenie strat farby w poréwnaniu do

systeméw konwencjonalnych.
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Zestaw 4 dysz

Dysze 1.3 mm i 1.4 mm stosuje sie do lakieréw bazowych i cienkich powtok wykonczeniowych. Dysze 1.7 mm i 2.0 mm przeznaczone
sa do gruntéw, farb o wiekszej lepkosci oraz wypetniaczy akrylowych. Wymiana dyszy zajmuje kilkadziesigt sekund.

Wydajnos¢ 170-300 I/min

Zakres przeptywu powietrza determinuje predkos$¢ nanoszenia materiatu. Wartos¢ 170 I/min wystarcza do precyzyjnych prac
detailingowych, 300 I/min umozliwia szybkie pokrywanie duzych powierzchni ptaskich. Wymaga kompresora o odpowiedniej
wydajnosci efektywnej.

Potrojny system regulacji

Regulacja powietrza kontroluje cisnienie na wylocie, regulacja farby dozuje ilos¢ materiatu, regulacja strumienia zmienia geometrie
stozka rozpytu (od okragtego do eliptycznego). Umozliwia precyzyjne dostrojenie parametréow do typu pracy.

Specyfikacja techniczna

Model G03123

Producent Geko

Technologia HVLP (High Volume Low Pressure)
Rozmiary dysz 1.3mm/1.4mm/1.7mm/2.0 mm
Pojemnos¢ zbiornika 600 ml

Wydajnos¢ powietrza 170-300 I/min

Cisnienie robocze 3-4 bar

Przytagcze powietrza 1/4" (standardowe)

Typ regulacji Powietrze / farba / strumien
Wyposazenie dodatkowe Narzedzia do czyszczenia

Zastosowanie

¢ Lakierowanie elementéw karoserii samochodowej
* Nanoszenie lakieréw bazowych i wykonczeniowych
¢ Aplikacja gruntéw wypetniajgcych

e Malowanie mebli drewnianych i MDF

* Lakierowanie elementéw metalowych

e Prace renowacyjne i restauratorskie

¢ Nanoszenie farb wodnych i rozpuszczalnikowych

» Aplikacja bezbarwnych lakieréw ochronnych
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Dobdr dyszy do materiatu

Jak dobrac¢ odpowiednia dysze

Srednica dyszy musi odpowiada¢ lepkosci materiatu. Dysze 1.3-1.4 mm: lakiery bazowe, lakiery bezbarwne o niskiej lepkosci. Dysze
1.7 mm: lakiery akrylowe 2K, grunty szpachlowe o sredniej gestosci. Dysza 2.0 mm: grunty wypetniajace, farby o duzej zawartosci
ciat statych, podktady antykorozyjne. Zbyt mata dysza przy gestym materiale powoduje zatykanie sie, zbyt duza przy cienkim
lakierze skutkuje nadmiernym zuzyciem i sptywami.

Wymagania dotyczgce kompresora

Pistolet wymaga kompresora o wydajnosci efektywnej minimum 200-250 I/min przy ci$nieniu 4 bar. Zbiornik kompresora
powinien mie¢ pojemnos$¢ co najmniej 50 litréw, aby zapewnic stabilne ciSnienie podczas ciagtej pracy. Zaleca sie stosowanie
filtra wilgoci i separatora oleju w linii zasilajacej — obecnos¢ wody lub oleju w powietrzu powoduje defekty powtoki (kratery,
oczka).

Przytacze 1/4" jest standardem w pneumatyce warsztatowej. Nalezy upewnic sie, ze $rednica weza zasilajgcego wynosi

minimum 8 mm (wewnetrzna), a jego dtugos¢ nie przekracza 10 metréw — zbyt dtugi lub waski waz powoduje spadek
cisnienia roboczego.

Uzytkowanie

Dystans roboczy

Podczas natrysku nalezy utrzymywac odlegtos¢ 10-15 cm miedzy dyszg a lakierowang powierzchnig. Dystans ponizej 10 cm zwieksza
ryzyko sptywéw i nadmiernego natozenia materiatu. Dystans powyzej 15 cm powoduje nadmierny overspray, suchos$¢ powtoki i
zwiekszone zuzycie farby. Pistolet nalezy prowadzi¢ réwnolegle do powierzchni, unikajac ruchéw tukowych.

Regulacja parametréw pracy

Przed rozpoczeciem lakierowania nalezy wykona¢ prébe na kartonie lub innej powierzchni testowej. Regulacje powietrza
ustawia sie w zakresie 2.5-3 bar na manometrze przy uchwycie pistoletu (nie na zbiorniku kompresora). Regulacja farby
kontroluje skok iglicy — przy petnym otwarciu materiat wyptywa swobodnie, przy zamknieciu o 1-2 obroty uzyskuje sie
kontrolowane dozowanie.

Regulacja strumienia zmienia ksztatt stozka rozpytu. Obrét w kierunku ,,+" daje szeroki, eliptyczny strumien do malowania

ptaszczyzn. Obrét w kierunku ,,-" zweza strumien do ksztattu okragtego, przydatnego przy pracach detailingowych i trudno
dostepnych miejscach.

Konserwacja i czyszczenie

Po zakonhczeniu pracy nalezy natychmiast odtaczy¢ pistolet od Zrédta sprezonego powietrza, opréznic zbiornik z pozostatosci
materiatu i przeptuka¢ go odpowiednim rozpuszczalnikiem (dla farb rozpuszczalnikowych) lub woda (dla farb wodnych).
Brudny zbiornik i kanaty przesytowe powodujg zanieczyszczenie kolejnej porcji farby i defekty powtoki.
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Uktad przesytowy czysci sie przez przepuszczenie przez pistolet 50-100 ml czystego rozpuszczalnika przy uruchomionym
spuscie. Dysze powietrza nalezy oczysci¢ szczoteczka nasgczong rozpuszczalnikiem. Nie wolno zanurzaé catego pistoletu w
rozpuszczalniku — niszczy to uszczelki i elementy gumowe. Zatkane otwory nie powinny by¢ czyszczone twardymi
przedmiotami metalowymi (druty, igty) — uszkodzenie kalibrowanych otworéw zmienia geometrie strumienia i obniza jakos¢
natrysku.

Po oczyszczeniu zaleca sie natozenie cienkiej warstwy smaru na ruchome czesci: trzpien iglicy, gwint regulacji, mechanizm
spustowy. Dysza powinna by¢ dokrecona momentem uniemozliwiajgcym wycieki, ale nie na tyle mocno, aby ogranicza¢ ruch

iglicy. Nadmierne dokrecenie moze uszkodzi¢ gwinty lub zdeformowac¢ uszczelki.

Przechowywanie

Pistolet nalezy przechowywad w czystym, suchym miejscu, zabezpieczony przed kurzem. Diugotrwate przechowywanie wymaga
delikatnego nasmarowania wszystkich ruchomych czesci i zabezpiecz
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