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Pistolet lakierniczy + reduktor i odwadniacz
,ﬁx GEKO G03151

Cena brutto 64,48 zt

Cena netto 52,42 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy GO03151

Kod producenta GO03151

Kod EAN 5901477141003
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Pistolet lakierniczy HVLP GEKO G03151 z reduktorem i odwadniaczem

IKompletny zestaw do lakierowania grawitacyjnego w technologii HVLP, obejmujacy pistolet z dyszag 1,4 mm, reduktor cisSnienia
z manometrem oraz filtr-odwadniacz. Przeznaczony do aplikacji rzadkich farb i bejc przy maksymalnym cisnieniu roboczym
3,0 bar.

Technologia HVLP

Srednica dyszy 1,4 mm

|Pojemnosé¢ zbiornika 600 ml

Cisnienie robocze max 3,0 bar

Charakterystyka techniczna

Technologia HVLP (High Volume Low Pressure)

System duzej objetosci przy niskim cisnieniu minimalizuje straty farby w mgle lakierniczej. Wiecej materiatu trafia na powierzchnie,
co redukuje zuzycie farby o 20-30% w poréwnaniu do konwencjonalnych pistoletéw.
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Dysza ze stali nierdzewnej 1,4 mm

Srednica 1,4 mm jest standardem do rzadkich farb, lakieréw i bejc. Iglica i dysza ze stali nierdzewnej zapewniaja odporno$¢ na
korozje i $cieranie, zachowujac precyzje rozpylania przez diugi czas uzytkowania.

Grawitacyjny system podawania

Zbiornik 600 ml umieszczony nad pistoletem wykorzystuje grawitacje do podawania farby. Rozwigzanie to wymaga nizszego
ci$nienia roboczego niz systemy ssace i zapewnia bardziej réwnomierne rozpylanie.

Reduktor z manometrem i odwadniacz

Reduktor pozwala precyzyjnie ustawi¢ cisSnienie robocze niezaleznie od cisnienia w instalacji. Filtr-odwadniacz usuwa wilgo¢, olej i
czgstki state ze sprezonego powietrza, zapobiegajac zaciekom i defektom powtoki.

System regulacji

Pistolet wyposazono w cztery niezalezne regulatory umozliwiajgce precyzyjne dostosowanie parametréw rozpylania:

Regulacja strumienia farby (motylkowa dysza)

Zmiana ksztattu strumienia z okragtego na eliptyczny poprzez pokretto boczne. Ustawienie eliptyczne stosuje sie do lakierowania
ptaskich powierzchni, okragte do detali i trudno dostepnych miejsc.

Regulacja ilosci materiatu

Pokretto na korpusie kontroluje ilos¢ farby wyptywajgcej ze zbiornika. Pozwala dostosowac natezenie aplikacji do lepkosci materiatu i
wymaganej grubosci powtoki.

Regulacja cisnienia powietrza

Pokretto u dotu rekojesci ogranicza przeptyw powietrza do dyszy pistoletu. Stuzy do precyzyjnego dostrojenia cisnienia roboczego w
zakresie od 0 do 3,0 bar.
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Specyfikacja techniczna

Model GEKO G03151

Typ pistoletu HVLP (High Volume Low Pressure)
Sposéb podawania Grawitacyjny (zbiornik gérny)
Srednica dyszy 1,4 mm

Materiat dyszy i iglicy Stal nierdzewna

Gtowica powietrzna Mosigdz

Korpus pistoletu Aluminium

Pojemnos¢ zbiornika 600 ml (tworzywo sztuczne)
Gwint zbiornika M16 x 1,5 mm

Maksymalne cisnienie robocze 3,0 bar (45 psi)

Szerokos¢ strumienia 160 - 220 mm (regulowana)
Przytagcze pneumatyczne Szybkoztaczka 1/4"
Zastosowanie Rzadkie farby, lakiery, bejce

Zastosowanie

¢ Lakierowanie elementéw drewnianych mebli i stolarki

¢ Aplikacja bejc i impregnatéw do drewna

e Malowanie powierzchni metalowych farbami rozpuszczalnikowymi
* Naktadanie lakieréw akrylowych i poliuretanowych

¢ Renowacja mebli i elementéw wyposazenia wnetrz

¢ Prace modelarskie wymagajgce precyzyjnego rozpylania

* Lakierowanie drobnych elementéw i detali

Zawartos$¢ zestawu

Kompletny zestaw zawiera wszystkie elementy niezbedne do rozpoczecia pracy oraz podstawowe akcesoria konserwacyjne:

Pistolet lakierniczy HVLP 1 szt.
Zbiornik na farbe 600 ml 1 szt.
Reduktor z manometrem i szybkoztagczka 1/4" 1 szt.
Filtr-odwadniacz 1 szt.
Klucz do dyszy 1 szt.
Szczoteczka do czyszczenia 1 szt.

Wymagania instalacji

Kompresor i instalacja pneumatyczna

Pistolet wymaga kompresora o wydajnosci minimum 150-200 I/min przy ci$nieniu 3 bar. Zaleca sie stosowanie przewodu
pneumatycznego o $rednicy wewnetrznej min. 8 mm i dtugosci do 10 m. Dtuzsze przewody moga powodowac spadki cisnienia.

oferta wa?na 3 dni



Przygotowanie farby

Dysza 1,4 mm jest przeznaczona do materiatéw o lepkosci 18-25 sekund mierzonych kubkiem DIN 4. Zbyt geste farby nalezy
rozcienczy¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Przed napetnieniem zbiornika farbe nalezy przefiltrowac przez sitko 100-150 mesh.

Konserwacja i czyszczenie

Bezposrednio po zakonczeniu pracy pistolet nalezy oczysci¢ z pozostatosci farby. Zdemontowac zbiornik, wyla¢ resztki
materiatu i wyptukac rozpuszczalnikiem odpowiednim do zastosowanej farby. Przepusci¢ rozpuszczalnik przez pistolet,
uruchamiajac spust kilkukrotnie. Oczyscic¢ dysze i iglice szczoteczka. Osuszy¢ wszystkie elementy sprezonym powietrzem.

Filtr-odwadniacz wymaga regularnego oprézniania z kondensatu. W zaleznosci od wilgotnosci powietrza moze to by¢
konieczne codziennie lub co kilka dni. Wktad filtrujgcy nalezy wymieniac¢ zgodnie z zaleceniami producenta lub gdy
zauwazalny jest spadek przeptywu powietrza.

Produkty uzupetniajace
Do prawidtowej pracy zestawu moze by¢ potrzebny kompresor o wydajnosci minimum 150-200 I/min, przewdd pneumatyczny

z szybkoztaczkami 1/4", kubek do pomiaru lepkosci farby DIN 4 oraz sitka filtracyjne do przygotowania materiatéw
lakierniczych.
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