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Pt6tno Scierne - arkusz 230x280mm P80
G78433 GEKO

Cena brutto 10,22 zt

Cena netto 8,31 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G78433

Kod producenta G78433

Kod EAN 5901477182242

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Ptdtno Scierne arkusz 230x280 mm P80 GEKO G78433

Arkusz papieru Sciernego w formacie standardowym, przeznaczony do recznego szlifowania oraz prac z wykorzystaniem
klockéw szlifierskich. Gradacja P80 zapewnia $rednig agresywnos¢, odpowiednig do usuwania powtok i wyréwnywania
powierzchni drewna, metalu i tworzywa.

\Wymiary arkusza 230 X 280 mm

Gradacja P80

|llos¢ w opakowaniu 10 arkuszy

IModel G78433

Charakterystyka

Format standardowy 230x280 mm

Uniwersalny rozmiar arkusza, kompatybilny z wiekszos$cig klockéw szlifierskich recznych. Umozliwia wygodne ciecie na mniejsze
fragmenty lub sktadanie do prac w trudno dostepnych miejscach. Wymiary pozwalajg na efektywne wykorzystanie catej powierzchni

materiatu.
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Gradacja P80 - srednie ziarno

Ziarnisto$¢ P80 (ok. 201 um) znajduje zastosowanie w obrébce wstepnej i wyréwnywaniu. Usuwa grubsze warstwy materiatu szybciej
niz drobniejsze gradacje, pozostawiajac rysy widoczne, ale mozliwe do wygtadzenia kolejnym etapem szlifowania. Nie nadaje sie do
prac wykonczeniowych.

Uniwersalnos¢ materiatowa

Papier $cierny P80 wspétpracuje z drewnem litym i materiatami drewnopochodnymi, metalami kolorowymi, stalg oraz tworzywami
sztucznymi. Pozwala na usuwanie starych powtok lakierniczych, zacieranie rys oraz przygotowanie podtoza pod malowanie lub
lakierowanie.

Pakowanie zbiorcze 10 arkuszy

Opakowanie zawiera 10 arkuszy, co wystarcza do realizacji typowych prac domowych lub warsztatowych o matej i Sredniej skali.
Format zbiorczy ogranicza czestotliwos¢ uzupetniania zapaséw i zapewnia dostep do materiatu w trakcie realizacji projektu.

Specyfikacja techniczna

Model G78433

Producent GEKO

Typ produktu Ptétno Scierne arkuszowe

Wymiary arkusza 230 x 280 mm

Gradacja (ziarnistos¢) P80

Sredni rozmiar ziarna ok. 201 pm (wedtug normy FEPA)

llo$¢ w opakowaniu 10 arkuszy

Metoda pracy Szlifowanie reczne, z klockiem szlifierskim

Zastosowanie

e Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb z drewna

* Wstepne wyréwnywanie powierzchni drewnianych przed wykonczeniem
¢ Szlifowanie elementéw metalowych przed malowaniem lub spawaniem
e Usuwanie rdzy powierzchniowej i zaciekédw z metalu

¢ Przygotowanie podtoza pod lakierowanie lub klejenie

e Zacieranie rys i nieréwnosci na ptytach wiérowych i MDF

¢ Obrébka krawedzi po cieciu materiatéw kompozytowych

e Czyszczenie powierzchni przed aplikacjg srodkéw ochronnych
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Gradacja P80 - zakres zastosowan

Gradacja P80 miesci sie w kategorii Srednich ziarnistosci (P60-P120). Ziarna o Srednicy ok. 201 um usuwajg materiat szybciej
niz drobniejsze papiery, ale pozostawiajg widoczne rysy, ktére wymagaja dalszego wygtadzania.

Kiedy stosowac P80
Gradacja P80 sprawdza sie w obrébce wstepnej, gdy priorytetem jest szybkie usuniecie nadmiaru materiatu lub starych powtok. Po

szlifowaniu P80 zaleca sie przejscie do P120 lub P150, a nastepnie do P220-P240 w celu uzyskania gtadkiej powierzchni pod
wykonczenie.

Kiedy wybrac inna gradacje
Jesli powierzchnia wymaga jedynie lekkiego wygtadzenia lub matowienia przed malowaniem, lepszym wyborem bedzie P120 lub

P150. Do prac wykonczeniowych i przygotowania pod lakier stosuje sie gradacje P220 i drobniejsze. Do usuwania grubych warstw
farby lub rdzy mozna zastosowac P60 lub P40.

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Arkusz mozna wykorzysta¢ w catosci, owijajgc wokédt klocka szlifierskiego, lub pocigé nozyczkami na mniejsze fragmenty. W
przypadku pracy recznej zaleca sie sktadanie arkusza na trzy lub cztery czesci, co zwieksza sztywnos¢ i utatwia kontrole nad
ruchem. Przed rozpoczeciem szlifowania nalezy oczysci¢ powierzchnie z luznych zanieczyszczen.

Technika szlifowania
Szlifowanie prowadzi sie ruchem réwnolegtym do wtékien drewna lub w kierunku zgodnym z ksztattem obrabianej

powierzchni. Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku, ktéry przyspiesza zuzycie ziarna i moze prowadzi¢ do przegrzania
materiatu. W przypadku metali zaleca sie okresowe czyszczenie papieru szczotka, aby usungé osadzajace sie drobiny.

Wymiana arkusza

Papier scierny traci skutecznos¢, gdy ziarna zostaja stepione lub zasypane pytem. Objawem zuzycia jest zmniejszenie
wydajnosci szlifowania oraz pojawienie sie btyszczacej powierzchni na papierze. Zuzyty arkusz nalezy wymieni¢ na nowy, aby
unikna¢ uszkodzenia obrabianego materiatu i wydtuzenia czasu pracy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki powierzchni warto rozwazy¢ zakup zestawu papieréw Sciernych o réznych gradacjach (P80, P120,

P150, P220) oraz klocka szlifierskiego recznego z systemem mocowania arkuszy. Do prac wymagajgcych wiekszej wydajnosci
przydatne moga by¢ szlifierki oscylacyjne lub mimosrodowe.
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