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C00105 GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IModel CO0105
|Kompatybilnos¢ GEKO MIG250
Typ komponentu Ptytka kontrolna

|Producent GEKO

Charakterystyka ptytki kontrolnej

Ptytka elektoniki - kontrolna do MIG250

99,35 zt

80,77 zt
Dostepny od reki
natychmiast
C00105

C00105
5901477128936

Narzedzia GEKO

Ptytka elektroniki kontrolna do MIG250 C00105 GEKO

Ptytka elektroniki kontrolna stanowi gtéwny modut sterujgcy spawarki MIG250 firmy GEKO. Odpowiada za regulacje
parametréw spawania, monitoring pracy urzadzenia oraz komunikacje pomiedzy poszczegélnymi uktadami spawarki.

Funkcja sterujaca

Ptytka zarzadza wszystkimi parametrami procesu spawania - od natezenia pradu po predkos¢ podawania drutu. Umozliwia

precyzyjna kontrole pracy spawarki w réznych trybach operacyjnych.
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Dedykowana konstrukcja

Zaprojektowana specjalnie dla modelu MIG250, co zapewnia petng kompatybilnos¢ z uktadem elektrycznym i mechanicznym
spawarki. Wszystkie ztacza i punkty montazowe odpowiadaja oryginalnej specyfikacji.

Czes¢ zamienna OEM

Oryginalny komponent GEKO o numerze katalogowym C00105. Zastosowanie czes$ci zamiennej tego samego producenta gwarantuje
zachowanie parametréw technicznych urzadzenia.

Wymiana serwisowa

Ptytka stanowi element wymienny w przypadku uszkodzenia uktadu sterowania. Montaz wymaga odtgczenia zasilania, demontazu
obudowy spawarki oraz prawidtowego podtaczenia wszystkich ztaczy.

Specyfikacja techniczna

Numer katalogowy C00105

Producent GEKO

Kompatybilnos¢ Spawarka MIG250 GEKO
Typ podzespotu Ptytka elektroniki kontrolnej
Zastosowanie Czes¢ zamienna

Zastosowanie

¢ Naprawa spawarki MIG250 po uszkodzeniu uktadu sterowania

e Wymiana w przypadku awarii systemu regulacji parametréw spawania

e Serwis spawarek GEKO w warsztatach i zaktadach przemystowych

¢ Przywrocenie funkcjonalnos$ci urzgdzenia po przepieciach lub zwarciach

* Konserwacja zapobiegawcza w przypadku starzenia sie komponentéw elektronicznych

Uzytkowanie i konserwacja

Weryfikacja kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ numer seryjny spawarki MIG250 oraz poréwna¢ numer katalogowy C00105 z oryginalng ptytka.
Spawarki réznych generacji mogg wymagac innych wers;ji ptytek kontrolnych.
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Wymiana ptytki kontrolnej wymaga podstawowej wiedzy technicznej oraz przestrzegania procedur bezpieczenstwa. Przed
rozpoczeciem prac nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania i odczekac co najmniej 5 minut na roztadowanie kondensatoréw.
Podczas montazu nalezy unika¢ dotykania Sciezek i elementéw elektronicznych - zaleca sie uzycie opaski antystatycznej.

Po wymianie ptytki konieczne moze by¢ przeprowadzenie kalibracji parametréw spawania zgodnie z instrukcjg obstugi
spawarki MIG250. Warto rowniez sprawdzi¢ wszystkie potgczenia kablowe oraz stan pozostatych podzespotéw, ktére mogty
ulec uszkodzeniu w wyniku tej samej awarii.

Przechowywanie czesci zamiennej

Ptytke nalezy przechowywad w oryginalnym opakowaniu, w suchym miejscu o temperaturze pokojowej. Chroni¢ przed wilgocia,
kurzem i wytadowaniami elektrostatycznymi.

Produkty powigzane

W przypadku kompleksowego serwisu spawarki MIG250 warto rozwazy¢ wymiane takze innych elementéw eksploatacyjnych:
dysz spawalniczych, linek pragdowych, rolek podajacych drut oraz filtréw wentylacyjnych. Regularna konserwacja przedtuza
zywotnos¢ urzadzenia i zapewnia stabilnos¢ parametréw spawania.
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