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1wzt GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Typ urzadzenia Spawarka MMA-200
INumer katalogowy C00162
Oznaczenie czeéci NO. 21

|Producent GEKO

Charakterystyka techniczna

Ptytka stabilizatora MMA-200 NO. 21 C00162 GEKO

Ptytka stabilizatora MMA-200 NO. 21 C00162

61,25 zt

49,80 zt
Dostepny od reki
natychmiast
C00162

C00162
5901477130748

Narzedzia GEKO

Czes$¢ zamienna do spawarek inwertorowych MMA-200, odpowiedzialna za stabilizacje parametréw tuku spawalniczego.
Element uktadu elektronicznego zapewniajgcy réwnomierne spalanie elektrody i kontrole pradu spawania.

Funkcja stabilizatora

Ptytka odpowiada za utrzymanie statych parametréw tuku spawalniczego, niezaleznie od wahan napiecia zasilajgcego. Zapobiega

gasnieciu tuku przy krétkotrwatych spadkach napiecia sieciowego i stabilizuje prad spawania w zakresie roboczym urzadzenia.
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Kompatybilnos¢ z MMA-200

Czes¢ zaprojektowana specyficznie dla spawarek inwertorowych MMA-200. Oznaczenie NO. 21 wskazuje na konkretne miejsce
montazu w uktadzie elektronicznym urzadzenia. Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢ numer katalogowy z dokumentacja techniczng
spawarki.

Wptyw na proces spawania

Sprawna ptytka stabilizatora eliminuje problemy z niestabilnym tukiem, ktéry objawia sie trzaskaniem, nieregularnym spalaniem
elektrody i powstawaniem poréw w spoinie. Zapewnia ptynng regulacje pradu w catym zakresie pracy urzadzenia.

Konstrukcja elektroniczna

Element uktadu elektronicznego spawarki inwertorowej, zawierajacy komponenty odpowiedzialne za kondycjonowanie sygnatu i
stabilizacje napiecia. Wspétpracuje z uktadem sterowania i modutem mocy urzadzenia.

Specyfikacja techniczna

Model C00162

Oznaczenie czesci NO. 21

Przeznaczenie Spawarka MMA-200

Typ spawarki Inwertorowa MMA (elektroda otulinowa)
Producent GEKO

Typ czesci Ptytka elektroniczna (stabilizator)

Zastosowanie

¢ Naprawa spawarek MMA-200 z niestabilnym tukiem spawalniczym
¢ Wymiana uszkodzonej ptytki po przepieciach w sieci elektrycznej
e Serwis urzadzen z objawami nieprawidtowe] regulacji pradu

e Przywracanie parametréw fabrycznych spawarki

¢ Naprawa usterek powodujgcych gasniecie tuku podczas spawania
¢ Wymiana profilaktyczna po dtugim okresie eksploatacji

Diagnostyka usterek

Objawy wskazujace na uszkodzenie ptytki stabilizatora: niestabilny tuk spawalniczy mimo prawidtowych ustawien, trudnosci z
zaptonem tuku, samoistne gasniecie podczas spawania, brak mozliwosci ptynnej regulacji pradu, trzaskanie i wyskakiwanie
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elektrody. Przed wymiang nalezy wykluczy¢ inne przyczyny: zuzytg elektrode, niewtasciwe ustawienia, problemy z masa lub
uszkodzony kabel spawalniczy.

Montaz i wymiana

Wymiana ptytki stabilizatora wymaga podstawowe]j wiedzy z zakresu elektroniki i przestrzegania procedur bezpieczenstwa.
Przed rozpoczeciem prac nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania i odczeka¢ minimum 15 minut na roztadowanie
kondensatoréw.

Proces wymiany obejmuje: otwarcie obudowy spawarki, zlokalizowanie ptytki oznaczonej jako NO. 21 zgodnie ze schematem,
odtgczenie ztaczy i przewoddéw (zalecane oznaczenie lub fotografowanie potaczen), odkrecenie elementéw montazowych,
wymiane na nowg ptytke oraz ponowne ztozenie w odwrotnej kolejnosci.

Zalecenia serwisowe
Wymiane ptytki elektronicznej zaleca sie powierzy¢ autoryzowanemu serwisowi, szczegélnie w przypadku urzadzen objetych

gwarancjg. Samodzielna wymiana moze skutkowac utratg gwarancji. Po wymianie nalezy przeprowadzic¢ testy spawania na prébkach,
weryfikujgc stabilnos$¢ tuku i jakos$¢ ustawien pradu.

Produkty powigzane

Podczas serwisu spawarki MMA-200 warto rozwazy¢ sprawdzenie stanu innych komponentéw elektronicznych, takich jak
ptytka gtéwna, moduty IGBT, wentylatory chtodzgce oraz przewody potgczeniowe. Regularna konserwacja i wymiana zuzytych
czesci zapewnia dtugotrwatg i bezawaryjng prace urzadzenia spawalniczego.
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