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Podktadka do polerki samochodowej G80265
@) 29 C10001L GEKO

Cena brutto 2,88 zt

Cena netto 2,34 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy C10001L

Kod producenta C10001L

Kod EAN 5901477141683

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Podktadka do polerki samochodowej GEKO G80265 C10001L

IPodktadka mocujgca stanowigca element posredniczgcy miedzy polerka rotacyjng lub dual action a ggbka polerska. Umozliwia
szybka wymiane paddéw polerskich podczas wieloetapowego procesu korekty lakieru.

|Producent GEKO
Model CLOOO1L
IKod produktu G80265

Srednica 29 mm

Charakterystyka

Uniwersalny system mocowania

Gwint M14 stanowi standard w polerkach rotacyjnych i dual action. Kompatybilnos$¢ z wiekszoscig urzadzen dostepnych na rynku
eliminuje koniecznos¢ stosowania dodatkowych adapteréw.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/podkladka-do-polerki-samochodowej-g80265-29-c10001l-geko-p-20822.html

Wymiana padow na rzep

System mocowania na rzep (velcro) umozliwia wymiane gabek polerskich w kilka sekund. Rozwigzanie szczegédlnie istotne podczas
wieloetapowego polerowania, gdy konieczna jest zmiana z pada tngcego na wykanczajacy.

Kompaktowa srednica 29 mm

Mniejsza srednica podktadki pozwala na prace z padami o réznych rozmiarach. Umozliwia dostep do trudniejszych miejsc, takich jak
okolice klamek, lusterek czy listew.

Materiat odporny na wibracje

Konstrukcja zaprojektowana z mysla o pracy w wysokich obrotach. Odpowiednia sztywnos¢ zapobiega deformacji podczas pracy, co
przektada sie na réwnomierne rozktadanie pasty polerskiej.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model C10001L

Kod produktu G80265

Srednica podktadki 29 mm

Typ mocowania gabki Rzep (velcro)

Typ gwint M14 (standard)
Przeznaczenie Polerki rotacyjne i dual action

Zastosowanie

* Korekta lakieru samochodowego — usuwanie zarysowan, hologramoéw i matowosci

* Polerowanie wykanczajgce — uzyskiwanie efektu lustra na lakierze

e Praca z pastami o réznej gradacji — od tnacych po finishowe

¢ Detailing profesjonalny — warsztaty lakiernicze i studia detailingowe

¢ Konserwacja lakieru — regularne odswiezanie powtoki lakierniczej

¢ Polerowanie elementéw plastikowych — reflektory, listwy, zderzaki

¢ Praca na trudnodostepnych powierzchniach — krawedzie, zagtebienia, okolice elementéw wystajacych

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i demontaz
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Podktadke nalezy dokreci¢ recznie na wrzecionie polerki do momentu mocnego oporu. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze
podktadka jest stabilnie zamocowana — luz moze prowadzi¢ do nieréwnomiernego rozktadu pasty i wibracji. Po zakonczeniu pracy
odkre¢ podktadke recznie, przytrzymujac wrzeciono.

Czyszczenie powierzchni rzepa

Po intensywnej pracy na powierzchni rzepa gromadzg sie witdkna z ggbek polerskich, co ostabia przyczepnosé. Regularnie usuwaj
zanieczyszczenia szczotka lub sprezonym powietrzem. Unikaj kontaktu z rozpuszczalnikami, ktére moga ostabi¢ klej mocujacy rzep
do podktadki.

Dobdr rozmiaru pada

Podktadka o Srednicy 29 mm wspétpracuje z padami od 75 mm do 150 mm. Pad powinien by¢ wiekszy od podktadki — zapewnia to
witasciwe roztozenie nacisku i minimalizuje ryzyko uszkodzenia lakieru krawedzig podktadki. Do prac wykonczeniowych stosuj pady o
srednicy co najmniej 125 mm.

Produkty powigzane

Do kompleksowego polerowania lakieru niezbedne sg pady polerskie o réznej twardosci (tnace, polerskie, wykanczajace),
pasty polerskie dostosowane do stopnia uszkodzenia lakieru oraz ptyn do usuwania resztek pasty. Profesjonalne studia
detailingowe stosujg zestawy 3-5 paddw o zréznicowanej gradacji.
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