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Podnosnik prasy hydraulicznej 12T
CG02091-2 GEKO

Cena brutto 120,76 zt

Cena netto 98,18 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy CGO02091-2

Kod producenta CGO02091-2

Kod EAN 5901477166457

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Podnosnik prasy hydraulicznej 12T CG02091-2 GEKO

Hydrauliczny podnosnik warsztatowy przeznaczony do prasowania, wyprasowywania i podnoszenia elementéw o masie do 12
ton. Urzadzenie wykorzystuje system hydrauliczny do generowania sity nacisku, co umozliwia precyzyjne operacje montazowe
i demontazowe w warsztacie mechanicznym.

Maksymalna sita nacisku 12 ton (120 kN)

Model CG02091-2

|Producent GEKO

Typ mechanizmu Hydrauliczny

Charakterystyka techniczna

System hydrauliczny 12 ton

Mechanizm hydrauliczny generuje site nacisku do 12 ton (okoto 120 kN), co wystarcza do prasowania tozysk, tulei, sworzni oraz
innych elementéw w warsztatach mechanicznych i motoryzacyjnych. Sita ta odpowiada naciskowi wywieranemu przez mase 12 000
kg.
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Konstrukcja ramowa

Rama wykonana ze stalowych profili zapewnia stabilno$¢ podczas operacji prasowania. Konstrukcja ramowa rozktada site nacisku
réwnomiernie, minimalizujgc ryzyko deformacji podczas pracy z maksymalnym obcigzeniem.

Kompaktowe wymiary

Stosunkowo niewielkie gabaryty umozliwiajg ustawienie podnosnika w standardowym warsztacie. Konstrukcja nie wymaga
fundamentowania, co pozwala na swobodne przemieszczanie urzadzenia miedzy stanowiskami pracy.

Pompa reczna

Mechanizm pompowania hydraulicznego aktywowany jest dzwignig reczng. System ten nie wymaga zasilania elektrycznego, co
zwieksza mobilnos$¢ urzadzenia i umozliwia prace w miejscach bez dostepu do pradu.

Specyfikacja techniczna

Model CG02091-2

Producent GEKO

Maksymalna sita nacisku 12 ton (120 kN)

Typ mechanizmu Hydrauliczny z pompg reczng
Materiat konstrukcji Stal konstrukcyjna

Typ zasilania Brak (mechanizm reczny)

Zastosowanie

¢ Wyprasowywanie i wprasowywanie tozysk w piast, watach i obudowach
e Montaz i demontaz tulei metalowych i polimerowych

¢ Prasowanie sworzni, kotkéw i elementéw potgczen wciskowych

¢ Prostowanie watéw, ramion i elementéw konstrukcyjnych

¢ Demontaz zuzytych tozysk kulkowych i wateczkowych

¢ Montaz elementéw zawieszenia i uktadu kierowniczego

e Prace przy regeneracji silnikéw i skrzyn biegéw

* Prasowanie elementéw w warsztatach mechaniki przemystowej

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy
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Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w zbiorniku. Urzgdzenie powinno sta¢ na réwnej, stabilnej
powierzchni. Sprawdz, czy elementy prasowane sg wiasciwie wycentrowane wzgledem ttoka, aby uniknagé¢ nieréwnomiernego
rozktadu sity.

Kontrola poziomu oleju

Regularnie kontroluj poziom oleju hydraulicznego. Zbyt niski poziom moze prowadzi¢ do przedostawania sie powietrza do uktadu, co
zmniejsza efektywnos¢ prasowania. Uzupetniaj olej hydrauliczny o parametrach zalecanych przez producenta.

Odpowietrzanie uktadu

Po dtuzszym okresie nieuzywania lub po wymianie oleju konieczne moze by¢ odpowietrzenie uktadu hydraulicznego. Wykonaj kilka
cykli pompowania bez obcigzenia, aby usuna¢ pecherzyki powietrza z systemu.

Przechowywanie

Przechowuj podnos$nik w suchym pomieszczeniu, zabezpieczonym przed wilgocig. Ttok powinien by¢ schowany w pozycji
spoczynkowej. Okresowo smaruj ruchome elementy mechanizmu, aby zapobiec korozji i zapewnia¢ ptynna prace.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z podnos$nikiem przydatne moga by¢: zestaw nasadek i tulejek dystansowych do prasowania elementéw o réznych
Srednicach, olej hydrauliczny do uzupetniania uktadu, oraz podktadki stalowe do stabilizacji elementéw podczas prasowania.
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