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Podstawka magnetyczna uchwyt TIG

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

20,73 zt

16,85 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-08711
YT-08711
5906083083266
YATO

Opis produktu

Podstawka magnetyczna uchwyt TIG YATO YT-08711

Magnetyczna podstawka spawalnicza do stabilizacji uchwytu TIG podczas prac spawalniczych. Konstrukcja stalowa z
magnesem ferrytowym zapewnia pewne mocowanie w réznych pozycjach roboczych, umozliwiajgc spawanie bez koniecznosci
przytrzymywania uchwytu.

Srednica magnesu 86 mm

Grubos¢ stali 2,5 mm

Wysoko$¢ 154 mm

Waga 0,74 kg

Charakterystyka podstawki magnetycznej do spawania TIG

Mocowanie magnetyczne ferrytowe

Magnes ferrytowy o Srednicy 86 mm generuje site przyciggania wystarczajaca do stabilnego utrzymania uchwytu spawalniczego na
powierzchniach stalowych. Rozwigzanie eliminuje koniecznos¢ przytrzymywania uchwytu podczas spawania, zwiekszajac precyzje i
zmniejszajac zmeczenie operatora.
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Konstrukcja stalowa 2,5 mm
Korpus wykonany ze stali o grubosci 2,5 mm z powtoka proszkowa zapewnia odpornos¢ na deformacje mechaniczne i temperaturowe

wystepujace w srodowisku spawalniczym. Grubos¢ materiatu gwarantuje stabilnos¢ geometryczng pod obcigzeniem uchwytu i
przewodéw spawalniczych.

Regulacja katowa uchwytu

Mechanizm regulacji umozliwia ustawienie uchwytu TIG pod wymaganym katem wzgledem powierzchni spawanej. Funkcja przydatna
podczas spawania w pozycjach niestandardowych lub przy ograniczonym dostepie do ztgcza spawanego.

Kompaktowe wymiary robocze

Wysokos$¢ 154 mm i szeroko$¢ maksymalna 80 mm pozwalaja na zastosowanie podstawki w ograniczonych przestrzeniach
roboczych. Waga 0,74 kg utatwia przenoszenie miedzy stanowiskami spawalniczymi bez wptywu na mobilnos¢ operatora.

Specyfikacja techniczna

Model YT-08711
Producent YATO

Wysokos$¢ catkowita 154 mm
Szerokos¢ maksymalna 80 mm

Srednica bloku magnetycznego 86 mm

Materiat konstrukgji Stal

Grubos¢ stali 2,5 mm

Typ magnesu Ferrytowy
Powtoka ochronna Lakier proszkowy
Waga 0,74 kg

Zastosowanie podstawki magnetycznej spawalniczej

e Spawanie metoda TIG w pozycji pionowej i sufitowej bez asysty drugiej osoby

¢ Mocowanie uchwytu spawalniczego podczas prac montazowych konstrukcji stalowych

¢ Stabilizacja uchwytu TIG przy spawaniu elementéw cienkosciennych wymagajacych precyzji
e Praca w warunkach warsztatowych z czesta zmiang pozycji spawania

e Spawanie w trudno dostepnych miejscach, gdzie przytrzymywanie uchwytu jest utrudnione
e Zastosowanie w spawalnictwie remontowym i serwisowym maszyn

e Montaz konstrukcji stalowych na budowach z ograniczong przestrzenia roboczg
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¢ Spawanie rurociggdédw w pozycjach wymuszonych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie powierzchni mocowania
Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze powierzchnia stalowa, do ktérej bedzie mocowana podstawka, jest czysta i wolna od rdzy,

farby lub zanieczyszczen. Obecnos¢ warstw niemetalicznych redukuje site przyciggania magnetycznego i moze prowadzi¢ do
niestabilnego mocowania uchwytu.

Sprawdzanie stabilnosci mocowania
Po umieszczeniu podstawki na powierzchni roboczej nalezy sprawdzi¢ stabilnos¢ mocowania poprzez delikatne préby przesuniecia.

Magnes ferrytowy dziata skutecznie na powierzchniach ptaskich - na powierzchniach zakrzywionych o matym promieniu sita
mocowania moze by¢ niewystarczajaca.

Konserwacja powtoki ochronnej

Powtoka proszkowa chroni stal przed korozjg. W przypadku uszkodzenia lakieru podczas uzytkowania zaleca sie zabezpieczenie
odstonietych miejsc farbg antykorozyjna. Regularne czyszczenie podstawki z pytéw spawalniczych przedtuza zywotnos¢ powtoki.

Produkty powigzane

Przy pracy z podstawka magnetyczna warto rozwazy¢ kompletowanie zestawu spawalniczego TIG o uchwyty spawalnicze z
chtodzeniem wodnym lub powietrznym, elektrody wolframowe oraz osprzet gazowy do argonu lub mieszanek ochronnych.
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