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POGtEBIACZ DO METALU 10,4MM HEX

I YT-44723 YATO

Cena brutto 7,69 zt

Cena netto 6,25 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-44723

Kod producenta YT-44723

Kod EAN 5906083049163

Producent YATO

Opis produktu

Pogtebiacz do metalu 10,4 mm HSS HEX YATO YT-44723

|Pogtebiacz stozkowy przeznaczony do fazowania i pogtebiania otworéw w metalach. Wykonany ze stali szybkotnacej HSS z
chwytem szes$ciokatnym %" do montazu w wiertarkach akumulatorowych i kluczach udarowych.

Srednica robocza 10,4 mm
Materiat ostrza HSS
Typ chwytu HEX %4"

IKat wierzchotka 45°

Charakterystyka techniczna pogtebiacza HSS

Stal szybkotnaca HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie twardoscig 62-65 HRC, co zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych
podczas obrébki metali twardych. Stal ta pozwala na prace z wyzszymi predkos$ciami obrotowymi niz tradycyjne stale narzedziowe,
skracajac czas obroébki.
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Wierzchotek Split Point 5-ostrzowy

Specjalna geometria wierzchotka z katem 45° eliminuje koniecznos$¢ punktowania przed wierceniem. Pie¢ krawedzi tnacych rozktada
sity skrawania, zapobiegajac zeslizgiwaniu sie narzedzia z powierzchni metalu i zwiekszajgc stabilno$¢ podczas pracy.

Chwyt szesciokatny HEX %"

Uchwyt szesciokatny o wymiarze % cala (6,35 mm) zapewnia kompatybilnos¢ z wiertarkami akumulatorowymi, wkretarkami
udarowymi i adapterami szybkomocujgcymi. Geometria szesciokatna eliminuje poslizg podczas przenoszenia momentu obrotowego.

Szlifowana powierzchnia robocza

Precyzyjne szlifowanie powierzchni tngcych gwarantuje réwnomierny kontakt z materiatem obrabianym. Proces ten redukuje
chropowatos¢ Scianek otworu i minimalizuje powstawanie zadzioréw na krawedziach.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Srednica robocza
Materiat ostrza

Typ chwytu

Kat wierzchotka

Typ wierzchotka
Obrébka powierzchni

Zastosowanie pogtebiacza do metalu

YT-44723

YATO

10,4 mm

Stal szybkotngca HSS
Szesciokatny HEX %" (6,35 mm)
45°

Split Point 5-ostrzowy
Szlifowana

e Fazowanie otwordéw pod tby $rub stozkowych i wkretéw z tbem wpuszczanym

¢ Pogtebianie otworéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2

¢ Obrébka stali nierdzewnych austenitycznych i ferrytycznych

e Fazowanie otwordéw w profilach i blachach aluminiowych
¢ Usuwanie zadzioréw z krawedzi otworéw po wierceniu

¢ Przygotowanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Obrébka elementéw w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

e Prace montazowe z uzyciem wiertarek akumulatorowych
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Parametry pracy i kompatybilnos¢

Dobér predkosci obrotowej

Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ obrotowg 400-600 obr/min, dla aluminium 800-1200 obr/min, dla stali nierdzewnej
300-500 obr/min. Nizsze predkosci wydtuzajg zywotnos¢ ostrza i poprawiajg jakos¢ powierzchni obrobione;j.

Montaz w narzedziach elektrycznych
Chwyt HEX ¥4" pasuje do uchwytéw szybkomocujgcych w wiertarkach akumulatorowych, wkretarkach udarowych oraz adapteréw

magnetycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stabilnos¢ mocowania i ustawi¢ odpowiedni moment obrotowy w

narzedziu.

Smarowanie podczas obrébki

Podczas obrdébki stali zaleca sie stosowanie olejéw obrébkowych lub emulsji chtodzaco-smarujgcych. Aluminium mozna obrabia¢ na
sucho lub z minimalnym smarowaniem. Odpowiednie chtodzenie wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia jako$¢ powierzchni.
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